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El Grupo Hastinik esta formado por las empresas Hastinik, Tubasol, Inox Ibérica y Aerotécnica.

Nuestro equipo humano formado por comerciales y técnicos, esta preparado para atender sus consultas
y resolver sus necesidades de materiales en acero inoxidable y carbono, con la mayor celeridad y entusiasmo.

Disponemos de amplios stocks para suministro inmediato. Consulte con nuestro departamento comercial.

Tenemos 13 delegaciones con almacén de materiales para ofrecer el mejor servicio a nuestros clientes.
Porgue sabemos que hoy en dia la rapidez en la entrega es una necesidad.

Nuestras delegaciones se en: Barcelona, Madrid, Alava, Sevilla, Valencia, Pontevedra, Girona,
Zaragoza, Murcia, Tarragona, A Corufa, Valladolid y Cantabria. Cubrimos toda la peninsula ibérical

La calidad es nuestra prioridad.

Disponemos de certificados 1ISO9001:2008 para cada una de las empresas, certificado REPRO, y estamos
homologados por el Grupo de Garantia de Calidad de Propietarios de Centrales Nucleares Espafnolas, asi
como por diversas empresas de primer nivel en el mundo quimico, petroquimico, nuclear, de energias, € in-
dustrial.

El presente catalogo contiene la gama y documentacion técnica de los productos comercializados por Hastinik,
disponemos de un catélogo similar para la gama de cada una de las empresas.

Solicite su catalogo sin compromiso, o si lo desea, tiene la posibilidad de descargarse el contenido desde la
pagina web www.grupohastinik.com

(~ Tubos soldados milimétricos / ISO inoxidables
Hastinik, S.A. Tubos soldados cuadrados / rectangulares inoxidables

./ Tubos soldados ASTM inoxidables
Tubos soldados division farmacéutica y alimentaria inoxidables
Accesorios, curvas, reducciones, tes, bridas, valvulas etc. en inoxidable
Tubos sin soldadura ASTM inoxidables
Chapas, pletinas, angulos, tes, U, tubos pulidos decoracién inoxidables
Aleaciones de niquel y titanio.
Tubos para prensado rapido y accesorios.

T Tubasol, S.A. e Tubos soldados y sin soldadura EN-10255 (DIN 2440, DIN 2441, ISO 65) galvaniza-
! dos, negros, extremos lisos o roscados, ranurados y pintados.

Tubos soldados (EN-10217-1) y sin soldadura (EN-10216-1).

Tubos sin soldadura S/ASTM A106/A53/API 5L.

Tubos soldados estructurales.

Accesorios, curvas, reducciones, tes, bridas, segun normativa EN y ASTM.

Vélvulas industriales.

Tornillos métricos inoxidables A-2 y A-4.

Esparragos - tuercas - arandelas - cadenas A-2 y A-4.
Autorroscantes inoxidables A-2 y A-4.

Tornillos madera A-2 y A-4.

Tornilleria especial bajo plano A-2 y A-4.

Tornilleria con materiales hastelloy, monel, incoloy, etc.
Tuercas remachables y remaches.

Inox Ibérica, S.A.

©

Aerotécnica, S.A. ® Fijlaciones insertables PEM (tuercas, pernos, separadores, pasadores,

tornillos cautivos, tornillos para panel, prensas insertadoras).

Cierres Camloc (cierres de 1/4 de vuelta, cierres de palanca, cierres

de panel, insertos).

Resortes de gas (Arvin, Meritor).

Tuercas remachables (Simaf).

Guias telescopicas (Accuride).

Tiradores manetas bisagras y accesorios para armarios eléctricos e industriales
(Industrilas).

Tercera edicion: Febrero 2015 e Tuercas remachables y remaches.
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Aceros inoxidables. Denominacion y caracteristicas fisicas. Calidades mas usuales
Aceros inoxidables. Caracteristicas mecanicas. Calidades mas usuales
Utilizacion de los aceros inoxidables

Proceso de fabricacion del tubo soldado

Tubos soldados milimétricos
Tubos soldados (espesor de pared < 1 mm)
Accesorios para soldar, milimétricos:

e Codos 90° soldados

e \alonas

e Tes iguales

e Caps y abarcones

e Reducciones concéntricas / excéntricas

Tubos soldados segun ISO-1127
Accesorios para soldar, norma ISO:
e Codos 90° soldados
e Collarines
e Tes iguales
e Caps
® Reducciones concéntricas / excéntricas
e Tolerancias para tubos soldados ISO y milimétricos
® Tolerancias para accesorios de acero inoxidable
gama ISO y milimétricos
¢ Accesorio roscado de acero inoxidable, medidas de fabricacion

Bridas planas de acero inoxidable, DIN-2576

Bridas planas de acero inoxidable, DIN-2502

Bridas planas de acero inoxidable, EN-1092-1, tipo 01
Bridas ciegas de acero inoxidable, DIN-2527

Bridas ciegas de acero inoxidable, EN-1092-1, tipo 05
Bridas con cuello de acero inoxidable, DIN-2632 / 2633 / 2634 /2635
Bridas con cuello de acero inoxidable, EN-1092-1, tipo 11
Bridas locas cincadas, DIN-2642

Bridas prensadas locas y ciegas de acero inoxidable

Bridas prensadas con cuello y roscadas de acero inoxidable
Bridas locas de aluminio

Bridas planas locas de aluminio para tuberias de plastico
Bridas ciegas de aluminio

Formas de las superficies de junta, DIN-2526

Caras de junta con encaje, DIN-2512 / 2513



Tolerancias dimensionales para bridas, DIN-2519
Tipos de brida y refrentados EN-1092-1
Tolerancias bridas, EN-1092-1

Tubo para industria alimentaria

Accesorios y valvulas para la industria alimentaria, enolégica y farmacéutica

Tubos y accesorios pressfitting (sistema por prensado)

Tubos redondos soldados por alta frecuencia
Tuberia soldada oval y perfiles tubulares para puertas y ventanas
Tubos cuadrados

Tubos rectangulares

Tolerancias de tubos cuadrados y rectangulares
Accesorios para decoracion

Barra redonda, cuadrada y hexagonal

Pletinas y Angulos

Perfiles en “U” y en “T”

Perfiles IPB, IPE

Chapas perforadas

Bobinas laminadas en caliente y en frio

Chapas laminadas en caliente y en frio

Tubos soldados y sin soldadura. Dimensiones ASME B 36.19 y B 36.10

Tubos para intercambiador de calor, soldados y sin soldadura
Accesorios para soldar:

e Codos 90°/45°

e Tes iguales

* Tes reductoras

¢ Reducciones concéntricas / excéntricas

e Stub ends

e Caps



Tolerancias dimensionales para accesorios

Bridas y accesorios forjados - Especificacion de materiales
Accesorios forjados ASME B16.11 - Enchufe y soldadura (S.W.)
Accesorios forjados ASME B16.11 - Roscados (NPT)

Weldolets, sockolets y thredolets S/MSS SP-97

Swages nipples concéntricos y excéntricos.- Accesorios de derivacion
Bridas Welding neck, clase 150 Ibs y 300 Ibs

Bridas Slip-On, clase 150 Ibs y 300 Ibs

Bridas Lap Joint, clase 150 Ibs y 300 Ibs

Bridas Socket Welding, clase 150 Ibs y 300 lbs

Bridas Blind, clase 150 lbs y 300 Ibs

Caras de junta / clase 150-2500 lbs - Acabado de junta, MSS SP-6
Tolerancias bridas ASME B16.5

Bridas Welding Neck/Blind ASME B16.47 Serie A (MSS SP-44)
Bridas Welding Neck/Blind ASME B16.47 Serie B (API 605)

Bridas Slip-On BS 3293

Presion de trabajo para bridas S/ASME B16.5

Materiales para esparragos y tuercas

Aleaciones de niquel
Chapas de aleaciones de niquel, titanio y cuproniquel 90/10
Aplicaciones de las aleaciones de niquel

Aleaciones de titanio

Consejos para el mantenimiento y limpieza del acero inoxidable
Tabla indicativa de la presion méaxima de operacion a 20° C

- Tubos soldados redondos

Tabla indicativa para el calculo de estructuras

- Tubos redondos

- Tubos cuadrados

- Tubos rectangulares

Indice del programa de Tubasol

Indice del programa de Inox Ibérica

Indice del programa de Aerotécnica




Aceros inoxidables

Denominacion y caracteristicas fisicas. Calidades mas usuales

o [ as | oww [ ov | omac | o | N[ Mo [ows |
Martensitico 410 1.4006 X12Cr13 0,150 11,5/13,5  0,75Max
Martensitico 420 1.4021 X20Cr13 0,250 12/14
Ferrftico 400 14512 X2CrTi12 0030 105125 Tioecal0 1650
EN-10296-2:N <0,03
Ferritico 430 1.4016 X6Cr17 0,080 16/18 Tubos=Al 0,1/0,3
Ferritico 439 14510 X3CrTi17 0,050 16/18 UG e
Ferritico 441 1.4509 X2CrTiNb18 0030  17,5/185 R 5010310
Ferritico 444 1.4521 X2CrMoTi18-2 0,025 17/20 1,825 N 5idR+0.15-08
Austenitico 304 1.4301 X6CrNi18-10 0,070 17,6/19,5  8/10,5 N: <0,11
Austenitico 304L 1.4306 X2CrNi19-11 0,030 18/20 10/12 N: <0,11
Austenttico 304L 1.4307 X2CrNi18-9 0,030 17,5/19,5  8/10,5 N: <0,11
Austenitico 321 1.4541 XBCrNiTi18-10 0,080 17/19 9/12 g o
Austenitico 347 1.4550 XB6CrNiNb18-10 0,080 17/19 9/12 ez 10xG
Austentico 316 1.4401 X5CrNiMo17-12-2 0,070 16,5/18,5 10/13 2/2,5 N:=<011
Austenitico 316L 1.4404 X2CrNiMo17-12-2 0,030 16,5/18,5 10/13 2/2,5 N:=011
Austenitico 316L 1.4435 X2CrNiMo18-14-3 0,030 17/19 12,5/15  2,5/3 N:=011
Austenttico 316T] 1.4571 X6CrNiMo17-12-2 0,030 16,5/185 10,5/185  2/25 |aeo70
Austenitico 310/314  1.4841 X15CrNiSi25-21 0,200 24/26 19/22 N: <0,11
Austenitico 904L  1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5 0,020 19/21 24/26 45 S,
Duplex 2205 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 0,030 21/23 45/6,5  2,5/35 N:010022
Duplex 2101 1.4162 X2CrMnNiN21-5-1 0,030 21 15 03 N0z
Super Duplex S32750 1.4410 X2CrNiMoN25-7-4 0,030 24/26 6/8 3/4,5 N:0,24/0,35
Super Duplex S32760 1.4501  X2CrNiIMoCUWN25-7-4 0,030 24/26 6/8 34 EOR3
W:0,5/1,0
Propiedades fisicas a 20°C
- . Resistividad Coefi. de |Conductividad| Calor Dureza
TIPO AISI Densidad eléctrica dilatacion térmica especifico max.
Kg/dm? Q. mm? térmica media w J HB 30
m (0-100°C) &m 9k
106K
Martensitico 410 1.4006 X12Cr13 220 ecocido)
Martensitico 420 1.4021 X20Cr13 7.7 0,60 10,5 30 0,46 220c0ico
Ferritico 409 1.4512 X2CrTi12 7.7 0,60 10,5 25 046 180
Ferritico 430 1.4016 X6Cr17 7.7 0,60 10,0 25 0,46 200
Ferritico 439 1.4510 X3CrTi17 7.7 0,60 10,0 25 046 185
Ferritico 441 1.4509 X2CrTiND18 7,7 0,60 10,0 25 0,46 200
Ferritico 444 1.4521 X2CrMoTi18-2 7.7 0,80 10,4 23 0,43 200
Austenttico 304 1.4301 X5CrNi18-10 7.9 0,73 16,0 15 050 215
Austenitico 304L 1.4306 X2CrNi19-11 7.9 0,73 16,0 15 050 215
Austenitico 304L 1.4307 X2CrNi18-9 7.9 0,73 16,0 15 050 215
Austentico 321 1.4541 XBCrNiTi18-10 7.9 0,73 16,0 15 050 215
Austenttico 347 1.4550 X6CrNiNb18-10 7.9 0,73 16,0 15 050 230
Austenitico 316 1.4401 X5CrNiMo17-12-2 8,0 0,75 16,0 15 050 215
Austenttico 316L 1.4404 X2CrNiMo17-12-2 8,0 0,75 16,0 15 050 215
Austenttico 316L 1.4435 X2CrNiMo18-14-3 8,0 0,75 16,0 15 050 215
Austenitico 316T] 1.4571 X6CrNiMo17-12-2 8,0 0,75 16,5 15 050 215
Austentico 310/314  1.4841 X15CrNiSi25-21 7.9 0,90 17,0 15 050 223
Austenitico 904L 1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5 8,0 1,00 15,8 12 045 230
Duplex 2205 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 7.8 0,80 13,0 15 050 270
Duplex 2101 1.4162 X2CrMnNiN21-5-1 7.8 0,80 13,0 15 050 290
Super Duplex $32750 1.4410 X2CrNiMoN25-7-4 7.8 0,80 12,5 15 050 270
Super Duplex $32760 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4 7.8 0,80 13,5 15 050 270

Datos: La llave del acero 2010.



Aceros inoxidables

Caracteristicas mecanicas. Calidades mas usuales

Propiedades mecanicas a 20°C|

Limite elastico Carga de rotura Alargamiento
TIPO AlSI R'&')/ r?;rzn‘zo N?nrlnmz despuéso/?e rotura

Minimo Minimo
Martensitico 410 1.4006 X12Cr13 450 650-850 15
Martensitico 420 1.4021 X20Cr13 500 700-850 13
Ferritico 409 1.4512 X2CrTi12 220 390-560 20
Ferritico 430 1.4016 X6Cr17 240 400-630 20
Ferritico 439 1.4510 X3CrTi17 270 450-600 20
Ferritico 441 1.4509 X2CrTiNb18 200 420-620 18
Ferritico 444 1.4521 X2CrMoTi18-2 320 450-650 20
Austenitico 304 1.4301 X5CrNi18-10 190 500-700 45
Austenitico 304L 1.4306 X2CrNi19-11 180 460-680 45
Austenitico 304L 1.4307 X2CrNi18-9 175 500-700 45
Austenitico 321 1.4541 XBCrNiTi18-10 190 500-700 40
Austenitico 347 1.4550 X6CrNiNb18-10 205 510-740 40
Austenitico 316 1.4401 X5CrNiMo17-12-2 200 500-700 40
Austenitico 316L 1.4404 X2CrNiMo17-12-2 200 500-700 40
Austenitico 316L 1.4435 X2CrNiMo18-14-3 200 500-700 40
Austenitico 316Ti 1.4571 X6CrNiMo17-12-2 200 500-700 40
Austenitico 310/314 1.4841 X15CrNiSi25-21 230 560-750 30
Austenitico 904L 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 230 530-730 35
Duplex 2205 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 450 650-880 25

Duplex 2101 1.4162 X2CrMnNiN21-5-1 480-530 680-900 25-30
Super Duplex S32750 1.4410 X2CrNiIMoN25-7-4 550 800 20

Super Duplex S32760 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4 550 750 20




Utilizacion de los aceros inoxidables

TEMPERATURA
AMBIENTE

A ELEVADAS
TEMPERATU-
RAS

LIMITES DE
UTILIZACION

FABRICACION

PRINCIPALES
APLICACIONES

Martensitico

Buena resistencia a los

Buena resistencia a la

Susceptible al
ataque de cloruros
particularmente en

ambientes oxidantes.

Soldable en ciertas

Tuberias, cambia-
dores de calor en

Ferritico

Austenitico

410 4cidos diluidos o débi- oxidacion hasta una ) - condiciones (precalen- industria petroquimica,
L o Propiedades mecani- ;
(1.40086) les, acidos clorados o temperatura de 700°C tar, evitar altas aporta- recuperadores de
L cas aceptables a altas X
agua desgasificada. (1292°F). ciones de calor). calor, componentes de
temperaturas. uemadores
Quebradizo a bajas a :
temperaturas
Buena resistencia a los .
. - e Susceptible al
4cidos diluidos o débi-
ataque de cloruros
les (condensados con .
X . . particularmente en
alto contenido CO2), Buena resistencia a . . )
o o ambientes oxidantes. o Tuberia roscada para
420 agua desgasificada o la oxidacion de alta . Dificil de soldar. . X
) Propiedades aceites contaminados
(1.4021) ligeramente clorada. temperatura hasta - No recomendable.
) o o mecanicas aceptables con CO2.
Excelentes propie- 700°C (1292°F).
- a altas temperaturas.
dades mecénicas ) )
. Quebradizo a bajas
después de templado
) temperaturas.
y revenido.
Las caracteristicas La ausencia de puntos
Es una aleacién de mecanicas a tempe- de transformacioén de " .
" ) " Es una aleacion facil-
estructura ferritica raturas superiores al esta aleacion supone
" . ) . . mente conformable o
estabilizada con tita- ambiente, presentan la imposibilidad . . Fabricacion de
409 X . . X X . ¥ por deformacion plas- . .
nio. Ha sido estudiada una resistencia a la practica de mejorar X X silenciadores de
(1.4512) L o " L tica en frio. Produce "
para la fabricacion oxidacion en caliente las caracteristicas automoviles
L L ) soldaduras bastante
de silenciadores para cuanto mayor es su mecanicas mediante
L ; ! tenaces.
automoviles. contenido de cromo, tratamientos
pero exenta de niquel. térmicos.
Mejor resistencia a la . Alta temperatura,
" y La soldadura es posi- X |
corrosion que el 410y X . Susceptible al ataque . ambientes no hime-
. ; Buena resistencia a la X ble pero no es facil. Es X
420. Buena resistencia s de cloruros particular- . dos. Cambiadores de
430 . . oxidacion de alta tem- . necesario el templado . X
a los 4cidos oxidantes mente en ambiente . calor en industria
(1.4016) peratura hasta 800°C . . especialmente para .
no clorados. No es o oxidante. Quebradizo . petroquimica.
) (1472°F). ) uso en ambientes
susceptible a la corro- a bajas temperaturas. R Recuperadores de
» - COITosivos.
sién por tensiones. calor.
Susceptible a la corro-
Grado basico de inoxi- sion intergranular por
dable. Buena resisten- Buena resistencia a la cloruros a temperatu- Tuberfas y cambia-
cia a la corrosion oxidacion de alta tem- ras enrtre 600-800°C Soldable (TIG 0 MMA) dores de calor para
304 atmosférica, ambientes peratura hasta 900°C (1112-1471°F) pero con posibilidad industria quimica, pe-
(1.4301) himedos neutros, (1652°F). Buena resis- especialmente en am- de ataque intergranu- troquimica, criogénica
: corrosion alcalina, tencia mecanica a la bientes oxidantes, y a lar. Se puede doblar y y calderas. Industria
ambientes acidos no tension y a la deforma- la rotura por corrosion expandir. alimentaria, construc-
clorados. Ductil a cion permanente. bajo tensiones en cién y decoracion.
todas las temperaturas ambientes humedos y
calientes.
" Buena resistencia a la
Versioén del 304 con o .
. ) oxidacion de alta tem- Susceptible a la . .
bajo contenido en car- o . Tuberfas y cambia-
. peratura hasta 900°C corrosién por cloruros .
304 L bono lo cual evita la . . Soldable sin trata- dores de calor para
o (1652° F). La resisten- particularmente en am- . - . ) o
(1.4306) corrosion intergranular. N . . X miento térmico. Puede industrias quimicas,
. cia a la deformacién bientes oxidantes y . P
(1.4307) En particular posee . doblarse y expandirse petroquimica y de
: ! no se garantiza por ala rotura por corro- ) "
una buena resistencia . . . . alimentacion.
al acido nitrico encima de 500° C sién bajo tensiones.
! (932°F).
Caracteristicas genera-
les ante la corrosién Buena resistencia a la
imilar al 304. P idacio lta tem- tible a la rot ) )
S|m|alrla 39 or oxidacion de alta tem: Susceptibl ela, a rolura Soldable (TIG 0 MMA) Tuberias y cambiado-
estabilizacion con peratura hasta 900°C por corrosion bajo . X P
321 L . . sin tratamiento térmi- res de calor en plantas
titanio se elimina en (1652° F). Buena tensiones y a los clo- .
(1.4541) X X . L co. Se puede doblar y quimicas. Calderas
muchos casos la resistencia mecanica ruros en condiciones _
o . expandir. (recalentadores).
corrosion intergranular. yala oxidantes.
Ductil a todas las deformacion.
temperaturas.
Buena resistencia a la
Version estabili . tible a la rot ) )
orsion €9 ak.)l izada oxidacion de alta tem- Susceptible .a, a rolura Soldable (TIG o0 MMA) Tuberias y cambiado-
con Nb. Propiedades 5 por corrosion bajo . . P
347 similares a las del 321 peratura hasta 900°C tensionss v a los clo- sin tratamiento térmi- res de calor en plantas
(1.4550) ' (1652° F). Buena Y co. Se puede doblar y quimicas. Calderas

Ddctil a todas las
temperaturas.

resistencia mecénica y
a la deformacion.

ruros en condiciones
oxidantes.

expandir.

(recalentadores).




Utilizacion de los aceros inoxidables

TEMPERATURA
AMBIENTE

A ELEVADAS
TEMPERATU-
RAS

LIMITES DE
UTILIZACION

FABRICACION

PRINCIPALES
APLICACIONES

Austenitico

316
(1.4401)

La presencia de Mo
produce un mejor
comportamiento en
ambientes clorados
humedos que el 304.
Ddctil a todas las
temperaturas.

Buena resistencia a la
oxidacion hasta una
temperatura de 900°C
(1652°F). Muy buena
resistencia mecénica y
a la deformacién a
temperatura alta.

Susceptible a la rotura

por corrosion bajo ten-

siones y a la corrosion
intergranular.

Soldable (TIG 0 MMA)
pero con posibili-
dad de corrosion

intergranular. Se puede
doblar y expandir.

Tuberias, cambiadores
de calor tubulares,
en plantas quimicas
y petroquimicas.
Calderas, industria
alimentaria.

316L
(1.4404)

Similar al AISI 316 pero
con bajo contenido de
carbono lo que evita la
corrosion intergranular.
Ductil a todas las
temperaturas.

Buena resistencia a la
oxidacion hasta una
temperatura de 900°C
(1652°F) pero no se
garantizan las propie-
dades a la deforma-
cioén por encima de
500°C (932° F).

Susceptible a la rotura
por corrosion bajo
tensiones. Propieda-
des mecénicas mas
bajas que el 316.

Soldable (TIG o0 MMA)

sin tratamiento térmi-

co. Se puede doblar y
expandir.

Tubos de cambiador
de calor en plantas
quimicas, petroquimi-
cas y alimentarias.

316L
(1.4435)

Bajo contenido de
carbono. No produce
corrosion intergranular.
Ductil a todas las
temperaturas. Mejor
resistencia a los clo-
ruros que el 316. Alto
contenido en Niy Mo.

Buena resistencia a la
oxidacion hasta una
temperatura de 900°C
(1652°F) pero no se
garantizan las propie-
dades a la deforma-
cién por encima de
500°C (932° F).

Susceptible a la rotura
por corrosion bajo
tensiones pero menos
que el 316. Propieda-
des mecanicas
mas bajas que el 316.

Soldable (TIG o0 MMA)

sin tratamiento térmi-

co. Se puede doblar y
expandir.

Tuberia y cambiadores
de calor en plantas
quimicas petroquimi-
cas y alimentarias.

316 Ti
(1.4571)

316 estabilizado con
titanio. Propiedades
generales de resis-
tencia a la corrosién
similares a la del 316
pero no es susceptible
a la corrosion inter-
granular. Ductil a todas
las temperaturas.

Buena resistencia a la
oxidacion hasta una
temperatura de 900°C
(1652°F). Buenas
caracteristicas de
resistencia a la defor-
macion.

Comportamiento
similar al 316 respecto
a la rotura por corro-
sién bajo tensiones.

Soldable (TIG o MMA)

sin tratamiento térmi-

co. Se puede doblar y
expandir.

Tuberia y cambiadores
de calor en plantas
quimicas petroquimi-
cas y alimentarias.
Calderas y hornos.

310/314
(1.4841)

Inoxidable 25/20.310 L
con bajo contenido en
carbono. Es preferible
para ambiente himedo
a temperatura media.

Refractario tipico.
Excelente resistencia a
la oxidacion hasta
1100° C (2012° F).
Buenas propiedades a
la deformacién hasta
800° C (1472°F).

Una exposicion prolon-
gada a 800-900° C
(1472-1652° F) puede
dar origen a formacion
de fase sigma. La
sensibilizacién puede
hacerlo susceptible
a la corrosion
intergranular.

Soldable pero con
posibilidad de corro-
sién intergranular.

Tuberia y tubos de
cambiador de calor
en plantas quimicas,
petroguimicas, tubos
de hornos, rodillos,
soplantes.

904 L
(1.4539)

Debido al alto conteni-
do de cromo y niquel,
combinado con
molibdeno y cobre, la
aleacién posee una
excelente resistencia
general a la corrosion
en 4cidos reductores
&cido fosforico y
acido sulfurico y en
medios que contienen
cloruros.

Esta aleacion ha sido
aprobada para compo-
nentes en recipientes
de presién hasta una
temperatura de
300° C.

No es completamente
resistente a la prueba
de laboratorio de
cloruro magnésico al
42 % en ebullicion.
Buena resistencia a
las corrosiones por
picaduras y corrosio-
nes bajo tensiones.

Se trabaja muy bien
tanto en frio como en
caliente. Sin embargo
requiere maquinas de
alta potencia debido

a su alta resistencia.

Es soldable tanto en
TIG como en los otros

sistemas.

Evaporadores, inter-
cambiadores de calor
y equipos en la fabrica-
cion de é&cido fosfori-
co. Equipos y tuberias
para trasiego de
acido sulfdrico. Con-
densadores para
centrales con agua
contaminada. Cister-
nas de camiones
para transporte de
acidos minerales.




Utilizacion de los aceros inoxidables

Duplex

(2205)
(1.4462)

TEMPERATURA
AMBIENTE

Esta aleacién posee
una microestructura
equilibrada de las
fases austenitica
y ferritica que le con-
fiere mayor resistencia
a la corrosiéon que los
aceros 316 0 317 y un
limite elastico superior
al doble de los auste-
niticos convencionales.

A ELEVA-
DAS
TEMPERA-
TURAS

Esta aleacion
ha sido apro-
bada para
componentes
de tuberias a
presion hasta
una
temperatura
de 316 °C, S/
ASME VIIlI.

LIMITES DE
UTILIZACION

Esta aleacion
puede sufrir
a bajas tem-
peraturas una
transicion a fase
quebradiza
cuando se
somete
a cargas de
impacto. Si
se utilizan
procedimientos
impropios de
soldadura se
puede aumentar
el efecto anterior.

FABRICACION

Esta aleacion se puede conformar
muy bien en frio. Sin embargo se
necesitan mayores potencias debi-
do a su alta resistencia. Se puede
doblar con mejores radios que los
materiales austeniticos. Deben
utilizarse metales de aportacion
adecuados durante la soldadura,
evitando una soldadura totalmente
ferritica.

PRINCIPALES
APLICACIONES

Equipos de intercam-
biador de calor en
plataformas marinas
petroliferas. Tuberias
en pozos de gas con
contenidos de H2S.

(2201)
(1.4162)

Los duplex poseen
una micro-estructura
equilibrada de las
fases asutenitica y
ferritica por lo que
confiere al material una
mayor resistencia que
los aceros austeniticos
316 0 317 y un limite
elastico superior al
doble de los aceros
austeniticos.

No se
recomiendan
los duplex
para las apli-
caciones con
temperaturas
superiores a
los 250°C.

Los duplex,
debido a que se
pueden volver
quebradizos si
se someten a
largos periodos
de calentamien-
to, se recomien-
dan no utilizarlos
en aplicaciones
con temperatura
superiores a
250°C por largo
tiempo.

Los duplex son adecuados para
todas las técnicas de conformado.
Debido a su mayor resistencia y
bajo alargamiento, comparado
con los austeniticos, el comporta-
miento en la fabricacion es que se
necesita mas fuerza. Sin embargo,
puesto que en el disefio de los
duplex se necesitan menos es-
pesores, la fuerza necesaria para
su fabricacion resulta similar a la
necesaria para los austeniticos.
La mecanizacion de las piezas
fabricadas requiere mayor poten-
cia, pero esta fase se supera bien,
aumentando la velocidad de corte.
Los duplex se pueden soldar con
la mayoria de los métodos utiliza-
dos con los austeniticos. Deben
utilizarse métodos de aportacion
adecuados y los procedimientos
adecuados.

Plantas de desali-
nizacion, papeleras,
lineas de gas natural,
tanques de almace-
namiento, mobiliario
urbano, refuerzos
estructurales en puen-
tes y equipos y lineas
de proceso en plantas
industriales. Debido
a su excelente resis-
tencia a la rotura, en
cualquier aplicacion
se obtienen menores
espesores para so-
portar la misma carga
que con los aceros
austeniticos.

Super
Duplex

(S32750)
(1.4410)
(S32760)
(1.4501)

Los duplex poseen
una micro-estructura
equilibrada de las
fases asutenitica y
ferritica por lo que
confiere al material una
mayor resistencia que
los aceros austeniticos
316 0 317 y un limite
elastico superior al
doble de los aceros
austeniticos.

No se
recomiendan
los duplex
para las apli-
caciones con
temperaturas
superiores a
los 250°C.

Los duplex,
debido a que se
pueden volver
quebradizos si
se someten a
largos periodos
de calentamien-
to, se recomien-
dan no utilizarlos
en aplicaciones
con temperatura
superiores a
250°C por largo
tiempo.

Los duplex son adecuados para
todas las técnicas de conformado.
Debido a su mayor resistencia y
bajo alargamiento, comparado
con los austeniticos, el comporta-
miento en la fabricacion es que se
necesita mas fuerza. Sin embargo,
puesto que en el disefio de los
duplex se necesitan menos es-
pesores, la fuerza necesaria para
su fabricacion resulta similar a la
necesaria para los austeniticos.
La mecanizacioén de las piezas
fabricadas requiere mayor poten-
cia, pero esta fase se supera bien,
aumentando la velocidad de corte.
Los duplex se pueden soldar con
la mayoria de los métodos utiliza-
dos con los austeniticos. Deben
utilizarse métodos de aportacion
adecuados y los procedimientos
adecuados.

Plantas de desali-
nizacion, papeleras,
lineas de gas natural,
tanques de almace-
namiento, mobiliario
urbano, refuerzos
estructurales en puen-
tes y equipos y lineas
de proceso en plantas
industriales. Debido
a su excelente resis-
tencia a la rotura, en
cualquier aplicacion
se obtienen menores
espesores para so-
portar la misma carga
que con los aceros
austeniticos.




La fabricacion de los tubos soldados de acero inoxidable se realiza de la siguiente manera:

Partiendo de la materia prima que consiste en bobinas de acero inoxidable de la calidad seleccionada, previamente
tratadas térmicamente, decapadas y laminadas se someten al proceso de corte longitudinal para formar los flejes
que serviran para la fabricacion del tubo.

El fleje obtenido de esta manera, se conforma en una bateria de configuracion para darle la forma tubular pasando a
continuacion a la estacion de soldadura en linea. La soldadura de los tubos se puede realizar mediante los siguien-
tes sistemas:

a) Soldadura TIG (Tungsten Inert Gas) que utiliza un arco eléctrico que salta entre un electrodo no fusible de
tungsteno contenido en el soplete y los bordes del fleje, sin necesidad de aportacion material y con proteccion
de gas inerte tanto en el exterior como en el interior del tubo. El gas inerte utilizado es generalmente argon.

b) Soldadura por LASER (LIGHT AMPLIFICATION BY STIMULATED EMISSION OF RADIATION) que utiliza un
rayo laser como fuente de energia para provocar la fusion de los bordes a soldar. Se emplea este método
cuando se requieren velocidades elevadas de soldadura y dependiendo de la aplicacion.

c) La soldadura de ALTA FRECUENCIA se realiza mediante el calentamiento debido a la generacién de una
corriente inducida. Esta soldadura por induccion se aplica generalmente en sentido longitudinal de los
tubos mediante un proceso en continuo y automatico, obteniéndose altos rendimientos asociados a una
velocidad elevada de unos 100 metros/minuto. La corriente inducida se aplica a los bordes del fleje previa-
mente conformado y una vez alcanzada la temperatura de fusion, se comprimen los bordes mediante ro-
dillos perpendiculares al eje de traslacion del tubo, produciéndose la extrusion del material y efectuandose
el soldado del tubo.

Este proceso se caracteriza por una aportacion de calor concentrado solamente en la superficie de los bordes a unir,
obteniéndose un corddn de soldadura con iguales caracteristicas fisicas del material base.

Después del proceso de soldadura, los tubos pasan a la instalacion de calibrado dimensional y a continuacion se someten
a una prueba de Eddy Current en linea que consiste en una prueba electrénica de los tubos mediante corrientes parasitas
o corrientes de Foucault que controlan el tubo soldado al 100 % en toda su longitud y que esta conectada con la instala-
cién de corte donde se procede a cortar el tubo si ha superado la prueba de control 6 a descartar automaticamente los
eventuales defectos que se pudieran encontrar.

Bajo pedido previo, los tubos una vez cortados se someten a un tratamiento térmico en el horno de recocido brillante y
posteriormente se pasan por un tren de enderezado para conseguir su rectitud longitudinal. Después los tubos se pasan
por una instalacion de decapado y limpieza. A continuacion los tubos se someten a una segunda prueba de Eddy Current y
posteriormente se pasan a la seccion de inspeccion final, seguida de la fase de marcado y embalaje para su distribucion.

Las pruebas electronicas mencionadas estan previstas para eliminar defectos aun muy pequefios como grietas de solda-
dura, irregularidades de espesores, fisuras, etc. En paralelo se efectuan las pruebas destructivas sobre muestras de tubos
tomadas con intervalos regulares durante la fabricacion. Estas pruebas son, la deformacion con un cono de 60° hasta la
rotura que debe producirse con alargamientos superiores al 30 % del diametro, y la prueba de plegado al revés que con-
siste en abrir el tubo y plegarlo al revés a lo largo del corddn de soldadura sin provocar roturas.

Acabados

Los tubos se pueden suministrar con los siguientes acabados:
ESTANDARD: Tubo soldado sin recocer. Los tubos producidos se regiran en base a las caracteristicas de la norma
de produccioén, no obstante a nivel de acabado superficial, dependiendo del fabricante, el suministro puede variar
entre mate, esmerilado o semi-brillante.

BAJO PEDIDO PREVIO a) Recocidos a 1050°.
b) Esmerilado exterior estandard, grano 320.
c) Satinado exterior.
d) Scotch brite exterior.
e) Esmerilado exterior vertical.
f) Pulido exterior / satinado interior.
g) Satinado interior.
h) Esmerilado exterior, granos: 60-80-120-180-220-240-280-320-400
i) Pulido brillante exterior.




Proceso de fabricacion del
tubo soldado

Chapa ? Tratarmiento
térmico austenitico

Laminado ¢ Tratamiento térmico
Corte .
¢ fino Bacapade austenitico

TUBOS SIN
RECOCER

¢ Prueba de
Flejes $ Conformade :> Soldadura $Caiihradu $ EDDY CURRENT Corta

en linea ! !

¢ Enderezado ¢ Horno recocido brillante

Proceso de recocido
solo bajo previo pedido

& &

TUBOS SIN

RECOCER g
C - D

Prueba de Inspeccian final y
EDDY CURRENT $ marcado :>

Decapado

Embalaje
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Gama milimétrica

Tubos soldados milimétricos

Peso tedrico de los tubos Kg/m

Didmetro

6
8
10
12
14
15
16
18
19
20
22
23
24
25
28
29
30
32
33
34
35
38
40
41
42
43
445
45
48
50
50,8
51
52
53
54
55
57
63,5
70
73
76,1
80
83
84
85

Composicion quimica: Ver pagina 8

0,144
0,184
0,224
0,264
0,284
0,304
0,345
0,365
0,385
0,425
0,445
0,465
0,485
0,545
0,565
0,585
0,625
0,645
0,665
0,685
0,745
0,785

0,125
0,175
0,225
0,275
0,326
0,351
0,376
0,426
0,451
0,476
0,526
0,551
0,576
0,601
0,676
0,701
0,726
0,776
0,801
0,826
0,851
0,926
0,977
1,002
1,027
1,052
1,089
1,102
1,177
1,227
1,247
1,252
1,277
1,302
1,327
1,362
1,402
1,665
1,728
1,803
1,881
1,978
2,063
2,078
2,103

0,264
0,325
0,385
0,415
0,445
0,505
0,535
0,565
0,625
0,655
0,685
0,715
0,805
0,835
0,865
0,925
0,956
0,986
1,016
1,106
1,166
1,196
1,226
1,256
1,301
1,316
1,406
1,466
1,490
1,496
1,626
1,656
1,687
1,617
1,677
1,872
2,067
2,157
2,251
2,368
2,458
2,488
2,518

0,319
0,394
0,470
0,507
0,545
0,620
0,657
0,695
0,770
0,808
0,845
0,883
0,995
1,033
1,070
1,146
1,183
1,221
1,258
1,371
1,446
1,484
1,521
1,559
1,615
1,634
1,747
1,822
1,852
1,859
1,897
1,934
1,972
2,009
2,085
2,329
2,573
2,686
2,802
2,948
3,061
3,099
3,136

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9
Calidad del material: AISI 304/304L, 316/316L, duplex

Acabados: Ver pagina 13

Tolerancias: Ver pagina 33

Normas de fabricacion: EN 10217-7 y EN 10296-2
Longitud de suministro: 6.000 mm.

0,417
0,497
0,537
0,577
0,657
0,697
0,737
0,817
0,857
0,897
0,937
1,058
1,098
1,138
1,218
1,258
1,298
1,338
1,458
1,638
1,679
1,619
1,659
1,719
1,739
1,859
1,939
1,971

1,979
2,019
2,059
2,099
2,139
2,220
2,480
2,740
2,861
2,985
3,141
3,261
3,301
3,341

0,501
0,601
0,651
0,701
0,801
0,851
0,901
1,002
1,052
1,102
1,152
1,302
1,352
1,402
1,502
1,552
1,603
1,653
1,803
1,903
1,953
2,003
2,053
2,128
2,153
2,304
2,404
2,444
2,454
2,504
2,554
2,604
2,654
2,754
3,080
3,405
3,556
3,711
3,906
4,056
4,107
4,157

Espesor mm

0,970
1,033
1,096
1,221

1,283
1,346
1,409
1,596
1,659
1,722
1,847
1,909
1,972
2,085
2,200
2,348
2,410
2,473
2,535
2,629
2,661

2,848
2,974
3,024
3,036
3,099
3,161

3,224
3,287
3,412
3,819
4,226
4,413
4,607
4,852
5,039
5,102
5,165

1,003
1,068
1,133
1,263
1,328
1,393
1,458
1,654
1,719
1,784
1,914
1,979
2,044
2,109
2,305
2,435
2,500
2,565
2,630
2,728
2,760
2,956
3,086
3,138
3,151

3,216
3,281

3,346
3,411

3,542
3,965
4,388
4,583
4,785
5,039
5,234
5,299
5,365

1,127
1,202
1,277
1,427
1,602
1,678
1,653
1,878
1,953
2,028
2,178
2,254
2,329
2,404
2,629
2,779
2,855
2,930
3,005
3,117
3,165
3,380
3,531

3,591

3,606
3,681

3,756
3,831

3,906
4,056
4,545
5,033
5,258
5,491
5,784
6,010
6,085
6,160

2,468
2,548
2,788
2,949
3,029
3,109
3,189
3,309
3,349
3,590
3,750
3,814
3,830
3,910
3,990
4,071
4,151
4,311
4,832
5,353
5,593
5,841
6,154
6,394
6,474
6,554

Otros largos, espesores, calidades o caracteristicas especiales bajo pedido especial (consultar).

3,101
3,281

3,371

3,462
3,552
3,687
3,732
4,002
4,183
4,255
4,273
4,363
4,453
4,543
4,633
4,814
5,400
5,986
6,256
6,535
6,887
7,157
7,248
7,338

3,405
3,606
3,706
3,806
3,906
4,056
4,107
4,407
4,607
4,687
4,708
4,808
4,908
5,008
5,108
5,308
5,960
6,611
6,911
7,222
7,612
7,913
8,013
8,113

ol T e

7,324
8,138
8,514
8,902
9,390
9,766
9,891
10,016



9&T

Peso tedrico de los tubos Kg/m

Diametro
exterior

95

103
104
108
127
129
133
153
154
155
156
159
204
205
206
254
255
256
304
306
354
406
456
506

Peso teodrico de los tubos Kg/m

Diametro
exterior

12,70

14
15
16
17,20
18
19
19,056
20

I I NI NI B R

0,046
0,056
0,071
0,076
0,091
0,096
0,116
0,123
0,126
0,136
0,146
0,156
0,168
0,176
0,232
0,232
0,244

3,512
3,812
3,850
4,000
4,714
4,789
4,939
5,690
5,728
5,765
5,803
5,916
7,606
7,643

3,742
4,062
4,103
4,263
5,024
5,104
5,264
6,066
6,106
6,146
6,186
6,306
8,109
8,149

0,056
0,069
0,088
0,094
0,113
0,119
0,144
0,153
0,157
0,169
0,182
0,194
0,209
0,219
0,276
0,277
0,291

4,657
5,068
5,108
5,308
6,260
6,360
6,560
7,562
7,612
7,662
7,712
7,863
10,116
10,166
10,216
12,620
12,670
12,720
15,124
156,224
17,708
20,252

Gama milimétrica

Tubos soldados milimétricos

Espesor mm

5,791
6,291
6,354
6,604
7,794
7,919
8,169
9,421
9,484
9,547
9,609
9,797
12,614
12,677
12,739
15,744
15,807
15,869
18,874
18,999
22,104
25,284

31,644

0,066
0,081
0,104
0,111
0,134
0,141
0,171
0,182
0,186
0,201
0,216
0,231
0,249
0,261
0,321
0,322
0,338

6,016
6,536
6,602
6,862
8,099
8,229
8,490
9,792
9,857
9,922
9,987
10,182
13,112
18,177
13,242
16,367
16,432
16,497
19,622
19,753
22,982
26,289

32,904

6,911

7,512

7,587

7,888

9,315

9,465

9,766
11,268
11,343
11,418
11,493
11,719
15,099
15,174
15,249
18,855
18,930
19,005
22,611
22,761
26,487
30,303
34,000
37,936

Espesor mm

0,075
0,093
0,119
0,128
0,154
0,163
0,198
0,210
0,216
0,233
0,251
0,268
0,289
0,303
0,343
0,344
0,362

7,356

7,997

8,077

8,397

9,920
10,080
10,401
12,003
12,083
12,163
12,244
12,484
16,090
16,170
16,250
20,096
20,176
20,256
24,103
24,263
28,237
32,308
36,320
40,449

8,239

8,960

9,050

9,411
11,124
11,304
11,665
13,468
13,558
13,648
13,738
14,008
18,065
18,155
18,245
22,572
22,662
22,752
27,079
27,260
31,731
36,310
40,820
45,469

9,115

9,916
10,016
10,417
12,320
12,520
12,921
14,924
15,024
15,124
15,224
15,525
20,032
20,132
20,232
25,040
25,140
25,240
30,048
30,248
35,216
40,304
45,320
50,481

11,268
12,270
12,395
12,896
15,274
15,525
16,026
18,530
18,655
18,780
18,905
19,281
24,915
25,040
25,165
31,175
31,300
31,425
37,435
37,685
43,895
50,255

62,976

I =
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18,179
18,480
19,080
22,085
22,236
22,386
22,636
22,987
29,748
29,898
30,048
37,260
37,410
37,560
44,772
45,072
52,624
60,156

75,420

Tubos soldados

(espesor de pared < Tmm)

0,080
0,099
0,127
0,136
0,164
0,174

0,211

0,224
0,230
0,249
0,268
0,286
0,309
0,324
0,365
0,366
0,385

0,144
0,174
0,184
0,224
0,238
0,244
0,264
0,284
0,304
0,329
0,345



Gama milimétrica

Codos 90° soldados

Accesorios de acero inoxidable para soldar

Diametro Espesor Peso F
exterior T Kg
D mm
mm
0,02
0,03
0,04
0,05
0,06
0,07 -
0,08 | p —! | —T
0,10
0,11
0,15
445 65 2,0 0,21 Calidad del material:
50,8 76 15 0,22 AISI-304, 316, 304 L, 316 L, duplex
53 80 1,5 0,24 Composicién quimica: ver pagina 8.
63,5 95 1,5 0,34 Caracteristicas mecanicas: ver pagina 9.
73 110 1,5 0,40 Tolerancias: ver pagina 34.
76 115 1,5 0,50 Normas de fabricacién:
84 125 2,0 0,76 EN 10253-3/EN 10253-4.
104 155 2,0
129 190 2,0
154 225 2,0
156 225 3,0
204 300 2,0
206 300 3,0
254 350 2,0
256 350 3,0
304 400 2,0
306 400 3,0
355 450 2,5
356 450 3,0
406 500 3,0
456 675 3,0
506 750 3,0

606 900 3,0




Gama milimétrica

D1
Valonas

* Accesorios de acero inoxidable para soldar
H J—h _t T
! I E— !
T Peso
T N -
18 42

6 1,5 0,028

20 51 7 1,5 0,035
23 58 7 1,5 0,037
25 58 7 1,5 0,034
28 68 8 1,5 0,048
30 68 8 1,5 0,045
33 68 9 1,5 0,061
38 78 10 1,5 0,061
43 88 10 1,5 0,076
50,8 102 11 1,5 0,100
53 102 12 1,5 0,112
63,5 102 13 1,5 0,123
73 122 12 1,5 0,130
76 122 12 1,5 0,223
84 138 13 2 0,186
104 158 16 2 0,237
129 188 15 2 0,313
154 212 19 2 0,378
204 268 21 2 0,543
254 320 24 2 0,711
304 370 21 2 0,804
354 430 21 2 1,244
406 482 21 3 1,770
456 532 25 3 2,087
506 585 25 3 2,286
606 685 25 3 2,719

Especificacion del producto: EN 1092-1 Tipo 33.
Calidad del material: AISI-304/304-L, 316/316-L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 34.




Tes iguales

Accesorios de acero inoxidable para soldar

T Peso
mm Kg
18 1,5

20
23
25
28
30
33
38
43
50,8
53
63,5
73
76
84
104
129
154
204
254
304
354
356
406
456
506
606

Norma de fabricacién: EN 10253-3/EN 10253-4.
Calidad del material: AISI-304/304-L, 316/316-L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 34.

25,5 0,038
25,5 1,5 0,042
25,5 1,5 0,047
28,5 1,5 0,056
28,5 1,5 0,067
38 1,5 0,110
38 1,5 0,140
47,5 1,5 0,181
47,5 1,5 0,223
57 1,5 0,239
57 1,5 0,242
63,5 1,6 0,353
76 1,5 0,580
76 1,5 0,668
85,5 2 0,772
105 2 1,191
124 2 1,760
143 2 2,800
178 2 3,836
250 2 7,210
300 2 11,100
350 2 15,000
350 3 22,800
400 3 28,200
450 3 36,300
500 3 46,700
600 3 68,370




Gama milimétrica

CAPS

Accesorios de acero inoxidable para soldar

Peso _
Kg

0,009
20 1 ,5 12 0,011 r | Ry K
23 1,5 12 0,014
25 15 12 0,016 |
28 1,5 12 0,022 T
30 1,5 12 0,024 b -
33 1,5 12 0,025
38 1,5 15 0,034
43 1,5 16 0,040
50,8 15 19 0,055 Radio mayor (R1)= Aproximadamente 0,8 D
53 15 19 0,058 Radio pequefio ()= Aproximadamente 0,15 D
635 15 19 0,076 Calidad del material:
73 15 21 0,150 AlISI-304/304-L, 316/316-L, duplex.
76 2 o8 0,198 Composicién quimica: Ver pagina 8
84 2 23 0,131 Caracteristicas mecénicas: Ver pagina 9
104 2 24 0,187 Tolerancias: Ver pagina 34.
129 2 34 0,314 Normas de fabricacion: EN 10253-3/EN 10253-4.
154 2 41 0,444
204 2 50 0,754
206 3 50 1,130
254 2 58 1,078
256 3 55 1,620
304 2 68 1,646
306 3 70 2,470
354 2 84 2,344
356 3 89 3,520
406 3 98 4,523
456 3 108 5,494
506 3 120 6,558
606 3 140 9,232
I Il I I Abarcones
1/8” 10,5 14,5 4 x 070
1/4” 14 32 20 14 6 x 100 1
3/8” 17,5 37 23,5 15 6 x 100
1/2” 22 42 28 17 6 x 100
3/4” 28 50 34 19 6 x 100 B
17 35 62 41 24 6 x 100
11/4” 43 71 49 24 6 x 100 B
11/2” 49 80 57 26 8x125 l
2 62 91 70 26 8x125 YEY _
R. métrica
21/2” 75 17,5 85 35 10 x 150 : -J—rl-—
3 90,5 130,5 100,5 35 10 x 150 -—C
31/2” 104 143 114 35 10 x 150
& 17 165 1e7 35 10%150 Material: Acero inoxidable.
5” 144 186 154 40 10 x 150 ) : -
Bajo pedido pueden suministrarse
6” 171 213 181 40 10 x 150
con tuerca y contratuerca en lugar
8” 222 264 232 40 10 x 150
de arandela Groover
10” 276 318 286 40 10 x 150
12" 327 378 339 50 14 x 200
14” 360 410 372 50 14 x 200
16" 410 470 422 60 14 x 200
18” 462 532 476 70 16 x 200

20" 515 585 529 70 16 x 200




Reducciones concéntricas y excentricas

Accesorios de acero inoxidable para soldar

D1 D1
T -~
] P L S s R
mm mm kg
L L 54 39 50 2 0,117
N 1 53 43 50 1,56 0,090
\l_ 54 44 50 2 0,123
T - | T—-I-—- D 63 28 65 1,5 0,111
D 64 29 65 2 0,152
63 33 65 1,5 0,118
64 34 65 2 0,160
mm mm kg 64 36 65 2 0,163
18 13 15 1,5 0,009 63 38 65 1,5 0,124
19 14 15 2 0,012 64 39 65 2 0,168
23 18 20 1,5 0,014 63 43 65 1,5 0,130
24 14 20 2 0,019 64 44 65 2 0,176
28 18 20 1,5 0,015 63 53 65 1,5 0,142
24 19 20 2 0,022 64 54 65 2 0,193
28 18 25 1,5 0,022 68 88 65 1,5 0,124
29 19 25 2 0,030 69 34 65 2 0,168
28 23 25 1,5 0,024 68 5 65 1,5 0,126
29 24 25 2 0,033 69 36 65 2 0,171
33 18 30 1,5 0,029 68 38 65 1,5 0,130
34 19 30 2 0,040 69 39 65 2 0,176
33 23 30 1,5 0,032 68 43 65 1,5 0,136
34 24 30 2 0,044 69 44 65 2 0,185
68 28 30 1,5 0,034 68 53 65 1,5 0,148
34 29 30 2 0,047 69 54 65 2 0,201
35 23 32 1,5 0,035 68 63 65 1,5 0,160
36 24 32 2 0,048 69 64 65 2 0,217
35 28 32 1,5 0,038 74 44 65 2 0,193
36 29 32 2 0,052 74 54 65 2 0,209
35 88 32 1,5 0,041 74 64 65 2 0,225
36 34 32 2 0,056 84 44 80 2 0,257
38 18 32 1,5 0,034 86 46 80 3 0,398
39 19 32 2 0,047 84 54 80 2 0,277
38 23 32 1,5 0,037 86 56 80 3 0,428
39 24 32 2 0,051 84 64 80 2 0,297
38 28 32 1,5 0,040 84 69 80 2 0,307
39 29 32 2 0,055 86 71 80 3 0,473
38 33 32 1,5 0,043 104 44 100 2 0,372
39 34 32 2 0,059 106 46 100 3 0,573
38 5 32 1,5 0,044 104 54 100 2 0,397
39 36 32 2 0,060 106 56 100 3 0,610
43 23 40 1,5 0,050 104 69 100 2 0,435
44 24 40 2 0,068 106 71 100 3 0,667
43 28 40 1,5 0,054 104 74 100 2 0,447
44 29 40 2 0,073 104 84 100 2 0,472
43 €88 40 1,5 0,057 106 86 100 3 0,723
44 34 40 2 0,078 129 54 125 2 0,575
43 35 40 1,5 0,059 131 56 125 3 0,881
44 36 40 2 0,080 129 69 125 2 0,622
43 38 40 1,5 0,061 131 71 125 S 0,951
44 39 40 2 0,083 129 74 125 2 0,637
53 28 50 1,5 0,076 129 84 125 2 0,669
54 29 50 2 0,104 131 86 125 3 1,022
58 88 50 1,5 0,081 129 104 125 2 0,732
54 34 50 2 0,111 131 106 125 3 1,116
53 89 50 1,5 0,083 154 54 150 2 0,784
54 36 50 2 0,113 156 56 150 3 1,198
53 38 50 1,5 0,086 154 69 150 2 0,840



Gama milimétrica

Reducciones concéntricas y excentricas

Accesorios de acero inoxidable para soldar

e CE TR sirE] eI
mm mm kg mm mm kg
156 71 150 3 1,283 606 456 600 3 24,010
154 84 150 2 0,897 608 458 600 4 32,134
156 86 150 3 1,368 606 506 600 3 25,140
154 104 150 2 0,972 608 508 600 4 33,641
156 106 150 3 1,481 706 356 700 3 28,011
154 129 150 2 1,066 708 358 700 4 37,489
156 131 150 3 1,622 706 406 700 3 29,330
204 69 200 2 1,372 708 408 700 4 39,247
206 71 200 3 2,087 706 456 700 3 30,649
204 84 200 2 1,447 708 458 700 4 41,006
206 86 200 3 2,201 706 506 700 3 31,968
204 104 200 2 1,547 708 508 700 4 42,764
206 106 200 3 2,351 706 606 700 3 34,605
204 129 200 2 1,673 708 608 700 4 46,281
206 131 200 3 2,540 806 406 800 3 36,535
204 154 200 2 1,799 808 408 800 4 48,873
206 156 200 3 2,728 806 456 800 3 38,042
254 104 250 2 2,248 808 458 800 4 50,883
256 106 250 3 3,410 806 506 800 3 39,549
254 129 250 2 2,405 808 508 800 4 52,893
256 131 250 3 3,646 806 606 800 3 42,563
254 154 250 2 2,562 808 608 800 4 56,912
256 156 250 3 3,881 906 456 900 3 46,188
254 204 250 2 2,876 908 458 900 4 61,765
256 206 250 3 4,352 906 506 900 3 47,884
304 204 300 2 3,828 908 508 900 4 64,026
306 206 300 3 5,788 906 606 900 3 51,275
304 254 300 2 4,205 908 608 900 4 68,547
306 256 300 3 6,353 906 706 900 3 54,666
356 206 350 3 7,412 908 708 900 4 73,069
358 208 350 4 9,953 906 806 900 3 58,057
356 256 350 8 8,071 908 808 900 4 77,591
358 258 350 4 10,832
356 306 350 3 8,730
358 308 350 4 11,711 Dy D1 son diametros exteriores
406 206 400 8 9,224
408 208 400 4 12,379 Calidad del material: AISI-304/304-L, 316/316-L, duplex.
406 256 400 3 9,978 Composicién quimica: Ver pagina 8.

408 258 400 4 13,384 Caracteristicas mecanicas: ver pagina 9.
406 306 400 3 10,731 Tolerancias: Ver pagina 34.

408 808 400 4 14,389 Normas de fabricacion: EN 10253-3/EN 10253-4.
406 356 400 8 11,485

408 358 400 4 15,394

458 258 450 4 16,187

458 308 450 4 17,318

458 358 450 4 18,448

458 408 450 4 19,579

506 256 500 3 14,356

506 306 500 3 15,298

506 356 500 8 16,240

506 406 500 3 17,182

506 456 500 8 18,124

606 306 600 3 20,618

608 308 600 4 27,612

606 356 600 3 21,749

608 358 600 4 29,119

606 406 600 3 22,879

608 408 600 4 30,626






Gama ISO de
acero inoxidable




Tubos soldados segun ISO-1127 9
< T

Diametro
. o Espesor mm
nominal Diametro
. [osof 1 [12[16| 2 [25 26| 38 [32]36]| 4 |5 |6 |
mm

Peso en kg/m

10 3/8” 17,2 0,329 0,406 0,481 0,625 0,761 0,920 0,951 1,067

15 1727 21,3 0,411 0,508 0,604 0,789 0967 1,177 1217 1,375

20 3/4” 26,9 0,623 0,649 0,772 1,014 1,247 1,527 1,682 1,795

25 17 33,7 0,659 0,819 0977 1,286 1,688 1,953 2,026 2,306 2,444

32 11/4” 42,4 1,037 1,288 1,636 2,023 2,498 25901 2960 3,141 3,498 3,846

40 11/27 48,3 1,184 1,415 1,758 2,319 2,867 2,975 3,403 3,614 4,029 4,437

50 27 60,3 1,485 1,776 2,209 2920 3,618 3,757 4304 4575 5111 5639 6,924

65 21/2” 76,1 1,881 2,251 2,802 3,711 4,607 4,785 5491 5841 6535 7,222 8,902

80 3” 88,9 2,635 3,283 3,498 5409 5,618 6,453 6,867 7,689 8,504 10,504

90 31/2” 101,6 3,760 4,006 4,988 6,445 7,407 7,885 8,834 9,776 12,094

100 47 114,3 4,237 4515 5624 7,272 8,361 8,902 9,979 11,048 13,684 16,271
125 5” 139,7 5,533 6,806 8589 8,926 10,269 10,937 12,269 13,592 16,864 20,087
150 6" 168,3 6,679 8,328 10,379 10,788 12,417 13,229 14,847 16,456 20,445 24,384
200 8” 2191 10,872 13,659 14,095 16,233 17,300 19,426 21,544 26,805 32,016
250 10” 273 13,672 16,933 17,604 20,282 21,619 24,285 26,943 33,554 40,114
300 127 323,9 16,121 20,120 20,918 24,106 25,697 28,873 32,041 39,926 47,761
350 147 355,6 17,708 22,104 22,982 26,487 28,237 31,731 35216 43,895 52,524
400 16” 406,4 20,252 25,284 26,289 30,303 32,308 36,310 40,304 50,255 60,156
450 18” 457,2 22,759 28,462 29,5694 34,000 36,320 40,82 45,320 56,612 67,784
500 20" 508 25,338 31,642 32,901 37,933 40,446 45,465 50,477 62,971 75,416
600 24” 609,6 45,5665 48,586 54,623 60,635 75,691 90,679
700 28" 711,2 70,828 88,411 105,942
800 32" 812,8 81,004 101,136 121,206
900 36" 914,4 91,180 113,850 136,470
1000 40” 1016 101,335 126,597 151,733
Composicién quimica: Ver pagina 8 Normas de fabricacién: EN 10217-7

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9 EN 10296-2

Calidad del material: AISI 304/304L, 316/316L, duplex Longitud de suministro: 6.000 mm.

Acabados: Ver pagina 13

Tolerancias: Ver pagina 33 Otros largos, espesores, calidades o caracteristicas

especiales bajo pedido especial (consultar).




Codos 90° soldados

Accesorios de acero inoxidable para soldar

D —>||<—T
—

Peso
J K

15 172" 21,3 27 1,6/2 0,03/0,04
20 3/4” 26,9 28 1,6/2 0,05/0,06
25 17 38,7 38 1,6/2 0,08/0,09
32 11/4” 42,4 47 1,6/2 0,12/0,15
40 11727 48,3 57 1,6/2 0,17/0,21
50 27 60,3 76 1,6/2 0,29/0,35
65 21/2” 76,1 95 1,6/2 0,44/0,55
80 3” 88,9 114 2/3 0,78/1,10
100 4” 114,3 162 2/3 1,35/1,9
125 5” 139,7 190 2/3 2,07/3,1
150 6” 168,3 229 2/3 3,0/4,6
200 8” 2191 305 2/3 5,2/8,7
250 10” 273 381 2/3 8,2/12,2
300 127 323,9 457 2/3 11,6/17,4
350 147 355,6 538,5 3/4 22/24
400 16” 406,4 610 3/4 29/39
450 18” 457,2 686 4 49
500 20” 508 762 4 60,4
600 24” 610 914 4 87,1
700 28” 711,2 1067 4/5 119/148
800 32” 812,8 1219 4/5 156/195
900 36” 914,4 1372 4/5 206/246
1000 40” 1016 1524 4/5 243/304

Radio: Aproximadamente 1,5 veces el diametro nominal.
Calidad del material: AISI-304 / 304 L /316 /316 L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Bajo consulta se pueden fabricar en otros espesores.
Tolerancias: Ver pagina 34.

Normas de fabricacién: EN 10253-3/EN 10253-4.




D1

[ D2 »‘ Y

15 1/2” 21,3 43 6 0,021 0,032

20 3/4” 26,9 58 8 0,039 0,058 0,077

25 1” 33,7 68 9 0,051 0,077 0,103

32 11/4” 42,4 78 10 0,067 0,101 0,135

40 11/2” 48,3 88 10 0,082 0,123 0,164

50 27 60,3 102 12 0,107 0,161 0,215

65 21/2” 76,1 122 12 0,145 0,217 0,289

80 3” 88,9 139 12 0,185 0,277 0,369

100 47 114,3 158 16 0,214 0,321 0,428

125 5” 139,7 188 16 0,278 0,417 0,556

150 6” 168,3 212 17 0,318 0,477 0,637

200 8” 219,1 270 18 0,472 0,708 0,943

250 10” 273,0 323 18 0,556 0,835 1,113

300 127 323,9 370 19 0,641 0,962 1,282

350 147 355,6 430 21 1,012 1,618 2,024

400 16” 406,4 482 21 1,770 2,360

450 18” 457,2 532 25 2,087 2,783

500 20” 508,0 587 27 2,286 3,048

600 24” 609,6 685 26 2,719 3,625

700 28” 711,2 800 53 5,04 6,72 8,40
800 327 812,8 905 63 6,24 8,32 10,40
900 36" 914,4 1005 63 7,20 9,60 12,00
1000 40” 1016,0 1110 63 8,16 10,88 13,60

Calidad del material: AISI-304 / 304 L, 316 / 316 L, duplex.
Composicion quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Bajo consulta se pueden fabricar en otros espesores.
Tolerancias: Ver pagina 34.

Norma de fabricacién: EN 1092-1 Tipo 383.




_.‘___A:w_-',
| 2 X F ... + T
15 1/2” 21,3 25,5 0,055
20 3/4” 26,9 28,5 0,079
25 17 B, 7 38 0,137 0,215
32 11/4” 42,4 47,5 0,233 0,344
40 11/2” 48,3 57 0,307 0,463
50 27 60,3 63,5 0,408 0,612
65 21/2” 76,1 76 0,608 0,941
80 3’ 88,9 85,5 0,860 1,263
100 4 114,3 105 1,268 1,981
125 5” 139,7 124 1,856 2,783
150 6” 168,3 143 2,984 3,808
200 8” 219,1 178 4,337 6,505
250 10” 273,0 216 5,23 7,85 10,47
300 127 223,9 254 12,35 18,53 24,68
350 14” 355,6 279 14,77 22,16 29,52
400 16” 406,4 305 27,92 37,20
450 18” 457,2 343 35,35 47,10
500 20" 508,0 381 43,64 58,16
600 247 609,6 432 62,84 83,78
700 28” 711,2 1042 127,35 169,80
800 32" 812,8 1194 167,46 223,28
900 36" 914,4 1346 212,00 282,66
1000 40” 1016,0 1498 261,77 349,03

Calidad del material: AISI-304 / 304 L, 316 / 316 L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Bajo consulta se pueden fabricar en otros espesores.
Tolerancias: Ver pagina 34.

Norma de fabricacion: EN 10253-3/EN 10253-4.




15 172" 21,3 14,5 0,015 15,5 0,023

20 3/4” 26,9 10,5 0,015 12 0,023
25 17 33,7 12,5 0,023 14,5 0,035
32 11/4” 42,4 17 0,042 18 0,063
40 11/2” 48,3 17 0,050 23 0,087
50 2’ 60,3 20 0,076 22 0,115
65 21/2” 76,1 27 0,131 29 0,196
80 3’ 88,9 29 0,166 30 0,249
90 31/2” 101,6 26 0,187 27 0,280
100 47 114,3 32 0,246 32 0,369
125 5” 139,7 35 0,372 36 0,532
150 6" 168,3 40 0,518 43 0,776
200 8” 2191 50 0,849 51 1,274
250 10” 273 63 1,310 62 1,966
300 127 323,9 72 1,814 72 2,720
350 147 355,6 89 3,616
400 16” 406,4 98 4,523
450 18” 457,2 107 5,494
500 20” 508 120 6,558
600 24” 609,6 140 9,232
700 28" 711,2 152 12,900

Radio mayor (R1)= Aproximadamente 0,8 D
Radio pequefo ()= Aproximadamente 0,15 D

Calidad del material:

AISI-304 /304 L, 316/ 316 L, duplex.
Composicion quimica: Ver pagina 8.
Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.
Tolerancias: Ver pagina 34.

Norma de fabricacion: EN 10253-3/EN 10253-4.




Gama ISO

D1 1 . s .
T e Reducciones concéntricas
) ) y excéntricas
n \_ Accesorios de acero inoxidable para soldar
T _‘l- b T~ p

Diametro nominal

20 x 15 3/4” x 1/2” 26,9 21,3 38 0,046
25 x 15 17 x 12 33,7 21,3 51 0,070 0,106
25 x 20 17 x  3/4 33,7 26,9 51 0,078 0,116
32 x 15 114 x 1/27 42,4 21,3 51 0,082 0,122
32 x 20 11/4 x 3/4 42,4 26,9 51 0,089 0,133
32 x 25 114" x 1 42,4 33,7 51 0,097 0,146
40 x 15 1127 x 1/27 48,3 21,3 64 0,112 0,168
40 x 20 1127 x 3/4 48,3 26,9 64 0,121 0,181
40 x 25 1127 x 17 48,3 33,7 64 0,132 0,198
40 x 32 1127 x 11/4 48,3 42,4 64 0,146 0,219
50 x 15 2" x 172 60,3 21,3 76 0,156 0,234
50 x 20 2" x 34 60,3 26,9 76 0,166 0,250
50 x 25 27 x 1 60,3 33,7 76 0,179 0,269
50 x 32 2" x 114 60,3 42,4 76 0,196 0,294
50 x 40 2" x 1172 60,3 48,3 76 0,207 0,311
65 x 20 21/27 x 34 76,1 26,9 89 0,230 0,345
65 x 25 21/2” x 17 76,1 33,7 89 0,245 0,368
65 x 32 21/2"7 x 11/4” 76,1 42,4 89 0,265 0,397
65 x 40 21/27 x 11/2” 76,1 48,3 89 0,278 0,417
65 x 50 2127 x 2 76,1 60,3 89 0,305 0,457
80 x 25 3 x 17 88,9 33,7 89 0,274 0,411
80 x 32 3 x 114 88,9 42,4 89 0,294 0,440
80 x 40 3 x 112 88,9 48,3 89 0,307 0,460
80 x 50 3 x 2 88,9 60,3 89 0,334 0,500
80 x 65 3 x 21/ 88,9 76,1 89 0,369 0,553
100 x 25 4" x 17 114,3 33,7 102 0,379 0,569
100 x 32 47 x  11/4 114,3 42,4 102 0,402 0,602
100 x 40 4 x  11/2 114,3 48,3 102 0,417 0,625
100 x 50 4 x 2 114,3 60,3 102 0,447 0,671
100 x 65 4" x 21/ 114,3 76,1 102 0,448 0,732
100 x 80 4 x 3 114,3 88,9 102 0,521 0,781
1256 x 40 5 x 11/2” 139,7 48,3 127 0,600 0,900
1256 x 50 5 x 2 139,7 60,3 127 0,638 0,957
126 x 65 5 x 21/ 139,7 76,1 127 0,688 1,033
1256 x 80 5 x & 139,7 88,9 127 0,729 1,094
1256 x 100 5 x 4 139,7 114,3 127 0,810 1,215
150 x 50 6" x 2 168,3 60,3 140 0,804 1,206
150 x 65 6" x 21/27 168,3 76,1 140 0,860 1,289
160 x 80 6" x & 168,3 88,9 140 0,905 1,357
150 x 100 6" x 4 168,3 114,3 140 0,994 1,491
150 x 125 6" x & 168,3 139,7 140 1,083 1,625
200 x 65 8" x 21/2” 2191 76,1 152 1,127 1,691
200 x 80 8" x & 219,1 88,9 152 1,176 1,764 2,352
200 x 100 8 x 4 2191 114,3 1562 1,273 1,910 2,546
200 x 125 8 x & 219,1 139,7 162 1,370 2,055 2,740
200 x 150 8 x 6 2191 168,3 1562 1,479 2,219 2,958
250 x 80 10" x & 273,0 88,9 178 1,618 2,427 3,236
250 x 100 10" x 4 273,0 114,3 178 1,732 2,598 3,464
250 x 125 10" x & 273,0 139,7 178 1,845 2,768 3,691



D1 D1

Reducciones concéntricas T bs
y excéntricas . )
Accesorios de acero inoxidable para soldar + J\_

T _.‘l- D T~ p

Diametro nominal Peso Peso

T=3 T=4
| on | o |

250 x 150 100 x 6 273,0 168,3 178 1,973 2,960 3,946
250 x 200 100 x 8 273,0 219,1 178 2,200 3,301 4,401
300 x 100 120 x & 323,9 114,3 203 2,235 3,352 4,469
300 x 125 127 x5 323,9 139,7 203 2,364 3,546 4,728
300 x 150 127 x 6 323,9 168,3 203 2,510 3,765 5,020
300 x 200 127 x 8 323,9 219,1 203 2,769 4,153 5,538
300 x 250 120 x 107 323,9 273,0 203 3,044 4,566 6,088
350 x 125 147 x5 355,6 139,7 330 4,106 6,159 8,212
350 x 150 147 x 6 355,6 168,3 330 4,343 6,514 8,686
350 x 200 147 x 8 355,6 219,1 330 4,764 7,146 9,528
350 x 250 147 x 107 355,6 273,0 330 5,211 7,816 10,422
350 x 300 147 x 12 355,6 3239 330 5,633 8,449 11,266
400 x 150 16" x 6 406,4 168,3 356 5,139 7,709 10,279
400 x 200 16" x 8 406,4 219,1 356 5,504 8,391 11,187
400 x 250 167 x 107 406,4 273,0 356 6,076 9,114 12,151
400 x 300 167 x 127 406,4 323,9 356 6,531 9,796 13,062
400 x 350 167 x 147 406,4 355,6 356 6,814 10,222 13,629
450 x 200 187 x 8 4572 219,1 381 9,709 12,945
450 x 250 187 x 107 4572 273,0 381 10,483 13,977
450 x 300 187 x 12’ 4572 323,9 381 11,214 14,951
450 x 350 187 x 147 4572 355,6 381 11,669 15,558
450 x 400 187 x 16 4572 406,4 381 12,398 16,531
500 x 250 200 x 10 508,0 273,0 508 14,947 19,933
500 x 300 200 x 12 508,0 323,9 508 15,924 21,232
500 x 350 200 x 14 508,0 355,6 508 16,531 22,041
500 x 400 200 x 16 508,0 406,4 508 17,503 23,337
500 x 450 200 x 18 508,0 4572 508 18,475 24,634
600 x 300 247 x 12 609,6 323,9 508 17,869 23,825
600 x 350 247 x4 609,6 355,6 508 18,475 24,634
600 x 400 247 x 16 609,6 406,4 508 19,448 25,930
600 x 450 247 x 18 609,6 4572 508 20,420 27,227
600 x 500 24" x 20 609,6 508,0 508 21,392 28,523
700 x 350 28" x4 7112 355,6 610 24,520 32,694
700 x 400 28" x 16 7112 406,4 610 25,688 34,250
700 x 450 28" x 18 7112 457,2 610 26,855 35,807
700 x 500 28" x 20 7112 508,0 610 28,023 37,364
700 x 600 28" x 24 7112 609,6 610 30,358 40,478

Calidad del material: AISI-304 / 304 L, 316 / 316 L, duplex.
Composicion quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Bajo consulta se pueden fabricar en otros diametros y espesores.
Tolerancias: Ver pagina 34.

Norma de fabricacion: EN 10253-3/EN 10253-4.



Gama ISO

Tolerancias para tubos soldados

Diametro y espesor

I milimétri

TOLERANCIA
Diametro Diametro
: : Espesor
exterior exterior
+ 0,75% (D3) minimo
EN-10217-7 <168,3 mm o "
EN-10296-2 >168.3 mm +0,3mm + 10% (T3) minimo + 0,2 mm
+ 1% (D2)
0,
EN-10217-7 <168,3 mm *0:58% (04) = 0,1 mm
(el mayor)
(OPCIONAL)
0,
EN-10296-2 <114,3 mm *0,5% (D4) = 0,15 mm
(el mayor)

Longitudes estandard

EN-10217-7  Aleatoria - Si se requiere exacta L < 6000mm {

+100

EN-10296-2 L =6000mm{

Otras longitudes bajo pedido especial

Altura del cordén de soldadura

+5
0

EN-10217-7 <3 mm/m 60,0015 L

EN-10296-2 Diametro < 33,7 mm - acuerdo
Diametro > 33,7 mm - 0,002 L
Opcional: < 0,0015 L

Norma Proceso de fabricacién Tolerancia de la soldadura externa (mm)

e Seguin sale de soldadura
e Rectificado @ < 114,83 mm

—» 0,05T+0,5

—» 0,10T +0,5
— 0,06T+0,3} T<8mm
» 0,15 mm

EN-1 02.117—7 ® Rectificado @ > 114,3 mm
En funcidén del proceso e Soldadura laminada
de fabricacion

Opcional: el tratamiento de la soldadura interna

(A) Sin eliminar soldaduras

EN-10296-2 interna y externa

En funcién de

los acabados (B) Eliminando la externay
A), B) o (C) sin eliminar la interna

(C) Laminada interna y externa

Acabado Tolerancia

—»  T<8mm: 0,20T + 0,5 mm
T>8mm: T/3mm

—> @s114,3mm:0,06T+0,3}_|_<8
2>1143mm:0,06T+0,5 J '=cMM
@>1143mMm: T/6 } T>8mm

—» 0,75 mm (T<8mm)

www.hastinik.com



Tolerancias para accesorios de acero inoxidable
gama ISO y milimétricos

F D
’1 D1 D1
A
B F
L L
i D S IR/ Yk : N
-\ LT | o . -
| D—I|—T ~ 2xF -i! I'D TJ% T--_ b | T‘L#.
|

S/EN 10253-3/4

: ! | wes | we

D <610 Todos -12,5% +15%
<10 mm -0,35 mm +15%
D>610
>10 mm - 0,50 mm +15%
o | L | 8B ] Kk |
<114,3 +2 +7 +4
114,3 <D <2191 +2 +7 +7
219,1 =D < 406,4 +5 +7 +7
406,4 <D <762 +5 +10 +7
762 <D <1219 +10 +10 +10

D1 S/EN 1092-1 Tipo 33

H I I i Espesor T en el cuello:
T
b D2 B DN = 600 12,5% / +15%
= ™ DN > 600 -0,5mm/ +15%

Espesor en la brida:

T<5mm +/- 0,2 mm
Altura H:
Desde DN < 80 +1,5mm
Desde DN > 80 hasta DN =< 250 +2mm
Desde DN > 250 +3mm

Diametro en el cuello D1:

DN < 150 +0,75% min. £ 0,3 mm
DN > 150 + 1% max. + 3,0 mm

Diametro en la brida D:

DN < 250 -1/42 mm
DN > 250 -1 /43 mm




Gama ISO

Accesorio roscado de acero inoxidable

Medidas de fabricaciéon

Codo roscado figura 90

f
— D
! I T K e 7 W L
D - 19 23 27 33 41 50 56 69 84 98 -

IR K K T B
D
l L - 42 50 56 66 76 90

100 116 140 160 -

D - 19 23 27 33 41 50 56 69 84 98 -

E - 21 25 28 33 38 45 50 58 70 80 -

jﬂmﬂﬂm Entronque figura 149
—
SO
L 20 24 25

K R s e Er R
26 29 32 35 38 42 46 50 55

Reduccion hembra - hembra figura 240

D Lo Lo Jor L on Lo Lo ow ] Joe Lo Lo

L - 24 26 28 30 34 42 45 55 60 70 -

L D - 20 22 28 32 40 50 60 70 85 100 -

— Reduccion macho - hembra figura 241
E/C 1/8” | 1/4” | 3/8” | 1/2” | 3/4” 1” 11/4” | 11/2” 2”7 21/2” K
L
L - 15 15 18 20 23 25 30 32 35 38 -
E/C - 14 17 22 27 36 44 50 65 80 93 -
TOLERANCIAS:

Roscas segun ISO 7/1 (EN 10226-1)

Calidad del material: AISI 316 L

Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Bajo consulta se pueden fabricar otras figuras o calidades.

www.hastinik.com



Accesorio roscado de acero inoxidable

Medidas de fabricacion

Reduccion macho - macho figura 245
T 2 2 K 2 2 2 R
L - 25 26 29 33 38 40 45 50 60 62 -

E/C - 14 17 22 27 36 44 50 65 80 95 -

Reduccion hembra - macho figura 246
L - 24 26 28 34 35 41 45 55 60 60 -

Li L 4" D - 20 22 28 32 40 50 60 70 85 100 -

Manguito rosca interior figura 270
T 2 2 R 2 2 I 2 R
L 20 23 24 27 29 32 35 38 42 45 50 55

D 14 18 22 28 35 40 50 55 70 85 100 125

\!
I

D
J

E/C Machon figura 280
I 2 2 2 K 2 2 R
N L 20 26 28 30 33 38 40 45 50 60 62 72

W‘ E/C iR 14 17 22 27 36 44 50 65 80 95 121
L |

oo o N I i R )

ﬁ;—t L - 23 26 36 36 41 a7 49 55 57 70 -
-4-—-+— D D - 8 12 15 20 25 35 41 52 65 77 -

@ﬁﬁ A - 11 12 20 20 21 25 27 32 33 45 -

E/C - 17 22 27 32 41 46 55 68 90 100 -

— R AR EA R
L - TIPO A TIPO B
L 17 18 21 26 34 38 40

12 15 28 30 32

TIPOA - TIPOB EC 11 14 17 22 27 3 46 50 65 | 80 94 116

Roscas segun ISO 7/1 (EN 10226-1)



Gama ISO

Accesorio roscado de acero inoxidable

Medidas de fabricaciéon

E/C E/C Tapa figura 300
YT v+ R R R R R R B EZI N
ﬂ% L TIPO A TIPO B
¥

12 12 13 14 16 20 21 22 24 24 25 30

L
TIPO A TIPO B
E/C 14 17 22 27 32 41 50 55 68 90 100 127

Tuerca figura 312

E/C
£ . I R T P
|
T =) - s 6 7 8 8 10 10 10 138 138 -
[

L L
E/C - 17 22 27 32 41 50 65 73 90 100 -

}

Enlace rosca hembra - hembra figura 340
Lo Lo oo L Lo [ Lo Lo Lo T ] o
L - 33 37 41 44 49 56 57 62 62 66 -

E/C - 32 36 41 46 54 67 73 90 106 120 -

Enlace rosca macho - hembra figura 341

I T 7 R 3 3 e T R
L - 45 49 53 58 62 73 76 83 87 87 -

E/C - 32 36 41 46 54 66 73 90 106 120 -

Entronque manguera figura 399

L o Lo e T L Lo Lo [ Toe ] o [
L 47 50 56 65 72 85

- 385 42 97 107 -

D - 2 15 19 25 30 40 50 60 76 86 -

| L | EC - 14 17 22 27 36 46 54 65 8 = 99 -
399 R 10 12 15 20 25

Manguito rosca exterior figura 531

I 2 R 3 7 I
L - 24 25 26 29 32 35 38 42 46 50 55

Roscas segun ISO 7/1 (EN 10226-1)

www.hastinik.com









Bridas planas de acero inoxidable T
e b
DIN-2576 Y B;1 7777)
K
D

Presion nominal 10 Kg

aprox.

Dlametro Nomlnal
Cant.

15 a 150 Utilizar las medidas de PN 16

» 204 206 10,28
200 8 219,1* 201,8 340 24 295 8 M20 22 931

" 254 256 13,8
250 10 573+ 0762 395 26 350 12 M20 22 11.9

» 304 307 14,8
300 12 303.9* 3276 445 26 400 12 M20 22 138
350 14 355,6* 359,7 505 28 460 16 M20 22 20,6
400 16” 406,4* 411 565 32 515 16 M24 26 27,9
450 18” 457,2¢ 462,5 615 38 565 20 M24 26 35,6
500 20” 508* 513,6 670 38 620 20 M24 26 41,1
600 24" 610* 616,5 780 40 725 20 M27 30 51,87

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicion quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 60.

* Estas dimensiones corresponden a ISO.
Bajo consulta se puede fabricar bridas con espesor reducido, y en presiones
nominales PN-6 (DIN 2573).




a

T Bridas planas de acero inoxidable
- - ‘ DIN-2502
770 W0 o
. B | T
K
D

Presiéon nominal 16 Kg/cm?

Diametro Nominal B1 C1 K L aprox.
Cant. Rosca K
18 19 0,684
15 1/2” 20 21 95 14 65 4 M12 14 0,675
21,3* 22 0,669
23 24 0,965
20 3/4” 25,4 26 105 16 75 4 M12 14 0,947
26,9* 27,6 0,936
28 29 1,15
25 1” 30 31 115 16 85 4 M12 14 1,14
83,7* 34,7 1,11
" 38 39 1,66
32 11/ 42.4* 431 140 16 100 4 M16 18 162
43 44 1,90
40 11/2” 44,5 45,5 150 16 110 4 M16 18 1,89
48,3~ 49 1,86
50,8 51,8 2,68
» 53 54 2,56
50 2 60,3" 61.1 165 18 125 4 M16 18 047
63,5 64,5 2,43
3 73 74 3,2
65 21/ 76.1* 77 185 18 145 4 M16 18 30
» 84 85 3,91
80 3 889" 90.3 200 20 160 8 M16 18 379
o 104 105 4,31
100 4 114,3* 115,9 220 20 180 8 M16 18 403
» 129 130,56 5,86
125 5 139.7* 1416 250 22 210 8 M16 18 546
» 154 165,56 6,8
150 6 168,3* 170.5 285 22 240 8 M20 22 657
” 204 206 10,23
200 8 219,1* 2218 340 24 295 12 M20 22 931
7 254 256 15,2
250 10 273" 2762 405 26 355 12 M24 26 13.4
» 304 307 18,3
300 12 323.0% 3076 460 28 410 12 M24 26 17.4
350 147 355,6* 359,7 520 30 470 16 M24 26 28,6
400 16” 406,4* 411 580 32 525 16 m27 30 30,9
450 18” 457,2* 462 640 42 585 20 M30 33 41,67
500 20” 508" 513,6 715 38 650 20 M30 33 54,0
600 24” 610~ 616,5 840 42 770 20 M33 36 77,58

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 60.

* Estas dimensiones corresponden a ISO.
Bajo consulta se puede fabricar bridas con espesor reducido, y en presiones
nominales PN-6 (DIN 2573) y PN-25-40 (DIN-2503).



Bridas planas de acero inoxidable

EN-1092-1. Tipo 01

Tipo 01 PN 10)

Diam e
exters .

10a40

50 a 150
200 340
250 395
300 445
350 505
400 565
450 615
500 670
600 780

|po 01 PN 16

exteriol

10 a40
50 165
65 185
80 200
100 220
125 250
150 285
200 340
250 405
300 460
350 520
400 580
450 640
500 715
600 840

Diametro del
circulo de
tornlllos

295
350
400
460
515
565
620
725

Diametro del
circulo de
tornillos

125
145
160
180
210
240
295
355
410
470
525
585
650
770

Diametro de
los orificios de|
tornillos

Diametro de
los orificios de|
tornillos

18

18
18
18
18
22
22
26
26
26
30
30
33
36

Dlametro Espesor
-

Utilizar las medidas de PN 40
Utilizar las medidas de PN 16

8
12
12
16

. iametro Espesor
| timeo | Tamao | 8| C.

Utilizar las medidas de PN 40

4
8
8
8
8

8
12
12
12
16
16
20
20
20

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicion quimica: Ver pagina 8.
Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 62.

M20
M20
M20
M20
M24
M24
M24
M27

M16
M16
M16
M16
M16
M20
M20
M24
M24
M24
M27
M27
M30
M33

El nimero de orificios real consta en
la columna del nimero de tornillos

221,5
276,5
327,5
359,5
411,0
462,0
513,56
616,5

61,5

77,5

90,5
116,0
141,5
170,5
221,5
276,5
327,5
369,5
411,0
462,0
513,5
616,5

20
20
20
22
22
24
26
29
32
35
38
42
46
55

9,27
11,80
13,60
20,40
27,50
33,60
40,20
54,50

2,73
3,16
3,60
4,39
5,41
7,14
9,73
14,20
19,00
28,20
35,90
46,10
64,00
102,00



Bridas planas de acero inoxidable

EN-1092-1. Tipo 01

Typ 01

El nimero de orificios real consta en
la columna del niimero de tornillos

|po 01 PN 25

Diametro del | Diametro de Ra
[gigﬁgf circulo de |[los orificios de| Tornillos or%:gingeg:% A E%p:%saor
tornillos tornillos

10a150 Utilizar las medidas de PN 40
200 360 310 26 12 M24 221,5 32 14,3
250 425 370 30 12 M27 276,5 35 20,1
300 485 430 30 16 M27 327,5 38 26,6
350 555 490 33 16 M30 359,5 42 41,8
400 620 550 36 16 M33 411,0 48 57,6
450 670 600 36 20 M33 462,0 54 69,8
500 730 660 36 20 M33 513,5 58 87,0
600 845 770 39 20 M36 616,5 68 127,0

ametro del | Diametro de

ode |[los tc;rrh:icl:lig: dej Tornillos or%:girget}:i?j A Eiei(ca‘saor
IS I SN T 7 I S

10 90 60 14 4 M12 18,0 0,60
15 95 65 14 4 M12 22,0 14 0,67
20 105 75 14 4 M12 27,5 16 0,93
25 115 85 14 4 M12 34,5 16 1,11
32 140 100 18 4 M16 43,5 18 1,82
40 150 110 18 4 M16 49,5 18 2,08
50 165 125 18 4 M16 61,5 20 2,73
65 185 145 18 8 M16 77,5 22 3,48
80 200 160 18 8 M16 90,5 24 4,32
100 235 190 22 8 M20 116,0 26 6,07
125 270 220 26 8 M24 141,5 28 8,19
150 300 250 26 8 M24 170,5 30 10,30
200 375 320 30 12 M27 221,5 36 17,90
250 450 385 33 12 M30 276,5 42 29,30
300 515 450 33 16 M30 327,5 52 45,10
350 580 510 36 16 M33 359,5 58 66,70
400 660 585 39 16 M36 411,0 65 97,10
450 685 610 39 20 M36 462,0 a -
500 755 670 42 20 M39 513,56 a -
600 890 795 48 20 M45 616,5 a -

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicion quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 62.




Bridas ciegas de acero inoxidable

DIN-2527 I . | ‘
i % ZH/
Ry T R A
- D > I

Presion nominal 10
“ = (kg)
— 0 | o [« | s | fowa | o |

Los didmetros nominales de 10 a 150 inclusive son iguales que los de la tabla de Presién nominal 16

200 340 24 295 8 M20 22 16,5
250 395 26 350 12 M20 22 24,0
300 445 26 400 12 M20 22 30,9
350 505 26 460 16 M20 22 40,6
400 565 26 515 16 M24 26 49,4
500 670 28 620 20 M24 26 75,0
600 780 30 725 20 m27 30 109,2

PreS|on nominal 16

Brida Tornillos
Peso (kg)
-s---m-_

4 M12 0,63
1 5 95 14 65 4 M12 14 0,72
20 105 16 75 4 M12 14 1,01
25 115 16 85 4 M12 14 1,28
32 140 16 100 4 M16 18 1,80
40 150 16 110 4 M16 18 2,09
50 165 18 125 4 M16 18 2,88
65 185 18 145 4 M16 18 3,66
80 200 20 160 8 M16 18 4,77
100 220 20 180 8 M16 18 5,65
125 250 22 210 8 M16 18 8,42
150 285 22 240 8 M20 22 10,4
200 340 24 295 12 M20 22 16,1
250 405 26 355 12 M24 26 24,9
300 460 28 410 12 M24 26 35,1
350 520 30 470 16 M24 26 47,8
400 580 32 525 16 M27 30 63,5
500 71l 36 650 20 M30 33 102
600 840 38 770 20 M33 36 159,24

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 60.
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im

r

)

Pre3|on nominal 25

200
250
300
350
400
500
600

PreS|on nominal 40

15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600

D

360
425
485
5565
620
730
845

95
105
115
140
150
165
185
200
235
270
300
375
450
515
580
660
755
890

Brida

Los diametros nominales de 10 a 150 inclusive son iguales que los de la tabla de Presién nominal 40

30
32
34
38
40
45
48

Brida

16
18
18
18
18
20
22
24
24
26
28
34
38
42
46
50
56
62

v

— T -

Bridas ciegas de acero inoxidable

310
370
430
490
550
660
770

65

75

85
100
110
125
145
160
190
220
250
320
385
450
510
585
670
795

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.

Composicion quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 60.

12
16
16
16
16
20
20

W O W 0w » B b B DN D

N N - 4 4
O 0 oo o N N X

Tornillos

M24
M27
M27
M30
M33
M33
M36

Tornillos

M12
M12
M12
M12
M16
M16
M16
M16
M16
M20
M24
M24
mM27
M30
M30
M33
M36
M39
M45

26
30
30
33
36
36
39

14
14
14
18
18
18
18
18
22
26
26
30
33
33
36
39
42
48

DIN-2527

Peso (kg)

22,3
33,5
46,3
68,0
89,7
138
202,31

Peso (kg)

0,72
0,81
1,24
1,38
2,03
2,35
3,20
4,29
5,88
7,54
10,8
14,5
27,2
43,8
63,3
89,5
127
172
285,17



Bridas ciegas de acero inoxidable N+
EN 1092-1. Tipo 05 \ N E
_‘ﬂ @D h_ _. c

e’ T005

ipo 05 PN 10

o Diametro del | Diametro de Diametro
%3{23:;? circulo de |[los orificios de| Tornillos ESp%i?é ade la [o[]}
tornillos tornillos hombro

10a40 Utilizar las medidas de PN 40

50a 150 Utilizar las medidas de PN 16
200 340 295 22 8 M20 24 190 16,50
250 395 350 22 12 M20 26 235 24,10
300 445 400 22 12 M20 26 285 30,80
350 505 460 22 16 M20 26 330 39,60
400 565 515 26 16 M24 26 380 49,40
450 615 565 26 20 M24 28 425 63,00
500 670 620 26 20 M24 28 475 75,20
600 780 725 30 20 M27 34 575 124,00

ipo 05 PN 16

iz ametro del | Diametro de Diametro
%'3,::;'” @ circulo de [los orificios de Tornillos Espespdrade la del
tornillos tornillos hombro

10 a40 Utilizar las medidas de PN 40
50 165 125 18 4 M16 18 2,88
65 185 145 18 8 M16 18 55 3,51
80 200 160 18 8 M16 20 70 4,61
100 220 180 18 8 M16 20 90 5,65
125 250 210 18 8 M16 22 115 8,13
150 285 240 22 8 M20 22 140 10,50
200 340 295 22 12 M20 24 190 16,20
250 405 355 26 12 M24 26 235 25,00
300 460 410 26 12 M24 28 285 35,10
350 520 470 26 16 M24 26 330 48,00
400 580 525 30 16 mM27 32 380 63,50
450 640 585 30 20 mM27 40 425 96,60
500 715 650 33 20 M30 44 475 133,00
600 840 770 36 20 M33 54 575 226,00

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 62.




0

------ + _Bridas ciegas de acero inoxidable

EN 1092-1. Tipo 05

DG max.

| %

o

Ca

-

“

El numero de orificios real consta en
la columna del numero de tornillos Tipo 05

|po 05 PN 25

ametro del | Diametro de Dlametro
%3{2? c o de |los orificios de| Tornillos ESP%S',?J ade la
t llos tornillos hombro
K

10a 150 Utlllzar las medidas de PN 40
200 360 310 26 12 M24 30 190 22,5
250 425 370 30 12 M27 32 235 33,5
300 485 430 30 16 M27 34 285 46,3
350 555 490 33 16 M30 38 332 68,1
400 620 550 36 16 M33 40 380 39,7
450 670 600 36 20 M33 50 425 130
500 730 660 36 20 M33 5l 475 159
600 845 770 39 20 M36 66 575 278

ipo 05 PN 40

iz ametro del | Diametro de Diametro
2:3’:22;9 o de los orificios nillos Esl,gesor de (e[|
de tornillos hombro

S

10 90 60 14 4 M12 16 - 0,722
15 95 65 14 4 M12 16 - 0,813
20 105 75 14 4 M12 18 - 1,14
25 115 85 14 4 M12 18 - 1,38
32 140 100 18 4 M16 18 - 2,038
40 150 110 18 4 M16 18 = 2,35
50 165 125 18 4 M16 20 - 3,20
65 185 145 18 8 M16 22 55 4,29
80 200 160 18 8 M16 24 70 5,54
100 235 190 22 8 M20 24 90 7,60
125 270 220 26 8 M24 26 115 10,8
150 300 250 26 8 M24 28 140 14,6
200 375 320 30 12 M27 36 190 28,8
250 450 385 33 12 M30 38 235 44,4
300 515 450 33 16 M30 42 285 64,2
350 580 510 36 16 M33 46 330 83,5
400 660 585 39 16 M36 50 380 127

450 685 610 39 20 M36 57 425 154
500 755 670 42 20 M39 57 475 188
600 890 795 48 20 M45 72 575 331

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 62.



Bridas con cuello L

1
|
- / ]l X
. B L
de acero inoxidable G—n—T ] &
L D1- J I
DK fi
Peso
10a 150 Los didmetros nominales de 10 a 150, son iguales que la tabla DIN 2633, Presion nominal 16
200 219,1 340 24 295 62 235 5,9 10 16 268 3 8 M20 22 1.3
250 273 395 26 350 68 292 6,3 12 16 320 3 12 M20 22 14,7
300 323,9 445 26 400 68 344 71 12 16 370 4 12 M20 22 17,4
350 355,6 505 26 460 68 385 71 12 16 430 4 16 M20 22 23,6
400 406,4 565 26 515 72 440 71 12 16 482 4 16 M24 26 28,6
450 457,2 615 28 565 72 488 7,1 12 16 532 4 20 M24 26 31,5
500 508 670 28 620 75 542 71 12 16 585 4 20 M24 26 38,1
600 610 780 28 725 80 642 71 12 18 685 5 20 M27 30 44,6
Peso
mnnmmn—mmm
10 17,2 90 14 60 35 28 1,8 4 6 40 2 4 M12 14 0,580
15 21,3 95 14 65 35 32 2 4 6 45 2 4 M12 14 0,648
20 26,9 105 16 75 38 40 2,3 4 6 58 2 4 M12 14 0,952
25 33,7 115 16 85 38 45 2,6 4 6 68 2 4 M12 14 1,14
32 42,4 140 16 100 40 56 2,6 6 6 78 2 4 M16 18 1,69
40 48,3 150 16 110 42 64 2,6 6 7 88 3 4 M16 18 1,86
50 60,3 165 18 125 45 75 2,9 6 8 102 3 4 M16 18 2,53
65 76,1 185 18 145 45 90 2,9 6 10 122 3 4 M16 18 3,06
80 88,9 200 20 160 50 105 32 8 10 138 3 8 M16 18 3,70
100 114,3 220 20 180 52 131 3,6 8 12 158 3 8 M16 18 4,62
125 139,7 250 22 210 55 156 4 8 12 188 3 8 M16 18 6,30
150 168,3 285 22 240 55 184 4,5 10 12 212 3 8 M20 22 7,75
200 2191 340 24 295 62 235 59 10 16 268 3 12 M20 22 11,0
250 273 405 26 355 70 292 6,3 12 16 320 3 12 M24 26 15,6
300 323,9 460 28 410 78 344 71 12 16 378 4 12 M24 26 22,0
350 355,6 520 30 470 82 390 8 12 16 438 4 16 M24 26 31,2
400  406,4 580 32 525 85 445 8 12 16 490 4 16 M27 30 39,3
450 457,2 640 34 585 85 490 8 12 16 550 4 20 mM27 30 44,3
500 508 715 34 650 90 548 8 12 16 610 4 20 M30 33 61,0
600 610 840 36 770 95 652 8,8 12 18 725 5 20 M33 36 75,4
Peso
10a 150 Los diametros nominales de 10 a 150, son iguales que la tabla DIN 2633, Presiéon nominal 16
200 219,1 360 30 310 80 244 6,3 10 16 278 3 12 M24 26 17,0
250 273 425 32 370 88 298 71 12 18 335 3 12 M27 30 24,4
300 323,9 485 34 430 92 352 8 12 18 395 4 16 M27 30 31,2
350 3556 555 38 490 100 398 8 12 20 450 4 16 M30 33 47,2
400 406,4 620 40 550 110 452 8,8 12 20 505 4 16 M33 36 61,7
450 4572 670 42 600 125 500 8,8 12 20 550 4 20 M33 36 71,9
500 508 730 44 660 125 558 10 12 20 615 4 20 M33 36 89,6
600 610 845 46 770 125 660 11 12 20 720 5 20 M36 39 104

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 60.
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271 B de acero inoxidable
~ oK ~ fi
Presion nominal 40 DIN 2635

10 17,2 90 16 60 35 28 1,8
15 21,3 95 16 65 38 32 2
20 26,9 106 18 75 40 40 2,3

6 40
45
58
68

4 M12 14 0,661
M12 14 0,746
M12 14 1,06
M12 14 1,29
M16 18 1,88
M16 18 2,33
M16 18 2,82
M16 18 3,74
M16 18 4,75
M20 22 6,52
M24 26 9,07
8 M24 26 11,8

25 33,7 115 18 85 40 46 2,6

N o o O O

4
4
4
4
32 42,4 140 18 100 42 56 2,6 6
40 48,3 150 18 110 45 64 2,6 6
50 60,3 165 20 125 48 75 2,9 6
65 76,1 185 22 145 52 90 2,9 6
80 88,9 200 24 160 58 105 3,2 8

8

100 114,83 235 24 190 65 134 3,6

@ 0 W 0 » H B N~ BN b

125 139,7 270 26 220 68 162 4 8 12 188
150 168,3 300 28 250 75 192 4,5 10 12 218
200 2191 375 34 320 88 244 6,3 10 16 285 12 Ma27 30 21,5
2560 273 450 38 385 105 306 7,1 12 18 345 12 M30 33 43,9
300 3239 515 42 450 115 362 8 12 18 410 16 M30 33 49,7
350  355,6 580 46 510 125 408 8,8 12 20 465 16 M33 36 68,1
400  406,4 660 50 585 135 462 ih 12 20 535 16 33 39 96,5
450 4572 685 50 610 135 500 12,5 12 20 560 20 33 39 99,7

20 M39 42 117

-
N
-
(9
N
A A A DM DM O WWOWW W WWN NN NN

500 508 755 52 670 140 562 14,2 12 20 615

Tornillos hexagonales con
tuerca para las bridas DIN

10-15 M10x40 4 M12x45 4 Igual que PN10 M12x50 4 Igual que PN 25
20-25 M10x45 4 M12x50 4 Igual que PN10 M12x55 4 Igual que PN 25
32-40 M12x50 4 M16x55 4 Igual que PN10 M16x55 4 Igual que PN 25
50-65 M12x50 4 M16x55 4 Igual que PN10 M16x65 8 Igual que PN 25
80 M16x60 4 M16x60 8 Igual que PN10 M16x70 8 Igual que PN 25
100 M16x60 4 M16x60 8 Igual que PN10 M20x70 8 Igual que PN 25
125 M16x60 8 M16x65 8 Igual que PN10 M24x80 8 Igual que PN 25
150 M16x60 8 M20x70 8 Igual que PN10 M24x90 8 Igual que PN 25
200 M16x65 8 M20x70 8 M20x80 12 M24x90 12 M27x100 12
250 M16x70 12 M20x80 12 M24x30 12 M27x100 12 M30x110 12
300 M20x70 12 M20x80 12 M24x90 12 M27x100 16 M30x120 12
350 M20x80 12 M20x80 16 M24x100 16 M30x110 16 M33x120 16
400 M20x80 16 M24x90 16 M27x110 16 M33x120 16 M33x140 16
500 M20x80 20 M24x110 20 M30x110 20 M33x130 20 M39x150 20

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 60.



Bridas con cuello
de acero inoxidable

EN 1092-1. Tipo 11

El ndmero de orificios real consta en Tipo 11
la columna del nimero de tomillos

iones de las bridas Tipo 11 PN

DTS | s T
del cuell mien pared
L D | kK [ L [NimerojTamaio]l A | c | H [ H [ N | R | s | ko
10 a40 Utilizar las medidas de PN 40
50a150 Utilizar las medidas de PN 16
200 340 295 22 8 M20 2191 24 62 16 234 10 6,3 11,6
250 395 350 22 12 M20 273 26 68 16 292 12 6,3 15,8
300 445 400 22 12 M20 323,9 26 68 16 342 12 71 18,3
350 505 460 22 16 M20 355,6 26 68 16 385 12 71 25,3
400 565 515 26 16 M24 406,4 26 72 16 440 12 71 30,6
450 615 565 26 20 M24 457,0 28 72 16 488 12 71 35,1
500 670 620 26 20 M24 508,0 28 75 16 542 12 71 40,5
600 780 725 30 20 M27 610,0 30 82 18 642 12 8,0 52,9

i G E D
de torn| m pared
L i s | kg |
10a40 Utilizar las medidas de PN 40
50 165 125 18 4 M16 60,3 18 45 8 74 6 2,9 2,53
65 185 145 18 8 M16 76,1 18 45 9 92 6 2,9 3,03
80 200 160 18 8 M16 88,9 20 50 10 105 6 3,2 3,92
100 26 180 18 8 M16 114,3 20 52 10 131 8 3,6 4,62
125 260 210 18 8 M16 139,7 22 55 10 156 8 4 6,30
150 285 240 22 8 M20 168,3 22 55 12 184 10 4,5 7,81
200 340 295 22 12 M20 2191 24 62 16 235 10 6,3 11,50
250 405 355 26 12 M24 273,0 26 70 16 292 12 6,3 16,70
300 460 410 26 12 M24 323,9 28 78 16 344 12 71 22,10
350 520 470 26 16 M24 355,6 30 82 16 390 12 8,0 32,80
400 580 525 30 16 M27 406,4 32 85 16 445 12 8,0 41,10
450 640 585 30 20 M27 457,0 34 83 16 490 12 8,0 50,60
500 715 650 33 20 M30 508,0 36 84 16 548 12 8,0 66,20
600 840 770 36 20 M33 610,0 40 88 18 670 12 10,88 104,00

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 62.



Bridas con cuello
de acero inoxidable

EN 1092-1. Tipo 11

C: e

El ndmero de orificios real consta en Tipo 11
la columna del nimero de tomillos

EN 1092 imensiones de las bridas. Tipo 11 PN25

metro metro de Diametro i Radio de | Espesor
I:g:terigro del circulo [los orificios de| Tornillos exterior Ei‘;&?r Longitud géfg'ue;ﬁ% copla- de la
de tornillos| tomillos del cuello miento pared

L0 | k| L [Nimeroltamaiol A | c | W | H | N_]| R

10a 150 Utilizar las medidas de PN 40
200 360 310 26 12 M24 2191 30 80 16 244 10 6,3 17,1
250 425 370 30 12 M27 273,0 32 88 18 298 12 71 24,3
300 485 430 30 16 m27 323,9 34 92 18 352 12 8,0 31,8
350 555 490 33 16 M30 355,6 38 100 20 398 12 8,0 48,8
400 620 550 36 16 M33 406,4 40 110 20 452 12 8,8 63,3
450 670 600 36 20 M33 457,0 46 110 20 500 12 8,8 76
500 730 660 36 20 M33 508,0 48 125 20 558 12 10,0 97
600 845 770 39 20 M36 610,0 48 125 20 660 12 11,0 121

n--m Tamatio “-“““---

0
o Radio de | Espesor
: Longitud 3(;?21:;“% acopla- dela
miento pared
10

14 4 M12 17,2 35 6 4 1,8 0,67
15 95 65 14 4 M12 21,3 16 38 6 32 4 2,0 0,76
20 105 75 14 4 M12 26,9 18 40 6 40 4 2,3 1,09
25 115 85 14 4 M12 33,7 18 40 6 46 4 2,6 1,30
32 140 100 18 4 M16 42,4 18 42 6 56 6 2,6 1,91
40 150 110 18 4 M16 48,3 18 45 7 64 6 2,6 2,15
50 165 125 18 4 M16 60,3 20 48 8 75 6 2,9 2,85
65 185 145 18 8 M16 76,1 22 52 10 90 6 2,9 3,68
80 200 160 18 8 M16 88,9 24 58 12 105 8 3,2 4,78
100 235 190 22 8 M20 114,3 24 65 12 134 8 3,6 6,46
125 270 220 26 8 M24 139,7 26 68 12 162 8 4,0 8,86
150 300 250 26 8 M24 168,3 28 75 12 192 10 4,5 11,70
200 375 320 30 12 m27 2191 34 88 16 244 10 6,3 21
250 450 385 33 12 M30 273,0 38 105 18 306 12 7,1 34,20
300 515 450 33 16 M30 323,9 42 115 18 362 12 8,0 47,60
350 580 510 36 16 M33 355,6 46 125 20 408 12 8,8 69,30
400 660 585 39 16 M36 406,4 50 135 20 462 12 11,0 98
450 685 610 39 20 M36 457,0 57 135 20 500 12 12,5 105
500 755 670 42 20 M39 508,0 57 140 20 562 12 14,2 130
600 890 795 48 20 M45 610,0 72 150 20 666 12 16,0 209

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L, duplex.
Composicién quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Tolerancias: Ver pagina 62.




Bridas locas cincadas

DIN 2642

Presién nominal 10 Kg/cm2 (PN 16 Kg/cm2 @ < DN 150)

Tubo Brida

aprox.
cant. rosca
Kg

15 12" 20 22 95
013 233
03 26
20 3/4” 05,4 084 105
269" 299
28 31
25 1 30 33 115
337 867
. 88 42
32 (RO S 1
, 43 50
I RV 150
50,8 56
, 53 58
50 2 oy e 165
63,5 68
.73 78
s 21z 2. % 185
\ 84 89
80 3 tao  on 200
. 104 109
1t 5 1143 1193 220
129 134
125 5 1397 145 250
. 154 159
180 e 1683 173 PE
N 204 210
200 8 2191* 225 840
, o254 260
250 0 2% o 395
. 304 312
300 12 e e 445
. 354 360
350 W e 505
400 167 4064° 413 565
450 18" 4572 467 615
500 200 508 517 670

14

14

16

16

16

16

16

18

18

18

18

20

22

26

28

32
38
38

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

295

350

400

460

515
565
620

4/8

12

12

16

16
20
20

M12

M12

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M20

M20

M20

M24
M24
M24

B2
« a
% I y
74— W71 o
K
D
Tormllos Peso
1/2” 14 0,69
1/2” 14 0,82
1/2” 14 1,12
5/8” 18 1,66
5/8" 18 1,88
5/8” 18 2,23
5/8" 18 2,66
5/8” 18 3,36
5/8” 18 3,7
5/8” 18 4,6
3/4” 22 5,7
3/4” 22 7,5
3/4” 22 10,4
3/4” 22 14,0
3/4 22 18,5
7/8” 26 25,0
7/8" 26 30,6
7/8” 26 37,0

* Estas dimensiones corresponden a ISO.
Calidad del material: Acero cincado.
Tolerancias: Ver pagina 60.

* Bajo pedido se pueden suministrar en las siguientes calidades: AlISI-304 / 304-L, 316 / 316-L y duplex.



Brida prensada PN-10
mm“““nnn“n

400

18x15
23x20
28x25
35x32
43x40
53x50
73x70
84x80
104x100
129x125
154x150
204x200
254x250
304x300

21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
2191
273,1
323,9
355,6
406,4

105
115
140
150
165
185
200
220
250
285
340
395
445
505
565

75
85
100
110
125
145
160
180
210
240
295
350
400
460
515

DO LOWWWWWW

11,5
14,0
16,0
16,0
17,5
19,5
21,0
22,0
23,0
25,0
27,0
31,0
31,0
34,0
36,0
38,0

13,5
13,5
13,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
21,5
21,5
22,0
22,0
22,0
26,0

e Yoo Re Ne le TN NG N NN

Brida prensada PN-16

mm““n-—-’nm“

200
250
300
350
400

204x200
254x250
304x300

2191
2731
323,9
355,6
406,4

340
405
460
520
580

225
279
329
363
414

295
355
410
470
525

245
295
345
393
443

Brida prensada ciega PN-10

400

105
115
140
150
165
185
200
220
250
285
340
395
445
505
565

75
85
100
110
125
145
160
180
210
240
295
350
400
460
515

443

[ecliec N NON)

DODOXDNDOODDDO DA WWWW

31,0
31,0
34,0
36,0
38,0

11,56
14,0
16,0
16,5
17,5
19,5
21,0
22,0
23,0
25,0
27,0
31,0
31,0
34,0
36,0
38,0

22,0
26,0
26,0
26,0
30,0

13,5
13,5
13,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
21,5
21,5
22,0
22,0
22,0
26,0

VOO~ MADIMDD

OO
O N N

Brida prensada ciega PN-16

200
250
300
350
400

340
405
460
520
580

295
355
410
470
525

245
295
345
393
443

Q@ 00 O O @

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L.

Composicion quimica: Ver pagina 8.

Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Dimensiones en mm.

31,0
31,0
34,0
36,0
38,0

22,0
26,0
26,0
26,0
30,0



Bridas prensadas de acero inoxidable

Brida prensada con cuello para soldar PN-10
m-_“-“--_“

40 43x40 150 110 4 17,5 17,5 4
50 53x50 165 65 125 91 4 19,5 17,5 4
65 73x70 185 81 145 108 4 21,0 17,5 8
80 84x80 200 94 160 123 5 22,0 17,5 8
100 104x100 220 119 180 141 6 23,0 17,5 8
125 152?128 250 145 210 168 6 25,0 17,5 8
150 154x150 285 173 240 192 6 27,0 21,5 8
200 204x200 340 225 295 245 6 31,0 21,5 8
250 254x250 395 279 350 295 6 31,0 22,0 12
300 304x300 445 329 400 345 6 34,0 22,0 12
350 355,6 505 363 460 393 6 36,0 22,0 16
400 406,4 565 414 515 443 6 38,0 22,0 16

Brida prensada con cuello para soldar PN-16

mn“-n-.-—“

200 204x200 340 6 31,0 22,0
250 254x250 405 279 355 295 6 31,0 26,0 12
300 304x300 460 329 410 345 6 34,0 26,0 12
350 355,6 520 363 470 393 8 36,0 26,0 16
400 406,4 580 414 525 443 8 38,0 30,0 16
a
e By |£;

BRI T T S S W P

17 115 3 16,0 13,5 4
32 11/4” 140 100 68 3 16,0 17,5 4
40 11727 150 110 7 4 17,5 17,5 4
50 2" 165 125 91 4 19,5 17,5 4
65 21/2” 185 145 108 4 21,0 17,5 4
80 3” 200 160 123 5 22,0 17,5 8
100 4” 220 180 141 6 23,0 17,5 8
125 5” 250 210 168 6 25,0 17,5 8
150 6" 285 240 192 6 27,0 21,5 8
200 8” 340 295 245 8 31,0 21,5 8

Calidad de material: AISI-304 / 304-L, 316 / 316-L.
Composicién quimica: Ver pagina 8.
Caracteristicas mecanicas: Ver pagina 9.

Dimensiones en mm.



Bridas locas de Aluminio

PN 10

T :re W;f
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TUBERIA ESPESOR 1 A 3 mm TUBERIA S/ISO R64

Diametro -
Diametro peso
Nominal Brida j Tubo Brida
Nominal aprox.

mmmmﬂnmnmmmﬂ- g

15 1/2” 18-20 12 65 0,190 15 1/2” 21,3 0,190
20 3/4”  23-25 30 105 12 4 75 14 4 0,220 20 3/4” 26,9 30 0,220
25 17 28-30 34 115 12 4 85 14 4 0,270 25 17 33,7 36 0,270
32 11/4” 35-38 40 140 16 4 100 18 4 0540 32 11/4” 42,2 46 0,530
40 11/2” 43-445 48 150 16 4 110 18 4 0,610 40 11/2” 48,3 54 0,590
50 2" 50,8-63 58 165 16 4 125 18 4 0,730 50 2"  60,3-63,5 65 0,700
65 21/2” 73 7 185 16 4 145 18 4 0,900 65 21/2” 76,1 81 0,870
80 3” 84-86 90 200 18 5 160 18 8 1,080 80 3” 88,9 94 1,050
100 4" 104-106 110 220 18 5 180 18 8 1,230 100 47 114,3 119 1,160
125 57 129-131 135 250 18 5 210 18 8 1,620 125 5” 139,7 144 1,450
150 6” 154-156 160 285 18 5 240 22 8 1,900 150 6” 168,3 173 1,700
200 8" 204-206 212 340 20 5 295 22 8 2,710 200 8” 2191 225 2,500
250 10" 254-256 262 395 22 5 350 22 12 3,700 250 10” 273 279 3,250

300 12”7 304-306 312 445 22 5 400 22 12 4,250 300 127 323,9 329 3,800
350 14” 354 362 505 22 5 460 22 16 5,250 350 147 355,6 362 5,250
400 16” 406 413 565 25 6 515 25 16 7,200 400 16” 406,4 413 7,200

450 18” 456 466 615 25 6 565 25 20 7,600 450 18” 457,2 467 7,600

500 20" 506 517 670 28 6 620 25 20 9,600 500 207 508 517 9,600
600 247 606 620 780 30 6 725 30 20 12,7560 600 247 610 620 12,750
700 28” 706 721 895 32 6 840 30 24 17,000 700 28” 711 721 17,100
800 327 806 824 1015 36 7 950 33 24 25,600 800 327 813 824 25,600

Calidad del material: Ver composicion en pagina 57.

Acabado: Ver pagina 57.

Las dimensiones de las bridas son iguales tanto para tuberia métrica como
tuberia ISO, exceptuando el diametro interior que se indica en la tabla.

Dimensiones en mm.



Bridas planas locas de aluminio

para tubos PE/PVC/PP/ABS

PN-10 PN-16*

15/28*

20/34*

25/42*

32/51*

40/62*

50/78*

65/92*

80/108~

80/110*

100/128*

100/133*

100/135*

125/158*

125/167*

150/178*

150/188*

150/190*

200/235

200/238

200/250

250/288

250/294

300/338

95

105

115

140

150

165

185

200

200

220

220

220

250

250

285

285

285

340

340

340

395

395

445

A—

‘

R S R

A AR N\\\ Y

28 20 12 65 14 4 4

34

42

51

62

78

92

108

110

128

133

135

158

167

178

188

190

235

238

250

288

294

338

25

32

40

50

63

75

90

110

110

110

125

140

140

160

160

180

200

225

225

250

280

315

Calidad del material: Ver composicion en pagina 57.

Acabado: Ver pagina 57.

Dimensiones en mm.

12

12

16

16

16

20

22

22

22

22

22

22

22

24

24

24

26

26

26

28

28

28

75

85

100

110

125

145

160

160

180

180

180

210

210

240

240

240

295

295

295

350

350

400

14

14

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

22

22

22

22

22

22

12

12

12
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PN 10

R EUR E

‘

% Bridas ciegas de aluminio

Dlametro Nominal Bnda Aguleros

1/2" 4 0,200
20 3/4” 105 12 75 14 4 0,270
25 1" 115 12 85 14 4 0,300
32 11/4” 140 16 100 18 4 0,600
40 11/2" 150 16 110 18 4 0,700
50 2 165 16 125 18 4 0,850
65 21/2" 185 16 145 18 4 1,080
80 3 200 18 160 18 8 1,350
100 4 220 18 180 18 8 1,700
125 5 250 18 210 18 8 2,210
150 6’ 285 18 240 22 8 2,900
200 8’ 340 20 295 22 8 4,600
250 10 395 22 350 22 12 6,700
300 127 445 22 400 22 12 8,600
350 14 505 22 460 22 16 10,700
400 16" 565 25 515 25 16 14,500
450 18" 615 25 565 25 20 16,000
500 20" 670 28 620 25 20 22,400

Bridas de aluminio

Acabado: Cuando las bridas se instalan en ambientes himedos, enterradas o se
Composicion quimica quiere evitar oxidacion por razones estéticas, se suelen recubrir con un esmalte

compuesto por polvos aplicados electrostaticamente y recocidas en horno for-

Si= 11,5-13,5% Zn=05% mando una pelicula adhesiva, muy resistente. Antes de aplicar estos polvos, las
Cu=08% Ni=0,3% bridas se someten a una limpieza superficial por medios mecanicos y quimicos.
Fe <0,8% Ti<0,15%

Mn= 0,2-0,4% Sn< 0,10% .
Mg < 0,3% Pb < 0.15% Acabados: 1) Gris
Al resto 2) Epoxy-Poliester (Blanco)

Propiedades mecanicas

Carga de rotura MPa 180 - 215 170-180 160- 170 130 - 140
Limite elastico MPa 100 - 130 - - -
Alargamiento % 2-5 4 5 6
Dureza BRINNELL H.B. 60-75 55 50 45




Formas de las superficies de junta

DIN 2526

Campo de aplicacion

Esta norma contiene las denominaciones y abreviaturas de las formas de las
superficies de juntas necesarias para cada una de las clases de junta.

Forma A

Superficie de junta

Forma B

Superficie de junta V

Forma C
Resalte de junta V

Forma D
Resalte de junta V V

Forma E
Resalte de junta V V V

Forma F

U] T ¥

Brida macho segun DIN 2512 Forma M

8778

segun DIN 2695
_ LA ,
' !

Chaflan para junta de membrana soldada

!
I Z
A
1
Forma N
Brida hembra segun DIN 2512 FormaL
Entalladura para junta lenticular segun
DIN 2696
7y Mz
FormaV 13 FormaV 14 FormaV 14
Brida con resalte segun DIN 2513 Brida de resalte segun DIN 2514 Brida de resalte segun DIN 2517
para junta de tubo contra tubo
32 7 1 7 IR
. |
1
Forma R 13 FormaR 14 FormaR 14
Brida de rebaje segun DIN 2513 Brida de rebaje segun DIN 2514 Brida de rebaje segun DIN 2517

para junta de tubo contra tubo

1TV | VAT

Indicar en los pedidos la forma de la cara de junta.



Caras de junta con encaje

DIN 2512-2513 /PN 10 a 100 Kg/cm?

ENESH DIN 2513

Macho Resalte
FormaF V V Forma V 13
FormaFA V V V
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Hembra Rebaje
FormaN V V Forma VR 13
FormaNA V V V
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Medidas en mm

Macho o resalte Hembra o rebaje

Diametro
d 42 f1 d 44
nominal
+0,5 +0,5 +0,5
20 30 4 19 Sjl

4/6~ 3
8" 22 32 4 21 33 3
10 24 34 4 23 35 3
15 29 39 4 28 40 3
20 36 50 4 35 51 3
25 43 57 4 42 58 3
32 51 65 4 50 66 3
40 61 75 4 60 76 3
50 73 87 4 72 88 3
65 95 109 4 94 110 3
80 106 120 4 105 121 3

100 129 149 4,5 128 150 3,5
125 155 175 4,5 154 176 3,5
150 183 203 4,5 182 204 3,5
(175) 213 233 4,5 212 234 3,5
200 239 259 4,5 238 260 3,5
250 292 312 4,5 291 313 3,5
300 343 363 4,5 342 364 3,5
350 395 421 5 394 422 4
400 447 473 5 446 474 4
500 549 575 5 548 576 4
600 649 675 5 648 676 4
700 751 7 5 750 778 4
800 856 882 5 855 883 4
900 961 987 5 960 988 4
1000 1061 1091 5 1060 1092 5

Las medidas nominales entre paréntesis deben evitarse.

* Sélo para técnica del frio.

1) Las bridas hembra o de rebajo pueden ser marcadas a peticion del cliente con una ranura de torno en el borde exterior.
b= Esta medida es la de la norma de la brida.



Tolerancias dimensionales para bridas

DIN 2519

. . . Tolerancia (mm)
Medidas Dimensiones . : .
1

Hasta 200 mm + +2
Diametro exterior De 200 a 300 mm 15 £2
De 300 a 400 mm +2 +3
Mas de 400 mm +2 +5
. Bridas con cuello
Hasta 100 mm Las d(fr;as para soldar
Agujero central De 100 a 400 mm * 1 -1.0
+
Mas de 400 mm ; -1.5
+1,5 220
Ambas superficies Una superficie +1,5
Hasta 10 mm
+0,5 +1,0 -1
+2
De 10 hasta 20 mm +0,8 +1,3 15
. +3
Espesor de la brida De 20 hasta 30 mm +1 +1,5 5
+4
De 30 hasta 50 mm +1 +1,5 3
. +5
Mas de 50 mm +1,5 +2 4
Hasta DN 80 +1,5
Altura De DN 80 hasta DN 250 +2
Més de DN 250 +3
Hasta DN 100
+1,0 +1,5
De DN 100 hasta DN
Espesor del cuello 400 +1,5 +2,0
, +2,0 +2,5
Mas de DN 400
Hasta DN 80 -1
Diametro de resalte De DN 80 hasta DN 300 -2
Més de DN 300 -3
Para juntas de forma se ha de garantizar la concentricidad del circulo de orificios y
Diametro entre del agujero central. Las tolerancias para el diametro del circulo de orificios, distancia
centros de orificios entre orificios y didametro de orificios de tornillos, vienen dadas por la diferencia
entre el diametro del tornillo roscado y el orificio.




Tipos de brida

EN 1092-1:2008

Tipo 01 Tipo 05

Brida plana para soldar Brida ciega

RN ? S SIS
Tipo 11

Brida con cuello para soldar
U
1 i 13
| R
: ] S

Nota: Estos croquis son solo esquematicos, no se muestra, en particular, ningin detalle de las superficies a acoplar.

Tipos de refrentados

EN 1092-1:2008

Tipo A Tipo B Tipo C Tipo D
Cara de unién plana Cara de unién con Lengua Arandela
resalte (B1y B2)

MY

A
1k

N

Tipo E Tipo F Tipo G Tipo H
Encastrado macho Encastrado hembra Encastrado hembra Encastrado macho
para junta térica para junta térica

i

f;




Diametro exterior (D)

< DN 150: + 2,0mm
>DN150<DN500: + 3,0mm
>DN500<DN1200: + 5,0mm

Espesor de la brida (C1)
Mecanizada en ambas caras

< 18 mm espesor: + 1,0mm
> 18 <50 mm espesor: + 1,5mm

Mecanizada solo en la cara frontal

{ < 18 mm espesor: {

> 18 < 50 mm espesor: {

Diametro exterior (D)
< DN 150: + 2,0mm
>DN150<DN500: + 3,0mm
>DN500<DN1200: + 5,0 mm

Diametro circulo bulones (K)

Bulones M10aM24: + 1,0 mm
Bulones M27 aM45:  + 1,5 mm

Diametro del refrentado (d1)

+ 2,0 mm
- 1,3mm
+ 4,0 mm
- 1,5mm

+2,0mm

< DN 250: { -1.0mm

+3,0mm

> DN 250: { “10mm

Diametro del cuello (N1)

0 mm

< DN 50 { - 2.0mm
0mm

> DN 50 < DN 150; { - 40mm
0mm

>DN150<DN300: { - g0omm
0mm

> DN 300 < DN 600: { - 80mm

0mm

>DN600<DN1200: { - 1o,

Diametro exterior (D)
< DN 150: + 2,0mm
>DN150<DN500: + 3,0mm
>DN500<DN1200: + 5,0 mm

Diametro circulo bulones (K)
Bulones M10aM24: + 1,0 mm

0mm

Diametro orificio de la brida (B1)

<

v

\

DN 100: {+ 9.5 mm
DN 100 < DN 400: {+émm
DN 400 < DN 600: { + 85 mm

Diametro circulo bulones (K)

Bulones M10 a M24: + 1,0 mm

Diametro exterior del cuello (A)

+ 3,0mm
< DN 125: { 0 mm
+ 4,5 mm
>DN125<DN1200: {  o'mm
+ 6,0 mm
> DN 1200: { 0mm
Altura de la brida (H2)
< DN 80: + 1,5mm
> DN 80 < DN 250: + 2,0mm
> DN 250: + 3,0mm
Espesor de la brida (C2)
Mecanizada en ambas caras
< 18 mm espesor: + 1,0mm

>18 <50 mm espesor:+ 1,5 mm
> 50 mm espesor: + 2,0mm

Mecanizada solo en la cara frontal

+ 2,0 mm
< 18 mm espesor: { - 1,3mm
+ 4,0 mm
> 18 < 50 mm espesor: { - 1,5mm
+ 7,0 mm
> 50 mm espesor: { - 2,0mm
Espesor de la brida (C4)
Mecanizada en ambas caras
< 18 mm espesor: + 1,0mm
> 18 <50 mm espesor:  +1,5mm

Mecanizada solo en la cara frontal

+ 2,0 mmm
< 18 mm espesor: { - 1,3mm

+ 4,0 mm
> 18 < 50 mm espesor: { - 1,5mm






Tubo para industria alimentaria

Segun EN 10357

Diametro To_Ifarancia Tolerancia Diametro To_lferancia Tolerancia
externo GlISmeto espesor externo GISmeto espesor
externo externo

13 +0,10 1,5 +0,15 17,20 +0,10 1,6 +0,15

19 +0,10 1,5 +0,15 21,30 +0,11 1,6 +0,15

23 +0,12 1,5 +0,15 26,90 +0,14 1,6 +0,15

29 +0,15 1,5 +0,15 33,70 +0,17 2 +0,20

35 +0,18 1,5 +0,15 % 42,40 +0,21 2 +0,20

41 +0,21 1,5 +0,15 E 48,30 +0,24 2 +0,20

% 53 +0,27 1,5 +0,15 60,30 +0,30 2 +0,20

n

70 +0,35 2 +0,20 76,10 +0,38 2 +0,20

85 +0,43 2 +0,20 88,90 +0,44 2 +0,20

104 +0,78 2 +0,20 114,30 +0,86 2 +0,20

129 +0,97 2 +0,20 25 +0,13 1,2 +0,12

154 +1,16 2 +0,20 25,4 +0,13 1,6 +0,16

204 +1,53 2 +0,20 32 +0,16 1,2 +0,12

12 +0,10 1 +0,10 38 +0,19 1,2 +0,12

18 +0,10 1 +0,10 38,1 +0,19 1,5 +0,15

- 22 +0,12 1 +0,10 38,1 +0,19 1,6 +0,16

2 28 0,15 1 0,10 50,8 0,25 15 0,15
N )

34 0,18 1 +0,10 E 50,8 +0,25 1,6 0,16

40 +0,21 1 +0,10 51 +0,25 1,2 +0,12

52 +0,27 1 +0,10 63,5 +0,32 1,5 +0,15

63,5 +0,32 1,6 +0,16

76,1 +0,38 1,5 +0,15

76,1 +0,38 1,6 +0,16

76,1 +0,38 2 +0,20

101,8 +0,76 2 +0,20

Materiales stock: 304/304L, 316L. Sin tratamiento térmico.
Bajo consulta se pueden suministrar segun ASTM A270



Accesorios para industria alimentaria

Segun norma DIN-11851

Racor Macho MR. Racor Casquillo MR.
100D 101D 131D 111D
E
7 N
A
22 4 1.
[a]n] r — <
V] w
N L ®
B
o B
B
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380 350 120 180 135 17,0 120 120 288 40 20,0 4,0 12,0 220 17,0 120 180
15 440 350 18,0 240 184 15 170 180 120 348 55 15 26,0 4,0 18,0 15 280 170 180 240 30
20 540 370 220 300 319 20 180 220 120 446 110 20 33,0 4,0 23,0 20 360 180 220 300 60
25 630 450 280 350 377 25 220 280 150 52-6 130 25 40,0 50 30,0 25 440 220 280 350 85
32 700 51,0 340 410 470 32 250 340 180 58-6 170 32 46,0 50 36,0 32 500 250 340 410 110
40 780 530 400 480 585 40 260 40,0 200 656 210 40 52,0 50 42,0 40 560 260 400 480 135
50 920 570 520 610 800 50 280 520 220 786 280 50 64,0 5,0 54,0 50 680 280 520 610 200
65 1120 650 700 79,0 1215 65 320 70,0 250 956 380 65 81,0 50 71,0 65 860 320 700 790 295
80 1270 750 850 930 1.750 80 370 850 280 110-4 600 80 95,0 50 85,0 80 1000 37,0 850 930 380
100 148,0 89,0 1016 1140 2.770 100 44,0 101,6 350 130-4 1.000  100/104 1140 50 104,0 100 121,0 44,0 1016 1140 780
104 1480 89,0 1040 1140 2.770 104 44,0 1040 350 130-4 1.000 125 142,0 6,0 130,0 104 121,0 44,0 1040 1140 780
150 167,0 6,0 155,0
——
102D B 112D 121D 7 124D g
%}
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B
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17,0 100 120 288 220 170 10,0 120 380 180 28-8 10 380 180 288 100
15 170 160 180 348 50 15 280 170 160 180 30 15 440 180 34-8 98 15 440 180 348 120
20 180 200 220 44-6 100 20 360 180 200 220 60 20 540 210 446 150 20 540 210 446 180
25 220 250 280 526 120 25 440 220 250 280 90 25 630 210 526 160 25 630 210 526 200
32 250 310 340 586 150 32 500 250 31,0 340 100 32 700 210 586 190 32 700 210 586 250
40 260 37,0 40,0 656 180 40 560 260 370 400 120 40 780 210 656 240 40 780 21,0 656 290
50 280 490 520 78-6 240 50 680 280 490 520 180 50 920 220 786 320 50 920 220 786 370
65 320 660 700 956 340 65 860 320 660 700 280 65 1120 250 956 540 65 1120 250 956 700
80 370 810 850 110-4 540 80 1000 37,0 81,0 850 380 80 1270 300 110-4 770 80 1270 300 1104 970
100 440 97,6 101,6 130-4 740 100 121,0 440 97,6 1016 660 100 1480 31,0 130-4 990 100 1480 31,0 130-4 1.400
104 44,0 100,0 104,0 130-4 740 104 121,0 44,0 100,0 104,0 660 1256 1780 350 160-4 1.400 125 1780 350 160-4 1.800
150 2100 41,0 190-4 1.800 150 2100 41,0 190-4 2200

Se fabrican con piezas estampadas en caliente o con material laminado. Las roscas se han realizado con mucho esmero para eliminar
el gripaje durante su acoplamiento. Las partes finales de las roscas se eliminan con operaciones mecéanicas para evitar accidentes
cuando se manejan

Acabado estandar: pulido exterior y satinado interior.
Calidad del material: De DN 25 a DN 100 = A-304 L. De DN 10 a DN 100 = A-316 L.
Bajo consulta se pueden suministrar estos accesorios s/normas SMS o IDF (FIL)



Accesorios para industria alimentaria

Segun norma DIN-11851

Reduccién Conc. EL .| Reduccién Conc. SR. Reduccién Exc. SR. Reduccién Exc. EL.
170 L 169 L 179 L 180 L

D
D
C

D
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!
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[ fffff i
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mn-nm mn-nm mn-nm lon{sfc]oln o]

18/12 670 155 180 120 18/12 380 155 180 120 34/28 670 310 340 280 34/28 1020 310 340 280 120
22112 67,0 195 220 120 40 22/12 380 195 220 120 40 40/28 670 370 400 280 60 40/28 1100 37,0 400 280 120
22/18 67,0 195 220 180 40 22/18 380 195 220 180 40 40/34 670 370 400 340 60 40/34 1020 370 400 340 130
2812 670 250 280 120 50 28/12 380 250 28,0 120 50 52/28 68,0 490 520 280 100 52/28 1300 490 520 280 160
28/18 670 250 280 180 50 28/18 380 250 28,0 180 50 52/34 670 490 520 340 100 52/34 1200 490 52,0 340 200
28/22 670 250 28,0 220 50 28/22 380 250 28,0 220 50 52/40 67,0 49,0 52,0 400 110 52/40 1100 490 52,0 400 160
34/12 670 31,0 340 120 80 34/28 670 310 340 280 60 70/40 71,0 66,0 70,0 400 120 70/40 1530 66,0 700 40,0 230
34/18 670 310 340 180 80 40/28 670 37,0 40,0 280 60 70/52 670 660 70,0 520 160 70/52 1300 660 700 52,0 240
34/22 980 310 340 220 90 40/34 670 37,0 40,0 340 60 85/52 790 81,0 850 520 190 85/52 1460 81,0 850 520 430
34/28 880 310 340 280 90 52/28 67,0 49,0 520 280 100 85/70 67,0 81,0 850 70,0 240 85/70 1200 810 850 70,0 500
4012 67,0 37,0 400 120 100 52/34 67,0 49,0 520 340 100 10152 1100 97,6 1016 520 300 10152 150,0 97,6 101,6 52,0 560
40/18 67,0 37,0 400 180 110 52/40 67,0 49,0 520 400 110 101/70 670 976 1016 700 290 101/70 1530 97,6 1016 70,0 550
40/22 67,0 37,0 400 220 110 70/40 67,0 66,0 70,0 400 120 10185 670 976 1016 850 280 101/85 118,0 97,6 101,6 850 550
40/28 980 370 400 280 120 70/52 67,0 66,0 70,0 520 160 10452 110,0 100,0 1040 52,0 300 10452 148,0 100,0 104,0 52,0 530
40/34 83,0 37,0 400 340 120 85/40 83,0 81,0 850 400 180 10470 67,0 1000 1040 700 290 10470 153,0 100,0 1040 70,0 525
52/28 1340 490 520 280 155 85/52 67,0 81,0 850 520 190 1048 67,0 1000 1040 850 280 104/85 118,0 100,0 1040 850 550
52/34 1050 490 52,0 340 210 85/70 67,0 810 850 700 240

52/40 98,0 490 52,0 40,0 180 101/52 1050 97,6 1016 52,0 300

70/34 1200 660 700 340 220  10/70 720 97,6 101,6 700 290  Lalelzrazlelclg=nOletele =0 Abrazadera Octog. EL.
70/40 1200 660 70,0 400 220 10185 67,0 97,6 1016 850 280 094 L 094 L

70/52 1050 66,0 70,0 52,0 270 10452 107,0 100,0 1040 52,0 300
85/40 147,0 81,0 850 40,0 440 10470 72,0 100,0 1040 70,0 290
85/52 1250 81,0 850 520 430 10485 67,0 1000 1040 850 280
85/70 1050 81,0 850 70,0 500
10152 1550 97,6 1016 52,0 560
101/70 127,0 97,6 1016 70,0 550
101/85 1200 97,6 101,6 850 550
104/52 165,0 100,0 1040 52,0 530

104/70 127,0 100,0 1040 70,0 525 Para tubo A-270

104/85 120,0 100,0 1040 850 550
28 28,0 110 25,4 110
34 34,0 120 38 38,1 130
40 40,0 130 51 50,8 160
52 52,0 160 63 63,5 200
70 70,0 210 76 76,1 220
85 85,0 240 101 101,6 270
104 104,0 270

Accesorios para soldar obtenidos a partir de tubos soldados eléctricamente, laminados en frio
y solubilizados, calibrados interior y exteriormente.

Acabado estandar: pulido exterior y satinado interior, grano 120.
Calidad del material: AISI--304 Ly 316-L.
Bajo consulta se pueden suministrar estos accesorios s/normas SMS o IDF (FIL)



Accesorios para industria alimentaria

Segun norma DIN-11851

Te Soldar Codo 45° EL. Codo 90° ES.
200D 240D 300 L 310D
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26,0 520 10,0 120 52,0 10,0 120 450 10,0 120 26,0 26,0 10,0 120 26,0
15 350 700 160 180 75 15 700 160 180 3,0 75 18 600 160 180 350 50 15 350 160 180 350 20
20 400 800 200 220 95 20 800 200 220 30 95 22 650 200 220 40,0 60 20 400 200 220 400 50
25 50,0 1000 250 28,0 120 25 1000 250 280 3,0 120 28 730 250 280 500 62 25 500 250 280 500 65
55,0 110,0 31,0 340 175 32 1100 310 340 30 175 34 830 310 340 550 85 32 550 310 340 550 100
60,0 120,0 37,0 40,0 240 40 1200 370 400 3,0 240 40 890 370 400 600 120 40 600 370 400 600 150
70,0 140,0 49,0 52,0 310 50 1400 490 520 30 310 52 1030 490 520 70,0 190 50 700 490 520 70,0 190
80,0 160,0 66,0 70,0 650 65 1600 660 700 3,0 650 70 1080 660 700 800 390 65 800 660 700 800 410
90,0 180,0 81,0 850 1.070 80 1800 810 850 3,0 1.070 8 1200 810 850 900 470 80 900 810 850 900 530
100 100,0 2000 97,6 101,6 1.850 100 2000 976 1016 3,0 1.850 101 1370 976 101,6 110,0 930 100 1100 97,6 1016 1100 810
104 100,0 200,0 100,0 104,0 1.850 104 200,0 100,0 1040 3,0 1.850 104 137,0 100,0 104,0 100,0 930 104 100,0 100,0 104,0 100,0 810

88888

125 124,0 248,0 125,0 129,0 2.250 125 248,0 1250 1290 9,5 2.000 125 188,0 1250 129,0 188,0 900
5
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38,0 10,0 12,0 12,0 26,0 38,0 52,0 10,0 12,0 50,0 60 320,0 1120 28,0 70,0 3.000 306,0 112,0 28,0 70,0 3.100

15 47,0 16,0 180 120 350 55 18 47,0 70,0 16,0 18,0 50,0 110 34 3200 1120 340 70,0 3.000 34 3060 1120 340 70,0 3.100
20 520 20,0 220 12,0 40,0 60 22 52,0 80,0 20,0 22,0 50,0 120 40 3200 112,0 40,0 70,0 3.000 40 306,0 112,0 40,0 70,0 3.100
25 70,0 250 280 20,0 50,0 110 28 1000 1000 250 28,0 50,0 185 52 4200 112,0 52,0 70,0 3.300 52 406,0 1120 52,0 72,0 3.400
32 780 31,0 340 23,0 550 160 34 1050 1080 31,0 34,0 50,0 240 70 5160 1270 700 850 4.650 70 5030 1270 700 850 4.800
40 850 37,0 40,0 250 60,0 215 40 1100 1200 37,0 40,0 50,0 350 85 5750 1480 850 102,0 5.700 85 5610 1480 850 96,0 5900
50 97,0 49,0 52,0 27,0 70,0 300 52 1200 1400 49,0 52,0 50,0 410 101 7000 148,0 101,6 129,0 7.000 101 662,0 1480 101,6 117,0 7.200
65 1100 66,0 70,0 30,0 80,0 570 70 1300 1700 66,0 70,0 50,0 970 104 7000 148,0 104,0 129,0 7.000 104 662,0 1480 104,0 117,0 7.200
80
100

1230 81,0 850 33,0 90,0 780 85 1325 1840 81,0 85,0 50,0 1500
1500 97,6 1016 40,0 1100 1200 101 1400 2200 97,6 1016 500 2400
104 1400 1000 1040 40,0 1000 1200 104 1400 2200 1000 1040 50,0 2400

Accesorios para soldar obtenidos a partir de tubos soldados eléctricamente, laminados en frio
y solubilizados, calibrados interior y exteriormente.

Acabado estandar: pulido exterior y satinado interior, grano 120.
Calidad del material: AISI--304 Ly 316-L.
Bajo consulta se pueden suministrar estos accesorios s/normas SMS o IDF (FIL)



Accesorios para industria alimentaria

Segun norma DIN-11851

Filtro Linea ER./C. MR. Filtro 90° ER./EL.

401D «ﬁ« 411D

artucho Filtro 90° Mirilla EL.
410 410 450 L

[[fILf:
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3200 250 28,0 52-6 3.130 3000 280 700 52-6 3.230
32 3200 310 340 586 3.170 32 3000 340 700 58-6 3.270
40 3200 370 400 656 3.210 40 3000 400 700 65-6 3.310
50 4200 490 52,0 78-6 3.580 50 3980 520 720 786 3.680
65 5210 660 700 956 5.030 65 4950 700 850 95-6 5.180
80 5840 810 850 110-4 6.300 80 5530 850 96,0 110-4 6.700
100 690,0 97,6 101,6 130-4 8.000 100 642,0 1016 117,0 130-4 8.200
104 690,0 100,0 104,0 130-4 8.000 104 642,0 104,0 117,0 130-4 8.200

Mirilla ER./ER. Mirilla Plana ES.
452D 441D
B B

J =L - = -
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25 60,0 157,0 52-6 830 610 350 630 250 280 350
32 650 157,0 58-6 83,0 700 32 380 700 31,0 340 420
40 70,0 157,0 656 830 920 40 390 780 370 400 530
50 850 1570 78-6 830 1.230 50 420 920 490 520 730
65 100,0 161,0 95-6 83,0 1.520 65 47,0 1120 66,0 70,0 1.110
80 1150 171,0 110-4 83,0 1.770 80 52,0 1270 81,0 850 1.590
100 140,0 171,0 130-4 83,0 3.370 100 62,0 1480 97,6 101,6 2.380
104 140,0 171,0 130-4 83,0 3.370 104 62,0 1480 100,0 104,0 2.380

Filtros:
® | as piezas filtrantes se pueden extraer faciimente.

* Produccioén estandar: cartuchos filtrantes de chapa con orificios de
1 mm. Bajo pedido, se pueden suministrar con orificios de 0,5 mm,
2 mm o 3 mm y, eventualmente, con cobertura de red metélica de
80 a 500 mesh.

e Acabado estandar: pulido exterior y satinado interior grano120. Bajo
pedido, se pueden suministrar otros acabados.

* Maxima presion de trabajo: 5 Bar.

25/40 278,0 60,0 143,0 25,0 28,0 400
51/52 378,0 34 650 1490 310 340 500
63/70 473,0 40 70,0 1530 37,0 40,0 680
76/85 527,0 52 850 1570 490 52,0 860
101/104 636,0 70 100,0 1630 66,0 70,0 1.090

85 1150 1690 81,0 850 1.280
101 1400 1730 97,6 101,6 2.760
104 140,0 173,0 100,0 104,0 2.760

Revestimiento Mesh Cartucho Filtro Linea
400 612 400 410

[ on | A
25/40 100200 300 400 500 25/40 271,0

51/52 100200 300 400 500 51/52 371,0

63/70 100200 300 400 500 63/70 466,0

76/85 100200 300 400 500 76/85 516,0

1014104 100200 300 400 500 101/104 621,0
Mirillas:

¢ Piezas que permiten observar el fluido a través de la parte visible.
El cristal es de pirex y puede soportar presiones de hasta
15 a 20 Kgs/cm?

e Calidad del material: A-304 Ly A-316 L



Accesorios para industria alimentaria

V. Mariposa EL./EL. V. Mariposa ER./ER.
711 L 722D

UL, .
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Segun norma DIN-11851

Junta Valvula Mariposa Maneta con Blocaje
700 02 7M2
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| ‘ 35 | 150
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25/28 436 240 276 370 7M12
34/38 524 250 354 458
40 555 250 387 489
51/52 652 250 488 577 D40
60/63 762 250 592 686 R
70/76 887 270 695 81,1 53/
8 990 270 798 912 1ss
101104 1190 27,0 1006 1112

L L L L
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28 790 250 280 320 725 25 790 250 52-6 320 965
34 850 310 340 380 805 32 850 310 586 340 1.225
40 920 370 400 380 990 40 920 370 656 380 1.450
52 1050 49,0 52,0 40,0 1.270 50 1050 49,0 78-6 380 1.870
70 1250 660 700 41,0 1.755 65 1250 66,0 956 380 2255
8 1370 810 850 420 2300 80 1370 81,0 1104 415 3.200
101 1570 97,6 1016 440 2.300 100 157,0 97,6 130-4 44,0 3.940
104 157,0 100,0 104,0 44,0 2.300 104 157,0 100,0 130-4 44,0 3.940
129 180,0 1240 1290 40,0 4.900

154 2120 149,0 1540 40,0 6.200

204 256,0 199,0 204,0 450 9.300

254 306,0 249,0 254,0 450 11.900

Maneta de Regul. 7 Pos.

7™M9

Maneta de Regul. 2 Pos.

7™M3

250 247

Cabezal de Reg. Microm.

7M6

Maneta a Gatillo ABS

7™M8

28

P | |
==

Valvulas de mariposa:

* Obtenidas a partir de piezas estampadas en caliente y solubilizadas.
A-304-Ly A-316-L.

e Obturadores obtenidos de piezas de acero inoxidable AlSI 316L
estampadas en caliente y solubilizada, trabajadas mecanicamente
en todas las superficies y rectificadas en las partes giratorias.

® Aplicacion estéandar de 2 camisas de PTFE en los ejes de los obtura-
dores para eliminar el rozamiento en las rotaciones.

¢ Juntas producidas mediante estampado bajo compresion y con
elastomeros de Optima calidad. Estandar silicona; bajo pedido,
EPDM, viton, viton revestido PTFE, PTFE + silicona.

¢ Posibilidad de intercambio entre las distintas unificaciones.

Maneta de Regul. 20 Pos.

7M5

Maneta de Regul. 10 Pos.

™4

264 D55,

e

210 170

Man. a Gatillo 7 Pos.

™11

Maneta V. M. 125/254

™7

147,5

=

e Amplia gama de mandos manuales para satisfacer exigencias de las
instalaciones.

e Simplicidad, seguridad y fiabilidad de maniobras.

e Mandos neumaticos horizontales y verticales de simple efecto, doble
efecto y de regulacion del flujo que se pueden equipar con micro-
sensores, microinterruptor (eléctrico o neumatico), electrovélvula (24
V CA, 24 V CC, 48 VV CA), conector.

e Produccion estandar: de DN 25 a DN 250.

e Acabado estandar: pulido exterior y satinado interior grano 120. Bajo
pedido, se pueden suministrar otros acabados.

e Maxima presion de trabajo: 7 bares; para juntas en PTFE: 2 bares.

e Suministro estandar de maneta, modelo 7 M8.

200




Accesorios para industria alimentaria

Segun norma DIN-11851

Valvula Seguridad EL. Valvula Retencion ES.
660 L — 641D B
| D
| |
I |
T ‘ <
[ =al
T T
LDJ c .
D
IEJII-IEIIEI- (onfAafB]c|o]o]
190,0 450 28,0 30,0 2185 25 87,0 780 250 28,0 1.100
34 2330 550 340 380 2160 32 890 920 31,0 340 1.650
40 2340 560 400 390 2280 40 970 920 37,0 40,0 1530
52 2450 650 52,0 450 2910 50 1015 112,0 49,0 52,0 2.440
70 2700 80,0 70,0 57,0 4.650 65 1195 1380 66,0 70,0 4.010
85 2860 950 850 66,0 6.200 80 1320 1480 81,0 850 5340
100 1180 1480 97,6 101,6 6.330
104 1180 148,0 100,0 104,0 6.330
Junta Enlace
104 E 131 E

H
Q

40 65,0 15,0 100 13,0 40,0
50 75,0 17,0 150 50 13,0 50,0
60 86,0 17,0 250 60 13,0 60,0
70 98,0 17,0 300 70 14,0 70,0
80 109,0 17,0 325 80 14,0 80,0
100 128,0 17,0 350 100 14,0 100,0

Abrazadera Eno
121 E 102 E

ol v —+— = <

“_ lov [ AlBlclD o

200 40 650 250 370 40,0 130
50 250 50 750 30,0 490 520 160
60 300 60 860 320 570 600 210
70 350 70 98,0 380 66,0 700 260
80 400 80 109,0 380 81,0 850 300
100 450 100 1280 380 974 1016 350
V. Mariposa Eno/Eno V. Mariposa Eno/BR.
722 E 725 E
?
7

ULM Ao -

]

L L L Y]

fov ] Afcl el L ]o Mon]AfE]L]IM]o]
40 920 37,0 650 380 1.450 40 900 650 380 475 2470

50 1050 49,0 750 40,0 1.870 5 1100 750 40,0 495 2920
60 1120 570 86,0 400 2300 60 1300 86,0 40,0 495 3.480
70 1250 66,0 980 40,0 2755 70 1300 980 400 505 3980
80 137,0 81,0 1080 41,0 3.200 80 150,0 1080 410 515 5.400
100 1570 97,4 1290 44,0 3.940 100 170,0 1290 440 535 6.390

Valvulas de retencién:

e Fabricacion soélida y robusta, puesto que se obtienen a partir de un
lingote de acero inoxidable. AISI 304-L 6 316-L

e Amplia abertura del diafragma para permitir el paso de substancias
solidas.

¢ Junta de PTFE, bajo pedido, otros elastomeros.

® Equipadas con muelles de baja presidon que permiten el funciona-
miento de la valvula tanto en posicién vertical como horizontal.

® Acabado estandar: pulido exterior y satinado interior grano 120. Bajo
pedido, se pueden suministrar otros acabados.

* Maxima presion de trabajo: 10 Bar.

Valvulas de seguridad:

e Tuerca de regulacion de la presion situada en el interior del cuerpo
de la valvula para impedir que se produzcan maniobras accidenta-
les.

e Acabado estandar: pulido exterior y satinado interior grano 120. Bajo
pedido, se pueden suministrar otros acabados.

¢ Fabricadas en material A-304-L y A-316-L
e Se puede regular de 0 a 5 Bar.
® Bajo pedido se pueden regular hasta 12 Bar.



Accesorios para industria farmaceutica

Gama CLAMP
Abraz. 3 Mordazas Enlace Corto SR.
K12 K13 K15 K14 S

. ’]Q

L oov Al E | Lo M oov [ Ad e [ Lo M oov fAlE ] L] IEIIIEI-IEI-

12712 270 350 270 120 1425 534 53,0 450 270 125 545 53,0 437 220 1/212 127 94 127 250
3/4”19 270 350 270 120 11/2"38 534 530 450 270 11/2”38 545 530 437 220 3/4719 127 157 190 250 14
251 67,0 530 51,5 330 251 680 530 505 260 1725 127 221 254 505 60
21/2"63 804 530 582 395 21/2"63 815 530 572 330 11/2”38 12,7 348 381 505 40
3% 76 94,0 53,0 650 425 3476 950 530 640 400 2”51 127 475 508 640 60

4101 1220 530 81,0 540 4101 1230 530 78,0 500 21/2"63 127 602 635 775 75
3”76 12,7 729 762 91,0 95
4”101 158 97,4 1016 1190 180
4”104 158 1000 1040 1190 180

(Enlace SR. | [Enlace SR. | Enlace Rosca Gas M. Manguera E. SM.
K14 W K14 WL K14 BSPM K14 RHA
%
B B B B

L ov 18lciofk]o M on {8flclolkiof on ] B | kK | o | mn---

12712 210 94 127 250 19 1726 762 221 254 505 120 1”725 30,0 50,5 70 12712 381 95 137 250
3/4719 210 157 190 250 20 11/2”38 762 348 381 505 130 11/2"38 320 50,5 140 3/4719 381 157 21,3 250 40
1726 286 221 254 505 80 2”51 762 475 50,8 640 180 2”51 36,0 64,0 250 1725 429 206 254 505 70
11/2”38 286 348 381 505 60 21/2"63 76,2 602 635 775 280 21/2"63 39,0 775 370 11/2”38 429 333 381 505 140
2”51 286 475 508 640 95 3”76 1016 729 762 91,0 380 3”76 460 91,0 505 2”51 587 460 508 640 250
21/2"63 286 602 635 775 115 47101 1016 97,4 1016 1190 560 47101 56,0 1190 685 21/2"63 595 587 635 775 370
3”76 286 729 762 910 150 4”104 1016 1000 1040 1190 560 3”76 786 720 762 910 505
4”101 286 974 1016 1190 250 4”101 865 97,4 1016 1190 685

4”104 286 1000 1040 1190 250
57127 286 1220 1270 1444 320
6”152 28,6 1474 1524 1660 400
87203 286 1982 2032 2170 500

* Obtenidos a partir de piezas estampadas en caliente y solubiliza- ¢ Calidad del material: Enlaces: A-316-L; Abrazaderas: A-304; Jun-
das, o de material laminado. Cierre rapido en conformidad con las tas: EPDM (K40E), SILICONA (K40S), PTFE (K40T), VITON (K40V).
normas 3-A. Acabado estandar: pulido exterior y satinado interior, gr 150.

* Produccién estandar: 1/2”-4”; bajo pedido, dimensiones hasta 8.
Bajo pedido se pueden fabricar segin normas ISO.



Accesorios para industria farmaceutica

Gama CLAMP
Codo 90° EM. Codo 90° E. SM. Codo 180° EL. Codo 180° E. SM.
w2c K2C w3c K3C

ENe
]

L ov faflcfolRrRlIo M N JAJclKk]R]o M Ov JAlBlc]D]ol v fafsfclklg
12712 762 94 127 444 56 1/212 888 94 250 444 90 1725 865 740 221 254 170 17256 992 740 221 505 340
3/4”19 762 157 190 665 95 3/4719 888 157 250 66,5 120 11/2”38 1020 1050 34,8 381 320 11/2”38 1147 1050 34,8 505 400
1725 524 221 254 3871 160 1725 508 221 505 381 170 2”51 1255 1480 47,5 50,8 500 2”51 1382 1480 47,5 640 740
11/2”38 746 348 381 572 180 11/2”38 699 348 505 57,2 200 21/2”63 1400 1600 60,2 635 740 21/2”63 1527 1600 60,2 77,5 1.000
2”51 1032 475 50,8 76,2 340 2" 51 889 475 640 76,2 370 3”76 1470 1670 72,9 76,2 1.180 3”76 1597 1670 729 91,0 1.820
21/2"63 1318 602 635 953 460 21/2”63 1080 602 77,5 953 500 4”101 1500 2200 97,4 1016 1980 4”101 1658 2200 97,4 1190 3.320
3”76 1603 729 76,2 1143 700 3”76 1270 729 91,0 1143 910
47101 2111 97,4 1016 1524 1.300 47101 1683 97,4 1190 1524 1.660

Reduccién Conc. EL. Reduccién Conc. E. SM. Reduccién Exc. EL. Reduccién Exc. E. SM.
W31 K31 W32 K32

|
|

L ov JAafolo o @ ov |8 lKk]Kk o o ]8]D]D[g] “IEI--

3/4”-1/2”19/12 254 19,0 127 50 3/4”-1/2”19/12 50,8 250 250 80 3/4”-1/2”19/12 254 19,0 127 50 3/47-1/2"19/12 50,8 25,0 25,0
14-1/27 2512 254 254 127 70 14-1/2725/12 508 505 250 140 14-1/2725/12 254 254 12,7 80 14-1/2725/12 50,8 505 250 160
14-3/4”25/19 254 254 190 80 1-3/4”25/19 508 505 250 160 1-3/4”25/19 254 254 190 80 1-3/4”25/19 508 505 250 160
11/2”1/2°38M2 508 381 127 90 11/2°1/2°38M2 76,2 505 250 200 11/2°1%38/25 67,0 381 254 110 11/2°138/25 924 505 50,5 250
11/2°-3/4°38M19 508 381 190 90 11/2°-3/4°3819 762 50,5 250 200 “-11/2"51/38 670 50,8 38,1 150 211/2°51/38 924 64,0 505 260
11/2"-1%38/25 670 381 254 100  11/2"-1“38/25 924 505 505 240 21/2"-2“63/51 670 635 508 170  21/2"-2“63/51 924 77,5 64,0 300
2“-11/2"51/38 670 508 381 140  2“-11/2"51/38 R4 64,0 505 250 3“-2“76/51 670 762 50,8 250 34-2476/51 R4 91,0 640 400
21/2”-2“63/51 670 635 508 160 21/27-2“63/51 R4 775 640 300 3“-21/2”76/63 670 762 635 230  3“-21/2"76/63 R4 910 775 400
3“-2“76/51 67,0 76,2 50,8 180 3“-2476/51 924 91,0 640 400 4-3“101/76 67,0 1016 762 510 4“-3“101/76 92,4 1190 91,0 790
3“-21/2"76/63 67,0 762 635 220  3“-21/2"76/63 924 91,0 775 390

4“-3“101/76 67,0 1016 76,2 280 44-3“101/76 92,4 1190 910 775

* Obtenidos a partir de tubos unidos eléctricamente, laminados en frio  ® Produccion estandar: 1/2”-4”. Bajo pedido, dimensiones hasta 8”.

y tratados térmicamente. * Bajo pedido, produccién segin normas ISO.
* Calibrados interior y exteriormente con la finalidad de obtener una o Calidad del material: A-316-L
forma circular perfecta.
® Provistos de muescas en los extremos para asegurar la perfecta
ortogonalidad de las superficies.

¢ Acabado estandar: pulido exterior y satinado interior, gr 150.



Accesorios para industria farmaceutica

Gama CLAMP
Te E SM. Filtro Linea EL. Filtro Linea E. SM.
w7 K7 w42 K42
| _
—— I
o - —+— - —— Y|—¢ 4 - — + - — VUl—7
| 4 L 4 | « <
| |
! p=
B [
B
I
B

L ov fafsfci{oflo @ onJalBlclkloM on ] A]lB Do M ON ] ALB]K]o
12712 539 1078 94 127 56 1/2"12 666 1332 94 250 104 1425 3260 70,0 254 3.000 1“25 3260 700 505 3170
3/4719 539 1078 157 190 98 3/4”19 666 1332 157 250 150 11/2”38 3260 700 381 3.000 11/2”38 3260 70,0 505 3.300
1726 286 57,2 221 254 80 1725 60,3 1206 22,1 50,5 175 2“51 4260 700 508 3.300 2“51 4260 700 640 3.620
11/2”38 421 842 348 381 160 11/2”38 699 1398 348 505 315 21/2"63 5245 850 635 4650 21/2763 5245 850 775 5190
2”51 524 1048 475 508 235 2”51 889 1778 47,5 64,0 628 3“76 5680 101,0 76,2 5.700 3“76 5680 101,0 91,0 6.400
21/2"63 595 1190 60,2 635 340 21/2"63 889 1778 602 775 780
3”76 659 1318 729 762 500 3”76 953 1906 729 910 1135
4”101 873 1746 974 1016 900 47101 1143 2286 974 1190 1760

Filtro 90° EL. Filtro 90° E. SM. Mirilla EL. [Mirilla E. SM. |
w43 K43 w45 K45

- BTy

L ov | a8 |0 o M ov]als k| M onfalslc]Dloll oN JAlBlclKlo]
1925 3040 700 254 3.100 1425 3040 827 505 3.240 1725 550 1470 221 254 400 1725 550 1650 22,1 505 560
11/2”38 3040 700 381 3100 11/2"38 3040 827 505 3500 11/2”738 700 1530 34,8 381 620 11/2”38 70,0 1650 34,8 50,5 760
2“51 4040 720 508 3.400 2“51 4040 847 640 3.850 2”51 850 1530 475 508 860 2”51 850 1650 47,5 64,0 1050
21/2”63 4970 850 635 4800 21/2763 4970 97,7 775 5590 21/2”63 950 1630 60,2 635 950 21/2”63 950 1650 60,2 77,5 1.180
3“76 5480 96,0 762 5.900 3“76 5480 1087 91,0 6.900 3”76 1050 1730 72,9 76,2 1.100 3”76 1050 1650 72,9 91,0 1400
47101 1400 1730 97,4 1016 2760 47101 1400 1650 97,4 1190 3260

Mirillas: Filtros:
e De sdlida y robusta construccion. e Las piezas filtrantes se pueden extraer facimente.
e Vidrio pyrex. Bajo pedido, proteccion exterior de plexiglas. e Produccion estandar: Cartuchos filtrantes de chapa con orificios

» Equipadas con tirantes especiales y con juntas para eliminar las de 0,5 mm, 2 mm 6 3 mm Yy, eventuaimente, con cobertura de red

presiones de carga y las vibraciones sobre el vidrio. metalica de 80 a 500 mesh.
» Méxima presién de operacion: 10 Bar. * Méxima presion de operacion: 5 Bar.
« Cuerpo: A-316-L ¢ Calidad del material: A-304 -L, A-316-L



Accesorios para industria farmaceutica

Gama CLAMP

Valvula Seguridad EL.
|

W61 RT

|
|
D)

T
D

B

|

L ov fAafB D fE]o
1725 1900 450 254 30,0 218
11/2”38 2330 56,0 381 38,0 2270
2”51 2450 65,0 50,8 450 2910
21/2763 2610 70,0 635 52,0 4550
3”76 2760 850 76,2 60,0 6.100

Valvula Mariposa EL.

W100 BV

D
-

L L

L ov fafciol Lo
1725 790 22,1 254 340 725
11/2”38 850 348 3871 380 805
2”51 1050 47,5 508 40,0 1270
21/2763 1120 60,2 63,5 40,0 1460
3”76 1250 729 762 41,0 175
47101 1570 97,4 1016 44,0 2480
57127 1800 1220 1270 40,0 4.100
6”152 2120 1474 1524 40,0 6.000
87203 2565 1982 2032 45,0 7.800
10”254 3065 2490 2540 45,0 17000

V. Seguridad E. SM.

K61 RT :
|
|
|
T

1

K

e
L on fAafs el ko
1725 2030 58,0 430 505 2300
11/2” 38 2460 59,0 51,0 50,5 2350
2”51 2580 78,0 58,0 64,0 3030
21/2”763 2740 830 650 775 4710
3”76 2890 930 73,0 91,0 6280

Valvula Mariposa E. SM.

K100 BV

x| U <|

L L

L ov fafc k]l Lo
1725 790 221 505 350 950
11/2”38 850 348 505 360 9%
2”51 1050 47,5 64,0 40,0 1.200
21/2763 1120 60,2 77,5 40,0 1.600
3”76 1250 729 91,0 40,0 1950
47101 1570 97,4 1190 450 3450
57127 1800 1220 1445 41,0 4300
6”152 2120 1474 1660 41,0 6.200
87203 2565 1982 2170 45,0 8100
10”254 3065 2490 2680 45,0 17400

Vélvulas de Seguridad:

® Elemento de regulacion de la presion situado en el interior del cuerpo
de la valvula para asegurar la imposibilidad de maniobras acciden-

tales.

® Se pueden regular de 0 a 5 Bar; bajo pedido, se pueden regular

hasta 12 Bar.

e Acabado estandard pulido exterior y satinado interior gr. 120.
* Bajo pedido se pueden suministrar otros acabados.

Valvula Retencion EL.

W64 V

L ov [ Al | 0[]
12712 740 250 127 240
3/4"19 750 250 190 520
1725 940 505 254 880

11/2738 950 640 381 1.070
2”51 1020 775 508 1.750

21/2"63 1110 910 635 2140
3”76 1250 1190 76,2 3.950
4’101 1360 131,0 101,6 4.900

V. Retencion E. SM.

K64 V

<<
|
e
[
B
[ ov | A B | K[ o]
1/2” 12 740 250 250 260
3/4” 19 75,0 40,0 250 540
1725 940 50,5 505 900
11/2738 950 64,0 505 1.100
2”51 1020 77,5 64,0 1.800
21/2763 1110 910 775 2200
3”76 125,0 119,0 91,0 4.020
4”101 136,0 131,0 119,0 5.000

V. Bola San. Drenaje EL.

W50

s/ ]

|
1
|
D
A

b

L on fAafBsfciofg
1925 900 950 221 254 1100
11/2”38 1100 1070 348 381 2090
251 1260 1180 47,5 50,8 3140
21/2763 1430 1350 60,2 635 4730
3“76 1630 1580 72,0 76,2 6.940
4101 2020 1700 974 1016 13570

K50
=n
e )
|
|
w
B

i

L on fAafBsfc ko
19256 900 950 22,1 505 1.120
11/2”38 1100 1070 34,8 505 2120
251 1260 1180 47,5 64,0 3190
21/2763 1430 1350 60,2 77,5 4790
3“76 1630 1580 72,0 91,0 7.010
4101 2020 1700 974 1190 13670

Valvulas de Retencion:

¢ De sodlida y robusta construccion, obtenidas de un bloque de acero

inoxidable.

¢ Amplia abertura de diafragma para permitir el paso de sustancias

sélidas.

¢ Junta estanca de PTFE o, bajo pedido, otros elastomeros.

e Equipadas con muelles de baja presion que permiten el funciona-
miento de la valvula tanto en posicién vertical como en horizontal.

e Maxima presion de ejercicio: 10 Bar.



Accesorios para industria farmaceutica

Gama CLAMP
Valvula Bola EL. Valvula Bola E. SM. V. Bola Extraible Sanit. EL. V. Bola Extraible Sanit. E. SM

ws1 K81 W90 K90

Hﬂ P

L ov fafsfciolo @ ov [afBlclklo onJalelc]o]lo ov]Aalslc]k]o]
11/2”38 1380 73,0 351 3871 1600 11/2”38 1380 87,0 351 50,5 1630 1/2”12 1000 745 94 127 760 1/2712 1000 805 94 250 780
2”51 1550 80,0 47,8 50,8 2600 2”51 1550 90,0 47,8 64,0 2630 3/4”19 1000 745 157 19,0 760 3/4”19 1000 805 157 250 780
21/2”63 1760 97,0 60,5 635 4000 21/2”63 1760 1050 605 77,5 4040 1925 1100 950 22,1 254 1.130 125 1100 950 22,1 50,5 1.150
3”76 1900 1090 72,9 76,2 5000 3”76 1900 1210 72,9 91,0 5040 11/2”38 1300 1090 34,8 381 2070 11/2”38 1300 1090 34,8 50,5 2100
2“51 1450 1240 47,5 50,8 2800 2“51 1450 1240 47,5 64,0 2850

21/2"63 1680 1350 60,2 635 4840 21/2”63 1680 1350 50,2 77,5 4900

3“76 1820 1580 72,0 76,2 7.480 3“76 1820 1580 72,0 91,0 7.550

V. Membrana EL. V. Membrana E. SM.
57W 57K K16 K40
ot — B B

L ov | al8 |0 lo M oov ] als lk]lo M ovf 8 [ k [ o W ONJ A [ B | C |

1/2712 780 890 127 840 12712 780 890 250 840 1/27 12 4,7 25,0 16 1/2” 12 21,8 45 10,0
3/4”19 790 1020 19,0 1.200 3/4”19 790 1020 250 1.200 3/4” 19 47 25,0 16 3/4" 19 21,8 4,5 16,5
1425 92,0 1140 254 1.680 125 92,0 1140 505 1.680 1725 6,4 50,6 70 1725 50,5 53 23,2
11/2”38 1120 1400 381 3.140 11/2”38 1120 1400 505 3.140  11/2”38 6,4 50,5 70 11/2738 505 53 36,2
2“51 1350 159,0 50,8 5.040 2“51 1350 159,0 64,0 5.040 2”51 6,4 64,0 140 2” 51 64,0 513] 49,2
21/2" 63 6,4 77,5 200 21/2"63 775 53 60,5

3”76 6,4 91,0 410 3" 76 91,0 53 731

47101 7,9 119,0 570 47101 119,0 53 97,6

57127 11,0 144,4 1.400 47104  119,0 53 100,0
6” 152 13,0 166,0 2.200 57127 1444 53 1210

Valvulas de Bola: 8” 203 13,0 217,0 3.700 6”152  166,0 53 146,4
¢ De fabricacién solida y robusta. Material 316-L 87203 2170 53 1942
e Facilmente esterilizables. Los elementos internos son facilmente Valvulas de Membrana:
accesibles durante las fases de lavado CIP en el modelo K81. ) ) L
o ) i ¢ Realizadas respetando rigurosamente los criterios y los tests esta-
® Se pueden desmontar facimente. Desmontaje en linea en el modelo K9O. blecidos por las normas 3-A.
* Bola alojada en el interior de las bridas con consiguiente aligeramien- o Guerpo realizado mediante estampado en caliente, tratado térmica-
to de la estructura y reduccion de las dimensiones. mente, trabajado mecanicamente y pulido. Material 316-L.
* Equipadas con mandos manuales 0 neumaticos. ¢ Mandos manuales y neumaticos de acero inoxidable AlSI 316L para
* Mandos neumaticos horizontales y verticales de simple efecto, doble esterilizaciones a elevadas temperaturas.
efecto y de regulacién del flujo que se pueden equipar con micro- ¢ Membranas de EPDM o PTFE. Membranas de EPDM y soportes
sensor, microinterruptor (eléctrico o neumatico), electrovalvula (24 V elsticos para las membranas de PTFE entretelados para otorgar
CA, 24V CC, 48 V CA), conector. mayor resistencia mecéanica.
* Junta sanitaria en el modelo K9O. « Cierre perfecto y aislamiento completo de factores contaminantes

* Méaxima presion de operacién: 10 Bar. exteriores.
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El sistema de prensado rapido
para union de tuberias con accesorios
en acero inoxidable y acero al carbono galvanizado
hasta @ 108 mm.




Gama Pressfitting

PRESSFITTING

Pressfitting es un sistema rapido, eficaz y seguro para union de tuberias y accesorios, mediante prensado,
en acero inoxidable y acero al carbono galvanizado en el campo civil, industrial y naval, evitando el proceso
laborioso de soldar o roscar.

Pressfitting es la solucion actual para instalaciones nuevas y también proyectos de rehabilitacion de sistemas
antiguos en diametros desde 15 mm hasta 108 mm. Este sistema permite un gran ahorro de tiempos de
montaje, en comparacion con otros sistemas convencionales.

Para conseguir este resultado, ademas de un acabado perfecto, solo hay que asegurar una correcta defor-
macion de tuberia y accesorio durante el prensado.

El sistema Pressfitting ofrece la gama completa de productos para conseguir este objetivo:

e ACcesorios

® Tubos

e Juntas téricas

® Maquinas para realizar el prensado

INOXIDABLE

e E| acero inoxidable se considera un material higiénico, como se demuestra en la mayoria de las
aplicaciones en la industria alimentaria y farmacéutica.

¢ Minima pérdida de carga, obteniéndose mayores velocidades del fluido.

e Excelente acabado decorativo evitando costos adicionales de pinturas o protecciones exteriores.

e Menor conductividad térmica que otros materiales.

e Apto para conduccién de aire comprimido, gases inertes y ciertos productos quimicos (acidos,
derivados del petrdleo, etc...).

ACERO GALVANIZADO

e Para circuitos cerrados de calefaccion, refrigeracion y aire comprimido.
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Un sistema practico, seguro y rapido
Secuencia del montaje

—

JA

Corte el tubo en angulo recto Desbarbe el tubo por dentro y por fuera Examine si la junta esta colocada apropiada-
para no dafar la junta. mente. No emplee aceite ni grasa.

Gire ligeramente el tubo, insertandolo en la Coloque la mordaza de prensar en la herramien- Abra la mordaza, apliquela en angulo recto y
pieza de union hasta el tope y marque el tubo ta e inserte el perno de sujecion hasta que efectle el prensado.
como referencia. encaje.

Una union a presion que forma una sola unidad inseparable

Por la presion aplicada en el resalte de la pieza, éstay el tubo inox forman una unidad inseparable. La junta de elastémero
EPDM, realiza el cierre y es inofensiva higiénicamente.

Hay disponibles juntas de diversos materiales para aplicaciones especiales tales como conduccion de derivados del
petréleo, acidos, etc... Se recomienda contactar con Hastinik para mas informacion.

Le ofrece:

e Una unién segura y rapida en frio; no se pierde tiempo soldando.
e Fiabilidad en la instalacion incluso en condiciones de uso severas.
¢ Reduccion de mano de obra especializada.

¢ No es necesario tomar medidas preventivas contra incendios.

¢ No hay que manipular botellas de gas.

¢ No es preciso limpiar la tuberia.

e Instalaciones empotradas.



Tubo Soldado Acero
Inoxidable 316 L (1.4404)

Dimensiones

Gama Pressfitting

Tubos sanitarios para unidn con
accesorios Pressfitting mediante
sistema de prensado rapido

@ Ext. Mm Longitud m
mm
15 1 6

18 1 6
22 1,2 6
28 1,2 6
35 1,5 6
42 1,5 6
54 1,5 6
76,1 2 6
88,9 2 6
108 2 6

Contenido

0.133
0.201
0.302
0.515
0.804
1.195
2.043
4.083
5.662
8.496

0,351
0,426
0,625
0,805
1,258
1,621
1,972
3,711
4,352
5,308

Propiedades mecanicas

_Propiedadesfisicas

Limite elastico Minimo (N/mm?) 240 Densidad 8000 Kg/m?®

Alargamiento Minimo % 40 Calor especifico (20° C) 500 J/Kg.K

Carga de rotura Minimo (N/mm?) 500 Conductividad térmica (20° C) 15 W/m.K
Coeficiente de dilatacion lineal o
(20:200° ) 16,5 109K
Resistividad eléctrica (20° C) 0,75Qmm?/m

Composicion quimica

Mn % Max.

0,03 2,0 0,045

Limites de aplicacion

e Temperatura de trabajo +120°C

e Temperatura maxima (pico) 150°C
e Presion maxima: 16 bar

e Depresion maxima: —0,95 bar

0,08

Para materiales de acero galvanizado y cupro-niquel consulten

con nuestro departamento comercial.

1,0

16,0-18,5

10-13

2,0-2,5




Accesorios pressfitting

Manguito H-H Inox

270

A _Z
=y - '

L
o | A L] 2
5 20 48 8
18 20 48 8
2 21 50 8
28 23 54 8
3 26 62 10
2 3 71 1
54 3 8 18
76 53 141 35
8 60 162 42
108 75 194 44

42
54
73
105
145
215
510
695
1035

Manguito de Alargo H-H Inox

Curva 90° H-H Inox R= 1,5D

7
115
160
219
308
458

1243
1627
2382

270L 2 " "
A z z
- '/— o
/ /
I N S B I
!
L L4
e v |
34 15 25 80 30 54 15 20 49 29 58
18 25 80 30 68 18 20 53 33
22 25 84 34 85 22 21 61 40
28 30 91 31 113 28 23 72 49
35 30 102 42 157 35 26 86 60
42 40 120 40 215 42 30 112 82
54 40 140 60 313 54 35 138 103
76 60 230 110 930 76 53 184 131
89 70 260 120 1340 89 60 210 150
108 80 310 150 1855 108 75 241 166

Curva 90° M-H Inox R= 1,5D

1

L
/ Z
,/".___ N .

/ :

1 o J

|

L
Dimensiones

15 20 57 49 29 58 15 20 89 15 48 15 20 40 89 15 48
18 20 61 53 33 77 18 20 37 17 68 18 20 42 37 17
22 21 70 61 40 115 22 21 42 21 93 22 21 52 42 21
28 23 79 72 49 160 28 23 48 25 134 28 23 56 48 25
35 26 91 86 60 219 35 26 54 28 176 35 26 69 54 28
42 30 127 112 82 308 42 30 67 37 246 42 30 72 67 37
54 35 153 138 103 458 54 35 81 46 357 54 35 96 81 46
76 75 188 175 100 1243 76 53 112 59 913 76 60 115 119 59
89 89 223 208 119 1527 89 60 127 67 1165 89 76 130 143 67
108 96 262 243 147 2382 108 75 165 80 1704 108 92 172 162 80

A

Curva 45° H-H Inox R=1,5D

41

Curva 45° M-H Inox R= 1,5D

40

68
93
134
176
246
357
913
1165
1704

Dimensiones en mm.
Para materiales de acero galvanizado y cupro-niquel consulten

con nuestro departamento comercial.
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Accesorios pressfitting

86 20 246
L _
1 [ 2
N I
1 (3 - | I I (A
< -
| & 18 ]
1 L - L -
o | © | D [ L [P0 WD Jroscal A [n L[z [Pl B [a] L | oz [P
15 37 57 158 80 15 1/2 20 36 36 16 90 1815 20 60 40 45
18 40 60 165 100 18 1/2 21 40 37,5 19 102 22-15 20 63 43 53
22 44 65 178 128 22  3/4 21 45 42 24 186 22-18 21 62 42 56
28 50 74 210 212 28 1 24 50 50 26 312 28-15 20 66 46 65
35 11/4 27 60 64 33 399 28-18 21 64 44 69
2822 21 62 41 77
3515 20 77 57 90
3522 21 71 50 95
3528 24 78 55 113
4222 21 94 73 141
42-28 24 83 60 155
4235 27 77 51 169
54-28 24 100 77 207
85 92 54-35 27 99 73 226
/—‘ 54-42 32 @ 62 246
. ~ . 76-42 32 157 125 430
I [ 76-54 38 146 111 465
N L 89-54 38 163 128 560
— T 89-76 55 161 108 775
< ! 108-54 38 163 128 800
' & | N 108-76 55 184 131 975
i L 108-89 64 203 143 1050
HEERNERE PEENENEEs
15 31 47 202 115 15 1/2 20 36 36 16 88
18 34 48 215 146 18 1/2 21 40 37,5 19 105
22 37 48 225 185 22 3/4 21 45 42 24 148
28 43 65 280 300 28 1 24 50 48 26 258

35 11/4 27 60 64 33 432
42 11/2 32 70 67 43 478
54 2 38 85 78 47 825

Dimensiones en mm.

Para materiales de acero galvanizado y cupro-niquel consulten
con nuestro departamento comercial.
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Accesorios pressfitting

130R 1 130RG .

2 ] Ll

<< ] | m

A @

N1F A -

_-_..-_..--_1__ e =

-
L - > -
e | A a8 [tz [z [ "% D froscal A8 | L[z [P

18-15-18 20 20 41 68 14 20 74 15 1/2 20 35 66 13 74
22-15-22 21 20 43 74 16 22 98 18 1/2 20 37 68 14 86
22-18-22 21 21 43 74 16 22 102 22 {1/2 21 39 74 16 110
28-15-28 23 20 46 84 19 25 129 22 34 21 42 74 16 126
28-18-28 23 21 46 84 19 25 132 28 1/2 23 42 84 19 174
28-22-28 23 21 47 84 19 26 136 28 3/4 23 45 84 19 154
35-15-35 26 20 49 100 24 28 137 35 1/2 26 45 100 24 182
35-18-35 26 21 49 100 24 28 174 35 3/4 26 48 100 24 198
35-22-35 26 21 50 100 24 28 178 42 1/2 30 48 114 27 234
35-28-35 26 24 53 100 24 28 194 42 3/4 30 51 114 27 245
42-15-42 30 20 55 114 27 31 222 54 1/2 35 55 138 34 348
42-18-42 30 21 53 114 27 31 232 54 3/4 35 58 138 34 363
42-22-42 30 21 54 114 27 32 234 54 2 35 79 138 34 775
42-28-42 30 24 57 114 27 32 242 76 3/4 53 69 230 62 960
42-35-42 30 27 61 114 27 33 258 76 2 53 90 230 62 1190
54-15-54 35 20 61 138 34 38 320 89 34 60 76 260 70 1920
54-18-54 35 21 59 138 34 38 350 89 2 60 97 260 70 1490
54-22-54 35 21 60 138 34 39 380 108 3/4 75 85 310 80 1720
54-28-54 35 24 63 138 34 39 365 108 2 75 106 310 80 2270
54-35-54 35 27 67 138 34 40 365
54-42-54 35 32 71 138 34 41 394
76-22-76 53 21 74 230 62 50 1000 130 t
76-28-76 53 24 75 230 62 50 1005 '
76-35-76 53 27 77 230 62 51 1028 ! o
76-42-76 53 32 82 230 62 52 1028 HL !
76-54-76 53 38 88 230 62 52 1150 i _‘__._____
89-22-89 60 21 85 260 70 57 1160
89-28-89 60 24 87 260 70 57 1180
89-35-89 60 27 90 260 70 58 1255 A | Z
89-42-89 60 32 92 260 70 59 1277 L
89-54-89 60 38 93 260 70 59 1297

89-76-89 60 55 114 260 70 69 1435

108-28-108 78 24 105 310 80 66 1860 : X
15 20 39 66 13 18 64

108-35-108 78 o7 108 310 80 67 1820
108-42-108 78 32 110 310 80 68 1890 18 20 41 68 14 20 &0

108-54-108 78 38 113 310 80 68 1900 2 21 44 74 16 28 108
108-76-108 78 55 124 310 80 78 2040 28 23 53 84 19 26 148
108-89-108 78 64 135 310 80 74 2250 3 23 57 100 27 80 200

42 30 62 114 27 34 282
54 35 77 138 34 41 422
76 53 110 230 62 62 1270
89 60 128 260 70 64 1430

Para materiales de acero galvanizado y cupro-niquel consulten
108 80 153 310 75 77 2865

con nuestro departamento comercial.




Gama Pressfitting

Accesorios pressfitting

300M 149H A 149M A
i
-
N L
15 20 59 16 15 1/2 20 39 46 15 1/2 20 88 65
18 21 63 48 15 3/4 20 42 84 15 3/4 20 57 119
22 21 66 54 18 1/2 21 39 66 18 1/2 21 55} 64
28 24 75 82 18 3/4 21 42 87 18 3/4 21 59 89
35 27 83 115 22 1/2 21 39 100 22 1/2 21 56 87
42 32 104 173 22 3/4 21 42 90 22 3/4 21 60 89
54 38 118 260 22 1 21 45 148 22 1 21 63 157
76 55 172 423 28 3/4 24 44 155 28 1/2 24 64 98
89 64 192 470 28 1 24 47 169 28 3/4 24 66 106
108 78 226 670 28 11/4 24 49 172 28 1 24 68 119
35 1 27 50 170 28 11/4 24 70 196
35 11/4 27 53 198 35 1 27 69 115
35 11/2 27 515 366 35 11/4 27 70 179
42 11/4 32 56 248 35 11/2 27 70 240
42 11/2 32 58 270 42 11/4 32 76 204
54 11/2 38 64 406 42 11/2 32 76 228
54 2 38 71 618 54 11/2 38 84 246
54 2 38 90 423
76 21/2 88 115 961
89 3 64 130 1143
300 L ) 149HL L
A N A _
. s
i
et 4 o o | {..
! /
; !
EHERNNNEE MRS
15 20 28 24 15 1/2 20 58] 72
18 21 30 30 15 3/4 20 57 116
22 21 31 41 18 3/4 21 62 120
28 24 32 51 22 1 21 66 142
35 27 34 71 28 11/4 24 70 254
42 32 39 100 35 11/2 27 72 286
54 38 45 154 42 2 32 77 502 Dimensiones en mm.
76 55 67 436 54 2 38 95 508 ] )
89 64 78 560 Para ma}terlales de acero galvanizado y
cupro-niquel consulten con nuestro departa-
108 78 94 820

mento comercial.
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Codo Placa Inox

93R L2
| ;

< I |
! |
|~ i “iA! n N _|1

RN

D el Bl

X S

Dimensiones

15 1/2 13 104
18 1/2 13 5 43 40 30 34 19 110
22 3/4 17 6 51 44 34 40 23 148
Manguito C/Brida PN 10/16 Inox
7 B
JLd A
K L
D
E-EHIIIW
558
18 21 1 1 95 14 65 48 4 576
22 21 12 105 14 75 52 4 760
28 24 14 115 14 85 59 4 925
35 27 15 140 18 100 68 4 1340
42 32 16 150 18 110 76 4 1505
54 38 18 165 18 125 90 4 1890
76 55 18 185 18 145 136 4 2250
89 64 20 200 18 160 152 8 3200
108 78 20 220 18 180 178 8 3620

Codo Placa 3 Vias C/Salida HR Inox
94R

L1

Dimensiones

15 1/2 13 172

Latiguillo Inox

14

Espesor 0.4

R
“Q‘Q o

@22
i
:!:

‘f‘f‘o‘\;\ )

Fuelle: Acero inox 316
Malla: Acero inox 316
Longitud a peticion

Dimensiones en mm.

Para materiales de acero galvanizado y cupro-niquel consulten
con nuestro departamento comercial.
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Accesorios pressfitting

Valvula Bola H-H Pomo Inox Valvula Bola H-H Palanca Inox Valvula Bola H-H Cap Inox
10A P 10B 10C

zw—-—l o—— & 70 —=

0 =il

Dimensiones
HEOREDNE HEIRENNE MENEERE
15 1/27 76 25+44 093 500 15 1/27 76 25+44 92 500 15 1/27 76 25+:58 74 400
18 1/2" 76 25+44 93 500 18 1/27 76 25+44 92 500 18 1/2” 76 25+58 74 390
22 3/4” 87 28=:47 98 625 22 3/4” 87 28=:47 95 625 22 3/4” 87 28=:62 78 525
Cruz Inox Con Deriv. Roscadas Cruz Reductora Inox
180A B 180B i 180R A
C ll )
1 0 L
"‘“'ﬁ_'_}_"_' | ¢ Tt T 5 RS S S
: i mim
!
C1T—D B B
D L
L L
Cruz (©@28-108mm) Cruz (©28-108mm) Cruz reductora (©28-108mm)
A=B=C=D AyBroscaMoH (@11/2-2") Ay B pueden ser diferentes
L = Dimensién del manguito Ay B pueden ser diferentes L = Dimensién del manguito
L = Dimensién del manguito
Collarin PN 6 Inox Collarin PN 10/16 Inox
5 ¢ = 6 ¢ =
" | " I
| i HE R i HiR
i || Brida loca | || Brida loca
8 : 8 -
g [ LLs N [
D D
A A
Espesor Espesor
BERDEEF BRROESEER
27 22 50 6 1,5 208 27 22 58 6 1,5 232
32 28 60 6 1,5 266 32 28 68 6 1,5 302
40 385 70 6 1,5 344 40 35 78 6 1,5 404
47 42 80 6 1,5 426 47 42 88 6 1,5 475
59 54 90 8 1,5 554 59 54 102 8 1,5 695
78 76 110 8 2 825 78 76 122 8 2 985
91 89 128 10 2 1115 91 89 188 10 2 1325 Dimensiones en mm.
110 108 148 10 2 1400 110 108 158 10 2 1605

* Sujeto a disponibilidad
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Valvula Bola Paso Total PN 16 Inox Valvula Retenciéon PN 16 Inox
10D M 9
I i
I = = =
=
Tl T T T A A
n E . P ¢ | P
u | c _|_ u L
L
HE RN DREE RN

15 20 22 57 112 45 105 534 15 20 25 133 54 1230
18 21 23,4 62 1194 48 110 542 18 21 25 135 55 1332
22 21 31 67 133 51 110 775 22 21 28 144 58 1730
28 24 37,9 85 1479 55 130 1160 28 24 30 152 61 1700
35 27 47 85 177 65 130 1780 35 27 36 166 65 3920
42 32 57 100 203 73 160 2900 42 32 42 184 71 4510
54 38 68 110 230 81 160 4480 54 38 50 208 79 5360
76 55 86 130 307 110,56 235 7350 76 55 56 268 106 7010
89 64 98 140 336 119 245 12500 89 64 60 286 113 12240
108 78 126 170 428 151 330 22750 108 78 70 330 130 14792

Junta EPDM - Negro Junta FKM - Verde
| @ mm. | | @ mm. |
12 15
15 18
18 22
22 28
28 35
35 42
42 54
54 76
64 89
67 108
76
89
108

Dimensiones en mm.



Herramienta eléctrica para @ de 12 a 54 mm. Herramienta eléctrica con acumulador para
o de 12 a 54 mm.

4 |
Herramienta eléctrica para @ de 12 a 108 mm. Mordazas desde @ 12 mm hasta 54 mm.
5 | 6 |

Escariador manual exterior/interior. Cortatubos con cuchilla para acero/inox.
Para tubos de @ 10 mm hasta 54 mm.



(\/
‘ Gama Pressfitting

w=?ﬂ




(Gama decoracion
y estrutural de acero
iINnoxidable

-
.




Tubos redondos soldados
por alta frecuencia de acero
inoxidable austenitico

Diametro
exterior mm
12
14
15
16
18
20
21,3

22
23
25
26,9
28
30
32

33,7
38
40

42
42,4
43
45
48
48,3
50
50,8
51
53
60,3
63,5
70
73
76,1
80
84
88,9

101,6

104

108

114,3

0,275
0,326
0,351
0,376
0,426
0,476
0,508
0,526
0,551
0,601
0,649
0,676
0,726
0,776
0,801
0,819
0,851
0,926
0,977
1,027
1,037
1,052
1,102
1,177
1,184
1,227
1,247
1,252
1,302
1,485
1,665
1,728
1,803
1,881
1,978
2,078

0,325
0,385
0,415
0,445
0,505
0,565
0,604
0,625
0,655
0,715
0,772
0,805
0,865
0,925
0,956
0,977
1,016
1,106
1,166
1,226
1,238
1,256
1,316
1,406
1,415
1,466
1,490
1,496
1,556
1,776
1,872
2,067
2,157
2,251
2,368
2,488
2,635

Normas de fabricacion: EN 10296-2
Tolerancias: ISO-1127
Calidad de material: AISI-304/304 L

Bajo pedido se pueden fabricar en otras calidades

Acabados: Ver pagina 13

0,394
0,470
0,507
0,545
0,620
0,695
0,744
0,770
0,808
0,883
0,954
0,995
1,070
1,146
1,183
1,209
1,258
1,371
1,446
1,621
1,536
1,659
1,634
1,747
1,758
1,822
1,852
1,859
1,934
2,209
2,329
2,673
2,686
2,802
2,948
3,099
3,283
3,760
3,850
4,000
4,237

0,417
0,497
0,587
0,577
0,657
0,737
0,789
0,817
0,857
0,937
1,014
1,058
1,138
1,218
1,258
1,286
1,338
1,458
1,638
1,619
1,635
1,659
1,739
1,859
1,871
1,939
1,971
1,979
2,059
2,352
2,480
2,740
2,861
2,985
3,141
3,301
3,498
4,006
4,103
4,263
4,515

0,501
0,601
0,651
0,701
0,801
0,901
0,967
1,002
1,052
1,162
1,247
1,302
1,402
1,602
1,652
1,688
1,653
1,803
1,903
2,003
2,023
2,063
2,153
2,304
2,319
2,404
2,444
2,454
2,654
2,920
3,080
3,405
3,556
3,711
3,906
4,107
4,352
4,988
5,108
5,308
5,624

0,970
1,096
1,177
1,221
1,283
1,409
1,627
1,696
1,722
1,847
1,909
1,953
2,035
2,222
2,348
2,473
2,498
2,535
2,661
2,848
2,867
2,974
3,024
3,036
3,161
3,618
3,819
4,226
4,413
4,607
4,852
5,102
5,409
6,204
6,354
6,604
6,999

1,127
1,277
1,375
1,427
1,602
1,653
1,795
1,878
2,028
2,178
2,254
2,306
2,404
2,629
2,779
2,930
2,960
3,005
3,165
3,380
3,403
3,531
3,501
3,606
3,756
4,304
4,545
5,033
5,258
5,491
5,784
6,085
6,453
7,407
7,587
7,888
8,361

|- o—>|



Diametro
exterior mm
20
22
25
28
30
32
35
38
40
42
45
48
50
53
54
55
57
58
60
63,5
65
70
76,1
80
84
85
88,9
90
95
101,6
104
108
110
114,3
120
127
129
130
139,7
155

|«— o—>|

0,471
0,521
0,595
0,670
0,719
0,769
0,843
0,918
0,967
1,017
1,091
1,166
1,215
1,290
1,314
1,339
1,389
1,414
1,463
1,550
1,587

0,559
0,619
0,708
0,798
0,857
0,917
1,006
1,095
1,155
1,214
1,303
1,393
1,452
1,542
1,671
1,601
1,661
1,690
1,750
1,854
1,899
2,047
2,229
2,345
2,464
2,494
2,610

Tubos redondos soldados
por alta frecuencia de acero
inoxidable ferritico

Peso (Kg/m)

0,688
0,763
0,874
0,986
1,060
1,135
1,246
1,358
1,432
1,607
1,618
1,730
1,804
1,916
1,953
1,990
2,065
2,102
2,176
2,306
2,362
2,548
2,775
2,920
3,069
3,106
3,251
3,292
3,478
3,724
3,813
3,962
4,036
4,196
4,408
4,669
4,743
4,780
5,141
5,710

0,812
0,902
1,036
1,170
1,259
1,348
1,482
1,616
1,705
1,795
1,928
2,062
2,152
2,286
2,330
2,375
2,464
2,509
2,508
2,754
2,821
3,044
3,317
3,491
3,669
3,714
3,888
3,937
4,160
4,455
4,562
4,741
4,830
5,022
5,276
5,589
5,678
5,723
6,156
6,839

4 | 12 | 15 | 18 | 2 |

0,893
0,992
1,141
1,290
1,389
1,488
1,637
1,786
1,885
1,984
2,133
2,282
2,381
2,530
2,579
2,629
2,728
2,778
2,877
3,050
3,125
3,373
3,675
3,869
4,067
4,117
4,310
4,365
4,613
4,940
5,059
5,258
5,357
5,570
5,853
6,200
6,299
6,349
6,830
7,589

Normas de fabricacion: EN 10296-2

Tolerancias: ISO-1127

Calidad de material: 1.4512 (409), 1.4509 (441), 1.4510 (439)




Tuberia soldada oval s )
de acero inoxidable |
A

Peso (Kg/m)
=
21,8 x 11,8 0,426 0,505 0,620 0,801
22 x 12 0,426 0,505 0,620 0,801
24 x 13 0,452 0,536 0,659 0,854
254 x 8 0,452 0,536 0,659 0,854
30 x 15 0,611 0,727 0,898 1,172
30 x 20 0,649 0,772 0,954 1,247
35 x 15 0,676 0,805 0,995 1,302
38,56 x 20 0,776 0,925 1,146 1,502
41 x 20 0,819 0,977 1,209 1,588
41,27 x 15,88 0,776 0,925 1,146 1,502
48,5 x 20 0,929 1,109 1,375 1,808
50 x 10 0,851 1,016 1,258 1,653

Perfiles tubulares de acero inoxidable
para puertas y ventanas

35
35
!
35
Y
38

| Espesormm | __Kg/m |l Espesormm | __Kg/m |l Espesormm | _Kg/m __|
1,2

) 1,39 1,2 1,68 1,2 1,58

Calidad de material: AISI 304



A 5

10x 10 0,294
15x 15 0,453
16 x 16 0,485
20 x 20 0,613
25x 25 0,772
30 x 30 0,932
35x35 1,001
40 x 40 1,251
45x 45 1,410
50 x 50
60 x 60
70 x 70
80 x 80

100 x 100

120 x 120

150 x 150

200 x 200

250 x 250

0,347
0,538
0,576
0,729
0,921
1,112
1,304
1,495
1,686
1,878

Normas de fabricacion: EN 10296

Tolerancias: Ver pagina 97

0,422
0,661
0,709
0,901
1,140
1,379
1,618
1,858
2,097
2,336
2,814
3,293
3,771
4,728

Calidad de material: AISI 304/304L, 316/316L

Acabados: Ver pagina 13

0,417
0,857
0,921
1,176
1,495
1,814
2,133
2,452
2,771
3,090
3,728
4,366
5,004
6,279
7,555
9,469
12,659

Otras dimensiones y calidades no indicadas, rogamos consulten.

0,501
0,601
0,651
0,701
1,837
2,236
2,635
3,033
3,432
3,831
4,628
5,426
6,223
7,818
9,413
11,805
15,793

2,167
2,645
3,124
3,602
4,081
4,559
5,616
6,473
7,430
9,344
11,258
14,129
18,913
23,698

1,127
1,277
1,375
4,703
5,341
5,979
7,255
8,531
9,807
12,359
14,910
18,738
25,118
31,497

7,349

8,943
10,538
12,133
15,323
18,613
23,298
31,272
39,247

22,065
25,893
27,807
37,380




Tubos rectangulares N P

B
de acero inoxidable
(. S——

pmensonme] __ Espesormm.____________
CaxB | 1 [ 2 [ 15 [ 2 [ 25 | 5 [ 4 [ 5 [ &

20 x 10 0,453 0,538 0,661

20 x 15 0,533 0,634 0,781 1,016

25 x 10 0,533 0,634 0,781 1,016

25 x 15 0,613 0,729 0,901 1,176

30 x 10 0,613 0,729 0,901 1,176

30 x 15 0,693 0,825 1,020 1,335

30 x 20 0,772 0,921 1,140 1,495 1,837 2,167

35 x 20 0,852 1,017 1,259 1,654 2,036 2,406

40 x 10 0,772 0,921 1,140 1,495 1,837 2,167

40 x 15 0,852 1,017 1,259 1,654 2,036 2,406

40 x 20 0,932 1,112 1,379 1,814 2,236 2,645

40 x 27 1,044 1,246 1,547 2,037 2,515 2,980

40 x 30 1,091 1,304 1,618 2,133 2,635 3,124

50 x 10 0,932 1,112 1,379 1,814 2,236 2,645

50 x 20 1,091 1,304 1,618 2,133 2,635 3,124

50 x 25 1,171 1,399 1,738 2,292 2,834 3,363

50 x 30 1,251 1,495 1,858 2,452 3,033 3,602

50 x 40 1,410 1,686 2,097 2,771 3,432 4,081

60 x 10 1,091 1,304 1,618 2,133 2,635 3,124

60 x 20 1,251 1,495 1,858 2,452 3,033 3,602

60 x 30 1,410 1,686 2,097 2,771 3,432 4,081

60 x 40 2,336 3,090 3,831 4,559 5,979

70 x 20 2,097 2,771 3,432 4,081 5,341

70 x 40 2,575 3,409 4,229 5,038 6,617

80 x 20 2,336 3,090 3,831 4,559 5,979

80 x 30 2,575 3,409 4,229 5,038 6,617

80 x 40 2,814 3,728 4,628 5,516 7,255 8,943 10,582

80 x 50 3,054 4,047 5,027 5,995 7,893 9,741 11,464

80 x 60 3,293 4,366 5,426 6,473 8,531 10,538 12,496
100 x 40 3,293 4,366 5,426 6,473 8,531 10,538 12,496
100 x 50 3,532 4,685 5,824 6,952 9,169 11,336 13,453
100 x 60 3,771 5,004 6,223 7,430 9,807 12,133 14,410
100 x 80 4,250 5,641 7,021 8,387 11,083 13,728 16,324
120 x 40 3,771 5,004 6,223 7,430 9,807 12,133 14,410
120 x 60 4,250 5,641 7,021 8,387 11,083 13,728 16,324
120 x 80 4,728 6,279 7,818 9,344 12,359 15,323 18,237
150 x 50 6,279 7,818 9,344 12,359 15,323 18,237
150 x 100 7,874 9,812 11,736 15,548 19,310 23,022
160 x 80 7,555 9,413 11,258 14,910 18,513 22,065
200 x 100 9,469 11,805 14,129 18,738 23,298 27,807

Normas de fabricacién: EN-10296

Tolerancias: Ver pagina 97

Calidad de material: AISI 304/304L, 316/316L

Acabados: Ver pagina 13

Otras dimensiones y calidades no indicadas, rogamos consulten.



Tolerancias de tubos
cuadrados vy rectangulares

 Bmm. |  Hmm. | Toleranciamm. | .

10 10 +0.15
12,7 12,7 +0.15
15 15 +£0.20 1 / /——'\\
18 18 +0.20
20 10, 15, 20 +0.20
25 25 +0.20
30 10, 15, 20, 30 +0.25
34 20, 34 +0.25 = ¥ ¥
35 20, 25, 35 +0.25
36 11 £0.25
40 20, 25, 30, 40 +0.30 I
45 45 +0.30
50 20, 25, 30, 34, 40, 50 +0.30 \ J
55 34 +0.30 Y K /
60 20, 30, 40, 50, 60 +0.35
70 40, 70 +0.40 z
80 20, 30, 40, 50, 60, 80 +0.50
90 90 +0.60

100 40, 50, 60, 80, 100 +0.65

120 40, 60 +0.70

150 50 +0.70

Espesor: +10% del espesor nominal

Flecha: 2 mm/metro

Longitud: 5000 < L <6000 mm : -0 +10 mm
6000 =< L <9000 : -0 +20 mm

Altura del cordén interno | Laminado: +0,2 mm.
de soldadura -0,1 mm
Sin laminar: espesor =3 mm  max. 1,0 mm
espesor >3 mm  max. 2,0 mm

Radio del vértice: 1,6T <R < 24T

1
|
> 2 o
f J

Perpendicularidad de las caras: (90+1)° Torsion | Lado <30 mm : <3 mm
Lado > 30 mm : lado
10




Accesorios para decoracion
de acero inoxidable

Accesorios fabricados en acero inoxidable Aisi 304, para ser montados evitando soldaduras. La unién de los accesorios aqui relacio-
nados, se realiza con un sistema de enchufe (mediante pegamento especial “Loctite 638”) o bien roscado. Para ver gama dimensional
rogamos consulten. Acabado estandard satinado exterior gr 320.



ome

e

Barra redonda
| @mm | PesoKg/m Peso Kg/m PesoKg/m |  @mm [ PesoKg/m

Tolerancia dimensional: ISO h7, ISO h9

Peso Kg/m Peso Kg/m Peso Kg/m

6
8
10
12

Barra hexagonal
Peso Kg/m Peso Kg/m Peso Kg/m

6
7
8
9
10

11
12

0,025
0,050
0,099
0,154
0,222
0,302
0,395
0,499
0,617
0,746
0,888
1,042
1,208
1,387
1,678
1,782
1,998
2,226
2,466
2,984
3,551
3,853
4,168

0,196
0,283
0,502
0,785
1,130

0,170
0,245
0,333
0,435
0,551
0.680
0,823
0,979

28
30
32
34
35
36
38
40
42
45
48
50
52
55
58
60
65
68
70
75
80
85

15
16
20
22

14
15
16
17
19
22
24

4,495
4,834
5,549
6,313
7,127
7,552
7,990
8,903
9,864
10,880
12,480
14,200
15,410
16,660
18,650
20,720
22,200
26,050
28,490
30,210
34,680
39,460
44,520

1,539
1,766
2,010
3,140
3,799

1,149
1,332
1,530
1,740
1,965
2,454
3,290
3,916

95
100
105
110
115
120
125
130
140
150
160
165
170
180
185
190
200
210
220
230
240
250

30
32
35
40

30
32
36
41
46
50
55

49,94
55,64
61,65
67,97
74,60
81,54
88,78
96,33
104,20
120,80
138,70
157,80
167,90
178,20
199,80
211,00
222,60
246,60
271,90
298,40
326,10
355,10
385,30

4,906
7,065
8,038
9,616
12,560

4,956
6,118
6,961
8,810
11,430
14,390
17,000
20,570

Barra redonda,
cuadrada y hexagonal
de acero inoxidable

260
270
280
285
290
300
320
330
340
350
360
380
400
410
420
430
440
445
460
480
500
525
550

50
55
60
70

65
70
75
80
90
95
100

416,80
449,50
483,40
500,80
518,50
564,90
631,00
671,00
712,30
754,80
798,60
889,90
985,90
1035,00
1087,00
1139,00
1193,00
1220,00
1304,00
1420,00
1541,00
1699,00
1865,00

15,900
19,630
23,750
28,260
38,460

24,470
28,720
33,320
38,240
43,510
55,080
61,360
67,980

Calidad de material: AISI 303, 304/304 L, 316/316 L

Acabados: Ver pagina 13




Pletinas de acero inoxidable

DIN 1017 - EN 10088-2

S

Peso tedrico de las pletinas Kg/m

Ancho

10
12
15
20
25
30
35
40
45
50
60
65
70
75
80
90
100
110
120
130
140
150
200

0,16
0,19
0,24
0,32
0,40
0,48
0,56
0,64
0,72
0,80

0,24
0,29
0,36
0,48
0,60
0,72
0,83
0,95
1,07
1,19
1,43
1,55
1,67
1,79
1,91
2,15
2,39

0,32
0,38
0,48
0,64
0,80
0,95
1,11
1,27
1,43
1,59
1,91
2,07
2,23
2,39
2,54
2,86
3,18
3,50
3,82

0,40
0,48
0,60
0,80
0,99
1,19
1,39
1,59
1,79
1,99
2,39
2,58
2,78
2,98
3,18
3,58
3,98
4,37
4,77
5,17
5,57
5,96
7,95

Norma de fabricacion: EN 10088-2
Tolerancias: EN 10051
Calidad de material: AISI 304/304 L, 316/316 L.

Acabados: Ver pagina 13

0,501
0,57
0,72
0,95
1,19
1,43
1,67
1,91
2,15
2,39
2,86
3,10
3,34
3,58
3,82
4,29
4,77
5,25
5,72
6,20
6,68
7,16
9,54

0,94
1,27
1,59
1,91
2,23
2,54
2,86
3,18
3,82
4,13
4,45
4,77
5,09
5,72
6,36
7,00
7,63
8,27
8,90
9,54
12,72

1,18
1,59
1,99
2,39
2,78
3,18
3,58
3,98
4,77
517
5,57
5,96
6,36
7,16
7,95
8,75
9,54
10,34
11,138
11,93
15,90

1,84
2,35
2,82
3,29
3,82
4,29
4,77
5,72
6,20
6,68
7,16
7,63
8,59
9,54
10,49
11,45
12,40
13,36
14,31
19,08

Angulos de acero inoxidable

Dimen-
siones
A xA
mm
20 x 20
25x25
30 x 30
40 x 40
50 x 50
60 x 60
70x 70
80 x 80

100x 100 +4.0

3,53
4,12
4,71

5,88
7,06

9,42
10,60
1,77

14,13

17,66
23,55

4,71
5,50
6,90

7,85
9,42

10,99
12,56
14,13
15,70
18,84

23,55
31,40

5,88

7,85

9,81
11.77

13,74

15,70

19,62

23,55

EEEREREREE
Ka/m Kg/m | mm | Kg/m | mm

+15 04 0,89
+15 | +05 1,13
+20 | £05 1,37
+20 06 1,85
+2.0
+ 3.0
+ 3.0
+ 3.0

+0,5
+0,6
+0,6

1,77
2,45
3,09

+0,6
+0,6

2,98
3,81

+0,6
+0,6

Ejecucion: Laminados en caliente, tratados térmicamente y decapados.

Longitudes: Suministro de 5 a 7 metros.

Tolerancias: Segun DIN 1028.
Calidad del material: AISI 304/304L y 316/316L
Bajo demanda se pueden producir medidas especiales en perfil soldado por laser.

4,48
5,50

9,42

11,77
14,13

16,49

18,84

23,15

28,26

Tol.
mm

13,74
16,48

19,23

21,98

27,47

15,70
18,84

21,98

25.12

31,40

+0,8

mm | 2 | 3 ] 4 | 5 ] 6 [ 8 ] 10 [ 12 ] 45 [ 20 ]| 25 [ 30 | 35 | 40 | 50 |

27,48

31,40

39,25

15,10



40
40
50
50
60
80
80
80
80
80
100
100
100
100
120
130
130
140
140
140
150
150
160
160
180
180
200
200
200
220
240

40
40
50
50
60
80
80
80
80
80
100
100
100
100
120
130
130
140
140
140
150
150
160
160
180
180
200
200
200
220
240

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

20
20
25
25
30
40
40
40
40
45
50
50
50
50
60
65
65
70
70
70
75
75
80
80
90
90
100
100
100
80
85

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

)]

DO O 0o OO O© N Oo OO O O oo N WwWwo 0wk~ w
CDLO@(DO)(OG)(O\IO?(O@G}EDO)UWL(D@OWbw@@wbwh

(e¢]
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
- 4 ™
w O

\%J
N

2,27
2,27
2,90
2,87
5,30
6,50
4,86
6,13
7,55
8,90
11,20
7,82
9,64
11,40
13,60
13,80
15,10
21,90
16,46
18,80
23,40
17,50
25,50
18,80
24,50
21,40
31,00
23,60
30,90
38,20
40,80
72,20

0,53
0,59
0,63
0,72
0,84
0,96
1,06
1,13
1,16
1,19
1,55
1,36
1,41
1,43
1,67
1,69
1,80
1,91
1,93
1,96
2,04
2,05
2,16
2,18
2,24
2,42
2,52
2,67
2,72
2,81
2,28
2,52

2,57
5,22
6,44

10,64
17,60
32,80
48,69
59,20
71,10
81,70
108,00
121,00
146,00
168,00
210,00
300,00
390,00
538,00
496,20
558,00
683,00
609,00
850,00
750,00
946,00

1092,00

1517,00

1490,00

1907,00

2310,00

2880,00

5467,00

1,71
2,61
3,22
4,26
7,05
10,90
12,17
14,80
17,80
20,40
27,10
24,30
29,20
33,70
41,90
50,00
60,00
82,80
70,90
79,70
97,50
81,20
113,00
93,80
118,00
121,00
169,00
149,00
191,00
231,00
262,00
455,00

0,40
0,78
0,97
1,60
2,74
5,08
7,10
8,90
10,90
12,40
21,70
18,10
22,10
25,30
33,00
45,60
58,90
81,50
75,20
84,20
103,00
92,30
120,00
114,20
143,00
165,00
229,00
227,00
287,00
350,00
231,00
398,00

Perfiles en “U” y en “T7,
de acero inoxidable

Dimensiones mm Peso
_ hxbxsxt Kg/m cm cm“ cm3

0,42
0,55
0,71
0,90
1,65
2,49
2,42
3,12
3,83
4,42
7,38
4,99
6,16
7,09
9,90
10,60
12,50
17,80
14,90
16,70
20,80
17,00
24,00
19,60
24,90
25,10
35,30
30,90
39,50
48,80
40,50
66,50

25
25
30
30
40
40
50
60
70
80
90
100
100
120

1
1
1

25
25
30
30
40
40
50
60
70
80
90
00
00
20

X X X X X X X X X X X X X X

25
25
30
30
40
40
50
60
70
80
90
100
100
120

© 00 N OO~ B~ OOWH>OH>

X X X X X X X X X X X X X X
[e9)

Perfiles en “U” producidos en caliente, con tratamiento térmico y decapados
o soldados por laser.

1,50
1,40
1,90
1,72
2,30
3,10
3,80
4,90
7,00
9,50
12,40
15,60
15,80
19,20
29,70

Perfiles en “T” producidos en caliente, con tratamiento térmico y decapados
o soldados por laser.
Tolerancias: Segun DIN 1024

Tolerancias: Segun DIN 1026.

Calidad del material: AISI 304/304L y 316/316L.
Suministro en largos de 5 a 7 metros.

0,64
0,72
0,75
0,85
0,88
1,12
1,12
1,42
1,70
1,98
2,27
2,56
2,74
2,85
3,44

0,48
0,79
1,01
1,41
1,89
4,65
5,28
11,60
24,00
43,20
73,70
118,00
149,00
180,00
401,00

0,35
0,46
0,89
0,65
0,90
1,27
1,84
3,23
5,57
8,60
12,90
18,30
20,40
25,20
46,80

0,26
0,37
0,52
0,64
0,93
2,08
2,58
5,37
11,10
20,00
34,20
54,90
66,40
83,70
189,00

Dimensiones mm Peso e | W
mm

0,26
0,30
0,41
0,42
0,62
2,04
2,29
2,15
3,71
5,72
8,55
12,20
13,30
16,70
31,50

Calidad del material: AISI 304/304L y 316/316L.
Suministro en largos de 5 a 7 metros.




Perfiles “IPB” y “IPE”
de acero inoxidable

Denominacién Dimensiones mm Peso Area Iy Wy ly Wy
IPB hxbxsx t Kg/m cm? cm* cm?® cm* cm?®

100 x 100 x 17,10 21,80 381,00 76,20 132,00 26,40
100 100 x 100 x 6 X 10 20,40 26,20 452,00 90,50 166,00 33,30
120 120 x 120 x 6,5 x 11 28,40 36,90 911,00 152,00 337,00 56,10
120 120 x 120 x 10 x 12,6 32,40 41,30 977,00 163,00 360,00 60,10
140 140 x 140 x 7 x 12 33,40 42,20 1490,00 212,00 530,00 76,30
140 140 x 140 x 9 x 12 35,80 45,60 15620,00 217,00 528,00 76,00
150 180 x 150 x 7 x 10 31,80 40,10 1640,00 219,00 563,00 75,10
160 160 x 160 x 10 x 13 42,90 55,00 2470,00 308,00 814,00 102,00
160 160 x 160 x 12 x 20 45,30 57,80 2290,00 286,00 392,00 174,00
180 180 x 180 x 15 x 15 62,20 76,50 4044,00 449,00 1349,00 152,00
200 200 x 200 x 8 x 12 50,40 64,80 4800,00 480,00 1596,00 169,60
250 250 x 2560 x 9 x 14 72,40 92,20 10800,00 867,00 3650,00 292,00
300 300 x 300 x 10 x 16 100,90 128,60 21922,00 1461,00 7116,00 474,00

Perfiles IPB producidos en caliente con tratamiento térmico
y decapados o soldados por laser.

Tolerancias: Segun DIN 1025.

Suministro: en largos de 5 a 7 metros.

Calidad del material: AISI 304/304L y 316/316L.

IPE hxbxsxt Kg/m cm“ cm3

80 x 46 x x 5,2 6,20 7,90 82,40 20,60 8 34 3 62
100 100 x 55 x 5,7 x 5,7 9,00 11,50 177 35,40 15,70 5,70
120 120x 64 x 75 x7 12,90 16,60 344 57,40 26,50 8,29
140 140 x 73 x 4,7 x69 12,90 16,60 546 77,90 43,60 11,90
160 160 x 82 x 10 x 12 26,30 33,70 1320 164 109 26,40
160 160 x 82 x 10 x 13 27,70 35,50 1388 173 120 29,20
180 180x 91 x 9 x 11 29,60 37,70 1858 206 143 31,50
180 180 x 91 x 12 x 13 34,20 43,80 2060 229 158 34,70
200 200 x 100 x 10 x 12 32,90 42,20 2619 262 186 37,30
200 200 x 100 x 12 x 12 35,70 45,80 2710 271 188 37,50
220 220 x 110 x 15 x 20 56,20 72,10 5206 473 437 79,50
240 240 x 120 x 16 x 20 61,00 78,20 6550 546 468 78,00

Perfiles IPE producidos en caliente con tratamiento térmico
y decapados o soldados por laser.

Tolerancias: Segun DIN 1025.

Suministro: en largos de 5 a 7 metros.

Calidad del material: AISI 304/304L y 316/316L.



Chapas perforadas de acero inoxidable

R1T22 R2T35 R4T6 C10U15

Chapas perforadas de 2.000 x 1.000 mm

T [
R ==
05 16 10 .

Espesores

o8 | 1 | 15 ] 2 | 3 | 4 |

0,8 1,75 19 .

0,8 2 15 .

1 2,2 19 . .

1,2 2,5 26 .

1,5 3 23 . . . .

2 S 5 30 . H

2 4 23 N

2,5 4 €5] . (|

2,5 5 23 . .

8 © B8] (| (| (Y |

3 6 23 .

4 6 40 . (| (|

4 7 30 . .

5 7 46 (Y | (Y |

5 8 35 (| . .

6 8,5 45 N (|

6 10 33 [y | . .

8 11 48 H (Y |

8 emb. 47,5 .
10 14 46 °H (|
10 15 40 N . .
12 16 51 (| H
12 17 45 . . .
15 18 63 . 3
15 22 42 . . .
15 emb. 30 .

o8 | 1 | 15 | 2 | 3 |
10 15 44 .
20 40 25 [

® AISI 304 (2.000 x 1.000) M AISI 316 L (2.000 x 1.000)

Perforaciones: Desde 0,5 mm. a 120 mm.

Espesores: Desde 0,5 mm. a 12 mm. (segun perforacion)

Dimensiones: En chapa hasta 2.000 mm. ancho (segun perforacion)
En bobina hasta 1.500 mm. ancho (segun perforacion)

Para otro tipo de perforaciones consultar.






Bobinas de acero inoxidable

Laminado en caliente

m
1000 | 1250 [ 1500

2.0 .

2.5 . .

3.0 . . .

4.0 . . .

5.0 . . .

6.0 . . .

Acabado: 1D recocido y decapado.
Tolerancias: EN 10051 (y otras normas internacionales
equivalentes).

Laminado en frio

Ancho mm.
1000 | 1250 [ 1500
0.6 .
0.8 . .
1.0 3 o
1.2 . .
1.5 O . .
2.0 . . .
3.0 . . .

Acabado: 2B laminado en frio y Skin Pass.
Tolerancias: EN 10051, EN ISO 9445 y otras normas internaciona-
les equivalentes.

Certificados: 2.2, 3.1, 3.2, S/EN-10204.
Tolerancias especiales sobre pedido previo.

Materiales

__EeNn [ as [ EN |
Normas: EN 10088-2 (ASTM A 240). 1.4301 304 1.4016
Productos planos para usos generales. 1.4307 304L 1.4512
1.4541 321 1.4510
Austenitico 1.4404 316L 1.4509
1.4571 316Ti 1.4526
1.4521

Normas: EN 10028-7 (ASTM A 240).

430
409
439
441
436
444

Productos planos para equipos a presion.




Chapas de acero inoxidable

Laminado en caliente
Gama de produccién

Formatos comerciales (mm)

20

2.5 . . ) . .
3.0 . . . . .
4.0 . . ° . .
5.0 . . . ) )
6.0 . . . . .
8.0 . . . . .
10.0 . . . . .

1000 x 2000 | 1000 x 3000 | 1000 x 4000 | 1250 x 2500 | 1250 x 3000 | 1250 x 4000 | 1500 x 3000 | 1500 x 4000
L] L] L]

Acabado: 1D (recocido y decapado).
Tolerancias: EN 10051 y otras normas internacionales equivalentes.

Laminado en frio

0.6

0.7 . ) ) . )
0.8 3 3 3 3 3
1.0 . . . . .
1.2 . . . . 3
1.5 . . . . .
2.0 . . . . .
25 . . . . .
3.0 . . . . .
4.0 . . . . .

Gama de produccién

Formatos comerciales (mm)
1000 x 2000 | 1000 x 3000 | 1000 x 4000 | 1250 x 2500 | 1250 x 3000 | 1250 x 4000 | 1500 x 3000 | 1500 x 4000
L] L] L] L] L] L]

Acabado: 2B recocido, decapado y Skin Pass.
Tolerancias: EN 10051, EN ISO 9445 y otras normas internacionales equivalentes.

Certificados: 2.2, 3.1, 3.2, segun EN-10204.
Bajo pedido previo:

e Tolerancias especiales.
* Pulido 320 grit, acabado scotch brite y pelicula protectora.

Materiales
L EN | _Asl | _EN | _AS

Normas: EN 10088-2 (ASTM A 240). 1.4301
Productos planos para usos generales. 1.4307
1.4541
1.4571

Normas: EN 10028-7 (ASTM A 240).

304
304L
321
316L
316Ti

1.4016
1.4512
1.4510
1.4509
1.4526
1.4521

430
409
439
441
436
444

Productos planos para equipos a presion.
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Tubos soldados vy sin soldadura

Dimensiones segun ASME B 36.19y B 36.10

| DiametroD | Schedule5S | Schedule 105 [Schedule 40 S/STD|Schedule 805/XS | Schedule 160 | Schedule Xxs

o [espesor1] Poso [espesor1] Poso [espesor1] Peso Jespesor1] Poso [espesor1] Peso [espesor1] Poso |

::r:g;lg;z Pulgadas Pulgadas Ibs/p Pulgadas Ibs/p Pulgadas Ibs/p Pulgadas Ibs/p Pulgadas Ibs/p  Pulgadas Ibs/p
mm mm [ Kg/m mm [ Kg/m mm [ Kg/m mm [ Kg/m mm [ Kg/m mm [ Kg/m ‘
1/4” 0.540 0.065 0.33 0.088 0.43 0.119 0.54
13,7 1,65 0,49 2,24 0,63 3,02 0,80
3/8”  0.675 0.065 0.42 | 0.091 057 | 0126 0.74
171 1,65 0,63 2,31 0,84 3,20 1,10
1/2” 0.840 | 0.065 0.54 0.083 0.67 0.109 0.85 0.147 1.09 0.188 1.31
21,3 1,65 0,80 2,11 1,00 2,77 1,27 3,73 1,62 4,78 1,95
3/4” 1.050 | 0.065 069 | 0.083 086 | 0113 113 | 0.154 147 | 0219 195 | 0.308 2.44
26,7 1,65 1,08 2,11 1,28 2,87 1,69 3,91 2,20 5,56 2,90 7,82 3,64
1” 1.315 | 0.065 0.87 0.109 1.40 0.133 1.68 0.179 217 0.250 2.85 0.358 3.66
33,40 | 1,65 1,30 2,77 2,09 3,38 2,50 4,55 3,24 6,35 4,24 9,09 5,45
11/4” 1660 | 0.065 1.11 0.109  1.81 0.140 227 | 0.191 3.00 | 0250 377 | 0.382 522
42,2 1,65 1,65 2,77 2,70 3,56 3,39 4,85 4,47 6,35 5,61 9,70 7,77
11/2” 1.900 | 0.065 1.28 0.109 2.09 0.145 2.72 0.200 3.63 0.281 4.86 0.400 6.41
48,3 1,65 1,91 2,77 3,11 3,68 4,05 5,08 5,41 7,14 7,25 10,15 9,65
2”7 2.375 | 0.065  1.61 0.109 264 | 0.154 365 | 0218 5.02 | 0.344 747 | 0436 9.04
60,3 1,65 2,40 2,77 3,93 3,91 5,44 5,54 7,48 8,74 11,11 11,07 13,44
21/2” 2.875 | 0.083 2,48 0.120 3.563 0.203 5.79 0.276 7.66 0.375 10.02 | 0.552 13.71
73 2,11 3,69 3,05 5,26 5,16 8.63 7,01 11,41 9,53 14,92 | 14,02 20,39
3” 3.500 | 0.083 3.08 | 0.120 433 | 0216 7,58 | 0.300 10.25 | 0.438 14.34 | 0.600 18.60
88,9 2,11 4,51 3,05 6,45 5.49 11,29 7,62 1527 | 11,13 21,35 | 1524 27,68
31/2” 4.000 | 0.083 348 | 0.120 4,97 | 0226  9.11 0.318 12.51
101,6 2,11 5,18 3,05 7,40 5,74 13,567 8,08 18,63

Los valores tabulados a la derecha de la linea de separacién corresponden con la norma dimensional ASME B36.10.

Tolerancias

|_Espesornominal | __@nominal _| .+ [ - | Longitud

1/8"a11/2”
o 4 47
Todas dimensiones 538"
- segun ASTM A-999 10" 2 18"
-12,5%
20" a 26”
28" a 34”

36" a 48”

0,4 mm 0,8 mm
0,8 mm 0,8 mm
1,6 mm 0,8 mm
2,4 mm 0,8 mm
3,2 mm 0,8 mm
4,0 mm 0,8 mm
4,8 mm 0,8 mm

Para pedidos con longitud

> 7,3 m debera establecerse
acuerdo entre el comprador y
vendedor.

Largos comerciales entre 5 y

7m.
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Tubos soldados vy sin soldadura

Dimensiones segun ASME B 36.19y B 36.10

Schedule 5S | Schedule 10S [Schedule 40 5/STD| Schedule 805/Xs | Schedule 160 | Schedule xxs |
v [Eposort] oo [espso 1] _Peso_|Esposor] _Pesn[EsasorT]_Peoo |Esposr|_PosnEspesor ] _Peo

Pulgadas Pulgadas Ibs/p  Pulgadas Ibs/p Pulgadas Ibs/p Pulgadas Ibs/p  Pulgadas Ibs/p  Pulgadas Ibs/p
mm mm [ Kg/m mm [ Kg/m mm [ Kg/m mm [ Kg/m mm [ Kg/m mm [ Kg/m ‘
4” 4500 | 0083 3892 | 0120 561 | 0237 10.79 | 0.837 1498 | 0.531 22.53 | 0.674 27.57
1143 | 2,11 5,84 3,05 8,36 6,02 16,07 | 8566 22,32 | 13,49 3354 | 17,12 41,03
5” 5563 | 0.109 636 | 0.1384 777 | 0258 14.62 | 0375 20.78 | 0.625 3299 | 0.750 38,59
1413 | 2,77 9,47 3,40 11,57 | 666 21,77 | 9563 3097 | 1588 49,12 | 19,05 57,43
6” 6.625 | 0.109 7.60 | 0.184 929 | 0280 18.97 | 0432 2857 | 0.719 4539 | 0.864 53.21
168,3 | 2,77 11,32 | 340 1384 | 711 2826 | 10,97 42,56 | 1826 67,57 | 2195 79,22
8” 8.625 | 0.109 993 | 0148 1340 | 0.322 2856 | 0.500 43.39 | 0.906 74.76 | 0.875 72.49
2191 | 2,77 1479 | 376 19,96 | 8,18 42,55 | 12,70 64,64 | 23,01 111,27 | 22,23 107,93
10” 10750 | 0.134 152 | 0.165 1865 | 0.365 40.48 @ 0.500 54.74 | 1.125 11575 1.000 104.23
2731 | 340 2263 | 419 27,78 | 927 60,31 | 12,70* 96,01 | 28,68 172,27 | 25,40 155,10
12”7 12750 | 0.156 21,10 @ 0.180 24.17 | 0.375 49.56 | 0.500 65.42 | 1.312 160,42 | 1.000 125.61
3239 | 39 3125 | 457 3600 | 953 7388 | 12,70° 97,46 | 33,32 238,69 | 2540 186,92
14” 14000 0.156 23.07 | 0.188 27.78 | 0.375 54.66 | 0.500 72,16 | 1.406 189,29
3556 | 3,96 3436 | 4,78 4130 | 953 81,28 | 1270 107,40 | 3571 281,72
16” 16.000 | 0.165 27.9 | 0.188 31.76 | 0.375 62.64 | 0.500 82.85 | 1.594 245,48
406,40 | 419 4156 | 4,78* 4729 | 9,53 9327 | 12,70 123,31 | 40,49 365,38
18” 18000 | 0.165 31.43 | 0.188 3576 | 0.375 70.65 | 0.500 93.54 | 1.781 308.79
457 419 46,81 | 4,78* 5326 | 9,53 10517 | 12,70 139,16 | 4524 459,39
20” 20.000 | 0.188 39.78 @ 0.218 46.06 | 0.375 78.67 | 0.500 104.23 | 1.969 379.583
508 4,78 59,25 | 554 6861 | 953 117,15 12,70 155,13 | 50,01 564,85
24” 24000 | 0.218 5537 | 0250 63,41 | 0.375 94,71 | 0.500 125.61 | 2.344 542,64
610 554 8247 | 635 9445 | 9563 141,12 | 1270 187,07 | 59,54 808,27

HIEGES
nominales

Los valores tabulados a la derecha de la linea de separacion corresponden con la norma dimensional ASME B36.10.
Aplicacioén: Para trabajos a alta temperatura y ambiente corrosivo.
Normas de fabricacioén:

A-312: Tubos soldados (sin material de aportacién) y sin soldadura de acero inoxidable austenitico.

A-358: Tubos soldados (con material de aportacion) para aplicaciones a alta temperatura de acero inoxidable austenitico
y aleaciones de acero al cromo-niquel.

A-269: Tubing soldado y sin soldadura de acero inoxidable austenitico para aplicaciones generales.
Andlisis quimico: Segin norma.
Los valores indicados para pesos lineales corresponden a aceros austeniticos y han sido calculados segun la formula:

P= @ (Para una densidad de 7,97, K = 40)

* Estas dimensiones no corresponden con la norma ASME B.36.10.
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Tubos para intercambiador de
calor. Soldados vy sin soldadura
de acero inoxidable

| 22 [ 20 [ 18 [ 16 | 14 [ 12 | 11 |
e Espesor mm
| om [ o8 [ 124 | 165 | 211 [ 277 | 305 |
Peso: Kg/m
5/8” 15,88 0,288 0,334 0,455 0,588 0,728 - -
3/4” 19,05 0,348 0,405 0,553 0,719 0,895 - -

17 25,40 0,469 0,546 0,750 0,981 1,231 1,570 1,707
11/4” 31,80 - - 0,949 1,246 1,569 2,014 2,196
11/2” 38,10 - - 1,144 1,506 1,902 2,451 2,677
13/4” 44,45 - - 1,342 1,768 2,237 2,891 3,162

2” 50,80 - - 1,539 2,031 2,573 3,331 3,647
21/4” 57,15 - - 1,736 2,293 2,908 3,772 4,132
2 3/8” 60,30 - - 1,834 2,423 3,074 3,990 4,372
21/2” 63,50 - - 1,933 2,555 3,244 4,212 4,617
23/4” 69,90 - - 2,132 2,820 3,582 4,656 5,105

3” 76,20 - - 2,327 3,080 3,915 5,093 5,687
31/2” 88,90 - - - 3,605 4,585 5,974 6,557

4” 101,60 - - - 4,130 5,256 6,855 7,526
41/2” 114,30 - - - 4,654 5,927 7,736 8,496

Calidad del material: AISI 304/304 L, 316/316 L. Otras calidades especiales bajo consulta.
Tolerancias:

Norma A-213 | Con requisito de espesor minimo
tolerancia: ASTM - 1016
Si el comprador solicita espesor medio: tolerancia +10%

Norma A-249 | Con requisito de espesor nominal
tolerancia: £10% o :
Si el comprador solcita espesor minimo
tolerancia: ASTM - 1016 | BWG | Pulgadas | _ Milimetros |
22

0,028 0,711
20 0,035 0,889
19 0,042 1.066
18 0,049 1.244
17 0,058 1.473
16 0,065 1.651
15 0,072 1.828
14 0,083 2.108
13 0,095 2.413
12 0,109 2.768
1 0,120 3.048
10 0,134 3.403
9 0,148 3.759
8 0,165 4.191
7 0,180 4.572
6 0,203 5.156
5 0,220 5.588
4 0,238 6.045
3 0,259 6.578
2 0,284 7.213
1 0,300 7.620
0 0,340 8.636

Equivalencia Galgas B.W.G
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= Accesorios de acero inoxidable
_ _ B}\ CODOS 90°/45° RADIO LARGO segun ASME B16.9
-T_ | s ", Sin soldadura o soldados
'j_ !
y |

Codos 90° radio largo Codos 45° radio largo

“ o m-
| Sch1os | Sch4os |
[ Pug_ [ mm | mm [ mm [ mm | Kg | Kg | mm | kg | Kg |
1727 213 2,11 2,77 38 0,06 0,08 16 0,03 0,085
3/4” 26,7 2,11 2,87 38 0,08 0,10 19 0,03 0,04
1 3340 2,77 3,38 38 0,12 0,15 22 0,09 0,11
11/47 422 2,77 3,56 48 0,20 0,26 25 0,11 0,17
11/2” 48,3 2,77 3,68 57 0,28 0,37 29 017 0,23
2" 60,3 2,77 3,91 76 0,48 0,65 35 0,25 0,40
21/2 73 3,06 5,16 9 0,80 1,37 44 0,48 0,77
3 88,9 3,06 5,49 114 1,14 2,04 51 0,63 1,08
3122 1016 3,06 5,74 133 1,70 2,83 57 0,76 143
4 114,3 3,06 6,02 162 197 3,84 64 1,08 2,09
5” 141,3 3,40 6,56 190 3,42 6,48 79 1,81 3,43
6" 168,3 3,40 7,11 229 4,87 9,94 95 2,72 5,44
8" 2191 3,76 8,18 305 10,00 2010 127 5,33 10,77
10" 273 4,19 9,27 381 16,50 3540 159 9,75 19,28
12" 3238 4,57 9,53 457 25,90 5620 190 13,61 29,71
147 355,6 4,78 9,53 533 36,20 7020 222 18,14 36,40
16” 4064 4,78 9,53 610 47,60 9150 254 23,81 46,20
18" 457 4,78 9,53 686 57,30 116,0 286 20,94 59,80
20" 508 5,54 9,53 762 83,50 1438 318 49,89 74,0
24" 610 6,35 9,53 914 138,0 208,0 381 70,31 105,40

Andlisis quimico: Segin norma.

Tolerancias dimensionales ver pagina 118.

Normas de fabricacién:

ASTM A403: para acero inoxidable austenitico.

ASTM A815: para acero inoxidable ferritico, duplex y martensitico.
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Accesorios de acero inoxidable .

CODOS 90° RADIO CORTO segun ASME B16.9
Sin soldadura o soldados

-
L

Codos 90° radio corto

> | Esesor | Radio largo / Peso
P [ s | sorass

1”7 33,40 2,77 3,38 25 0,10 0,12
11/4” 42,2 2,77 3,56 32 0,17 0,20
11/2” 48,3 2,77 3,68 38 0,22 0,29

27 60,3 2,77 3,91 51 0,37 0,51
21/2” 73 3,05 5,16 64 0,62 1,02

3” 88,9 3,05 5,49 76 0,98 1,50
31/2” 101,6 3,05 5,74 89 1,38 2,06

47 114,3 3,05 6,02 102 1,72 3,12

5” 141,3 3,40 6,55 127 2,77 5,27

6” 168,3 3,40 7,11 1562 4,14 7,93

8” 219,1 3,76 8,18 203 7,99 17,08

10” 273 4,19 9,27 254 15,86 28,54

12” 323,8 4,57 9,53 305 18,10 36,24

14” 355,6 4,78 9,53 356 23,60 45,75

16” 406,4 4,78 9,63 406 30,80 59,30

18” 457 4,78 9,563 457 39,00 79,30

20” 508 5,54 9,53 508 64,80 97,40

24” 610 6,35 9,563 510 91,50 136,80

Analisis quimico: Segun norma.

Tolerancias dimensionales ver pagina 118.

Normas de fabricacion:

ASTM A408: para acero inoxidable austenitico.

ASTM A815: para acero inoxidable ferritico, duplex y martensitico.
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Accesorios de acero inoxidable

_J L ﬂtf TES IGUALES segun ASME B16.9

N .
| * Sin soldadura o soldados
|
|
Tes iguales
Diametro Espesor (mm) (] Peso (Kg)
mm Shios | shaos | mm [ Saios | sohaos |

1/2” 21,3 2,11 2,77 25 0,09 0,16
3/4 26,7 2,11 2,87 29 0,13 0,20
1” 33,4 2,77 3,38 38 0,27 0,34
11/4” 422 2,77 3,56 48 0,50 0,59
11/2” 48,3 2,77 3,68 57 0,68 0,91
2” 60,3 2,77 3,91 64 0,82 1,59
21/2” 73 3,05 5,16 76 1,36 2,72
3” 88,9 3,05 5,49 86 1,77 3,18
4” 114,3 3,05 6,02 105 2,57 5,44
5” 141,3 3,40 6,55 124 5,44 14,06
6” 168,3 3,40 7,11 143 7,71 15,42
8” 219,1 3,76 8,18 178 11,34 24,95
10” 273 419 9,27 216 16,78 38,56
127 323,8 4,57 9,53 254 24,49 54,43
14” 355,6 4,78 9,53 279 48,50 79,30
16” 406,4 4,78 9,53 305 58,90 99,70
18” 457 4,78 9,53 343 76,60 129,60
20” 508 5,64 9,53 381 103,30 162,00
24” 610 6,35 9,53 432 155,40 226,00

Andlisis quimico: Segun norma.

Tolerancias dimensionales ver pagina 118.

Normas de fabricacién:

ASTM A403: para acero inoxidable austenitico.

ASTM A815: para acero inoxidable ferritico, duplex y martensitico.
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D,
' ] " ‘ <_T1
Accesorios de acero inoxidable —
TES REDUCTORAS segtin ASME B16.9 M | |
Sin soldadura o soldados 11 VN |p

Tes reductoras

Diametro Espesor (mm) Peso (Kg)
nominal D, Sch 10S Sch 40S c mm

mm mm

3/4” 1/2” 26,7 21,3 2,11 2,11 2,87 2,77 29 29 0,12 0,12
1« 1/2” 33,4 21,3 2,77 2,11 3,38 2,77 38 38 0,20 0,23
3/4” 33,4 26,7 2,77 2,11 3,38 2,87 38 38 0,21 0,24

1/4” 3/4” 42,2 26,7 2,77 2,11 3,56 2,87 48 48 0,32 0,42
17 42,2 33,40 2,77 2,77 3,56 3,38 48 48 0,33 0,41

11/2” 172" 48,3 21,3 2,77 2,11 3,68 2,77 57 57 0,43 0,56
3/4” 48,3 26,7 2,77 2,11 3,68 2,87 57 57 0,44 0,57

17 48,3 33,4 2,77 2,77 3,68 3,68 57 57 0,46 0,60

11/4” 48,3 42,2 2,77 2,77 3,68 3,56 57 57 0,48 0,62

27 3/4” 60,3 26,7 2,77 2,11 3,91 2,87 64 44 0,70 1,1
17 60,3 33,4 2,77 2,77 3,91 3,38 64 51 0,72 1,14

11/4” 60,3 42,2 2,77 2,77 3,91 3,56 64 57 0,74 1,18

11/2” 60,3 48,3 2,77 2,77 3,91 3,68 64 60 0,76 1,238

21/2” 11727 73 48,3 3,05 2,77 5,16 3,68 76 67 1,18 2,98
2" 73 60,3 3,05 2,77 5,16 3,91 76 70 1,21 2,12

3” 11727 88,9 48,3 3,06 2,77 5,99 3,60 86 73 1,60 2,98
2’ 88,9 60,3 3,05 2,77 5,49 3,91 86 76 1,63 3,01

21/2” 88,9 73 3,05 3,05 5,49 5,16 86 83 1,69 3,15

4’ 11727 114,3 48,3 3,05 2,77 6,02 3,68 105 86 2,51 5,04
27 114,3 60,3 3,05 2,77 6,02 3,91 105 89 2,53 5,08

21/2” 114,3 73 3,05 3,05 6,02 5,16 106 95 2,59 5,22

3" 114,3 88,9 3,05 3,05 6,02 5,49 106 98 2,61 5,27

5” 3” 141,3 88,9 3,40 3,05 6,55 5,49 124 111 4,17 8,13
4” 141,3 114,3 3,40 3,05 6,55 6,02 124 117 4,24 8,36

6” 21/2” 168,3 73 3,40 3,05 7,11 5,16 143 121 5,69 11,87
3’ 168,3 88,9 3,40 3,05 7,11 5,49 143 124 5,75 11,92

4” 168,3 114,3 3,40 3,05 7,11 6,02 143 130 5,85 12,10

5” 168,3 141,3 3,40 3,4 7,11 6,55 143 137 5,92 12,34

8” 47 219,1 114,3 3,76 3,05 8,18 6,02 178 156 9,80 21,26
5” 2191 141,3 3,76 3,40 8,18 6,55 178 162 9,83 21,35

6" 2191 168,3 3,76 3,40 8,18 7,11 178 168 9,90 21,62

10” 5” 273 141,3 4,19 3,40 9,27 6,55 216 191 16,47 36,14
6” 273 168,3 4,19 3,40 9,27 7,11 216 194 16,58 36,27

8” 273 2191 4,19 3,76 9,27 8,18 216 203 16,69 36,85

12”7 6" 323,8 168,3 4,57 3,40 9,53 7,11 2564 219 25,10 51,96
8” 323,8 2191 4,57 3,76 9,53 8,18 254 229 25,32 52,38

10” 323,8 273 4,57 4,19 9,53 9,27 254 241 25,48 53,72

Analisis quimico: Segin norma.

Tolerancias dimensionales ver pagina 118.

Normas de fabricacion:

ASTM A408: para acero inoxidable austenitico.

ASTM A815: para acero inoxidable ferritico, duplex y martensitico.
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D, D,
il - Accesorios de acero inoxidable
} REDUCCIONES CONCENTRICAS Y EXCENTRICAS
‘ H H segun ASME B16.9. Sin soldadura o soldados
\
‘ D %T ‘ Lot

Reducciones concéntricas y excéntricas

Paso | Fed | mm
3/4” 1/2” 26,7 2,11 2,11 2,87 2,77 0,09 0,10
1“ 1/2” 33,4 2,77 2,11 3,38 2,77 0,08 0,10
3/4” 33,4 2,77 2,11 3,38 2,87 0,09 0,11
11/4” 1” 42,2 2,77 2,77 3,56 3,38 0,12 0,15
11/2” 1/2” 48,3 2,77 2,11 3,68 2,77 0,15 0,20
3/4” 48,3 2,77 2,11 3,68 2,87 0,15 0,20
1” 48,3 2,77 2,77 3,68 3,38 0,17 0,79
11/4” 48,3 2,77 2,77 3,68 3,56 0,19 0,26
27 3/4” 60,3 2,77 2,11 3,91 2,87 0,21 0,29
17 60,3 2,77 2,77 3,91 3,38 0,23 0,32
11/4” 60,3 2,77 2,77 3,91 3,56 0,25 0,35
11727 60,3 2,77 2,77 3,91 3,68 0,27 0,37
21/2” 17 73 3,05 2,77 5,16 3,38 0,34 0,79
11/4” 73 3,056 2,77 5,16 3,56 0,39 0,67
11/2” 73 3,05 2,77 5,16 3,68 0,39 0,66
2" 73 3,06 2,77 5,16 3,91 0,43 0,72
3” 17 88,9 3,05 2,77 5,49 3,38 0,40 0,71
11/4” 88,9 3,05 2,77 5,49 3,56 0,43 0,77
11/2” 88,9 3,05 2,77 5,49 3,68 0,44 0,78
27 88,9 3,05 2,77 5,49 3,91 0,47 0,84
21/2” 88,9 3,05 3,05 5,49 5,16 0,54 0,98
4” 11727 114,3 48,3 3,05 2,77 6,02 3,68 102 0,63 1,24
2’ 114,3 60,3 3,05 2,77 6,02 3,91 102 0,65 1,27
21/2” 114,3 73 3,05 3,05 6,02 5,16 102 0,70 1,37
3’ 114,3 88,9 3,05 3,05 6,02 5,49 102 0,74 1,45
5” 3” 141,3 88,9 3,40 3,05 6,55 5,49 127 1,20 2,27
47 141,3 114,3 3,40 3,05 6,55 6,02 127 1,32 2,50
6” 21/2” 168,3 73 3,40 3,05 7,11 5,16 140 1,35 2,74
3” 168,3 88,9 3,40 3,05 7,11 5,49 140 1,50 3,04
47 168,3 114,3 3,40 3,05 7,11 6,02 140 1,62 3,30
5” 168,3 141,3 3,40 3,40 7,11 6,55 140 1,75 3,57
8” 4” 219 114,3 3,76 3,05 8,18 6,02 162 2,56 5,10
5” 219 141,3 3,76 3,40 8,18 6,55 162 2,70 5,40
6" 219 168,3 3,76 3,40 8,18 7,11 162 2,85 5,71
10” 5” 273 141,3 4,19 3,40 9,27 6,55 178 3,30 8,21
6” 273 168,3 4,19 3,40 9,27 7,11 178 3,87 8,78
8” 273 219,1 4,19 3,76 9,27 8,18 178 4,21 9,68
12” 6” 323,8 168,3 4,57 3,40 9,53 7,11 203 5,73 12,40
8’ 323,8 2191 4,57 3,76 9,63 8,18 203 6,11 13,70
10” 323,8 273 4,57 4,19 9,53 9,27 203 6,55 14,70

Andlisis quimico: Segin norma.

Tolerancias dimensionales ver pagina 118.

Normas de fabricacién:

ASTM A403: para acero inoxidable austenitico.

ASTM A815: para acero inoxidable ferritico, duplex y martensitico.



Accesorios de acero inoxidable

STUB-ENDS segin ASME B 16.9 - MSS SP-43 TIPO A

Sin soldadura o soldados

Diametro exter.
D mm

1/2”
3/4”
1”
11/4”
11/2”

10”
127
147
16”
18”
20”
227
247

21,3
26,7
33,4
42,2
48,3
60,3
73
88,9
114,3
141,3
168,3
2191
273
323,8
355,6
406,4
457
508
558
610

Stub Ends DIMENSIONES
(mm)
2,11 2,77 85) 51
2,11 2,87 43 51
2,77 3,38 51 51
2,77 3,56 64 51
2,77 3,38 73 51
2,77 3,91 92 64
3,05 5,16 105 64
3,05 5,49 127 64
3,05 6,02 157 76
3,40 6,55 186 76
3,40 7,11 216 89
3,76 8,18 270 102
4,19 9,27 324 127
4,57 9,53 381 152
4,78 9,53 413 152
4,78 9,53 470 152
4,78 9,53 533 152
5,54 9,53 584 152
5,54 9,53 641 152
6,35 9,53 692 152

3
3
3
5
6
8
8

10
11
11
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13

0,077
0,086
0,140
0,208
0,249
0,376
0,471
0,638
0,978
1,237
1,95
3,10
4,86
7,11
7,75
9,02
10,53
13,54

18,94

Peso g
[ mss | TipoA(max) Sch 10S Sch 40S

0,118
0,154
0,186
0,263
0,376
0,539
0,797
1,133
1,812
2,587
3,72
5,89
10,42
14,95
15,46
17,98
21,00
23,30

50,45

Andlisis quimico: Segun norma.
Tolerancias dimensionales ver pagina 118.

Normas de fabricacion:

ASTM A408: para acero inoxidable austenitico.

ASTM A815: para acero inoxidable ferritico, duplex y martensitico.



1/2” 21,3 2,11 2,77 25 0,04 0,05
3/4” 26,7 2,11 2,87 25 0,05 0,06
17 33,4 2,77 3,38 38 0,09 0,11
11/4” 42,2 2,77 3,56 38 0,11 0,15
11/2” 48,3 2,77 3,68 38 0,13 0,17
27 60,3 2,77 3,91 38 0,17 0,23
21/2” 73 3,05 5,16 38 0,24 0,42
3” 88,9 3,05 5,49 51 0,36 0,66
4” 114,3 3,05 6,02 64 0,59 1,17
5” 141,3 3,40 6,55 76 0,98 1,90
6” 168,3 3,40 7,11 89 1,35 2,83
8” 2191 3,76 8,18 102 2,49 5,11
10” 273 4,19 9,27 127 3,84 8,92
12”7 323,8 4,57 9,53 152 6,15 14,10
14” 365,6 4,78 9,63 165 7,85 16,35
16” 406,4 4,78 9,53 178 9,56 18,60
18” 457 4,78 9,53 203 12,10 23,54
20” 508 5,54 9,53 229 17,90 29,06
24” 610 6,35 9,63 267 30,15 41,85

Analisis quimico: Segun norma.

Tolerancias dimensionales ver pagina 118.

Normas de fabricacion:

ASTM A403: para acero inoxidable austenitico.

ASTM A815: para acero inoxidable ferritico, duplex y martensitico.
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Accesorios de acero inoxidable

olerancias dimensionales segiun ASME B16.9|

Todos accesorios

Diametro nominal
(Rango dimensional)

1/2-2%

3-3n»
4
5-8
10-18
20-24
26 - 30
32-48

15 -65
80 - 90
100
125 - 200
250 - 450
500 - 600
650 - 750
800 - 1200

Diametro ext.
en bisel D

+1,6-0,8
+1,6
+1,6
+2,4 -1,6
+4,0-3,2
+6,4-4,8
+6,4-4,8
+6,4-4,8

Todas las dimensiones son en milimetros

olerancias angulares segun B16.9

Diametro nominal
(Rango dimensional)

1/2-2%
3-3%
4
5-8
10-18
20-24
26 - 30
32 -48

16-65
80 - 90
100
125 - 200
250 - 450
500 - 600
650 - 750
800 - 1200

1

o o o A W W N

Diametro
int. a fin
0,8
1,6
1,6
1,6
3,2
4,8
4,8
4,8

Tolerancias

2
4
5
6
10
10

13
19

Espesor
de pared, t

Espesor
minimo
no debe estar
en ningln pto.
por debajo
del 12,5% del
espesor
especificado

Dimensiones
Centro a fin
A

g W NN NN NN

Longitud
total
H

o o N NN N NN

Longitud
total
A

D OO OO W W W

—_
o O
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Bridas y accesorios forjados
de acero inoxidable

ASME B 16.5

ificacion de materiales

anicas Composicion quimica %
cia MPa MPa miento % | cion %

A-182 515 30 50 0,08 2,00 1,00 0,080 0,045 18-20 . } _
F-304 485 min.* min. min. min. max. max. max. max. Mmax.

A-182 485 170 30 50 0,030 2,00 1,00 0,030 0,045 1820 8-13 ) )
F-304 L 450 min.* min. min. min. max. max. max. max. max.

A-182 515 . 295 3_0 5.0 0,98 2,(?0 1,(?0 O,QSO 0,Q45 16-18  10-14 2,0-3.0 )
F-316 485 min. min. min. min. max. max. max. max. max.

A-182 485_ ) 1?0 Sp 59 O,QSO 2,90 1,90 O,QSO O,Q45 16-18  10-15 2.0-3.0 )
F-316 L 450 min. min. min. min. max. max. max. max. max.

A-182 1B 205 30 50 0,08 2,00 1,00 0,080 0,045 1719 9-12 _ >5xC
F-321 485 min.*  min. min. min. max. max. max. max. max. <0,70%
A-182 515 205 30 50 0,25 2,00 1,00 0,080 0,045
- . ) ) . . . ) . 24-26  19-22 - -

F-310 485 min. min. min. min. max. max. max. max. max.

(*) Para secciones con espesores superiores a 130 mm.

Duplex y superduplex

ificacion de materiales

w Propiedades mecanicas Composicion quimica %
Resisten- | L. elastico| Alarga- | Estric-

A-182

F-53 800 550" 15 - 008 12 08 002 0035 2426 68 385 N:g,ﬁt%,sz
S 32750 0,
Atg2 N: 0,2-0,3

F55 5% 560 25 45 003 10 10 001 003 2426 68 34 Cu0510
S 32760 : W: 0,5-1,0
A-182

F-60 655 450 25 45 003 20 10 002 003 2223 4565 335 N:0,14-0,2
S 32205

(*) Para secciones con espesores superiores a 50 mm. la resistencia serd 730 MPa y el limite eléstico sera 515 MPa.
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Accesorios forjados de acero inoxidable

ASME B 16.11 - Enchufe y soldadura (S.W.)
Material S/ASTM A-182

C
- A ?/ c :A'; :A';'
G- c
o134 c i 613 c B
| AN

A
L |-
o ‘{'.“D B

“ y J Al 19

J’|t|

¥ I

Diametro Diametro de paso Espesor de pared  |Profundidad Centro a fondo de enchufe A mm Tolerancias

enchufe D mm C mm de enchufe 5 5
max./min max./min minimo minimo | Codos 90°, tes y cruces Codos de 45 *
[ Bmm | 30001bs | 60001bs | 30001bs | 6000 Ibs 30001bs | 60001bs | 30001bs | 60001bs [ Amm |

1/8 11,2 7,6 4,8 3,18 3,43 9,5 11,0 11,0 8,0 8,0 1,0
10,8 6,1 3,2
1/4 14,6 10,0 71 3,30 4,01 9,5 11,0 13,5 8,0 8,0 1,0
14,2 8,5 5,6
3/8 18,0 13,3 9,9 3,50 4,37 9,5 13,5 15,5 8,0 11,0 1,5
17,6 11,8 8,4
1/2 22,2 16,6 12,5 4,09 5,18 9,5 15,5 19,0 11,0 12,5 1,5
21,8 15,0 11,0
3/4 27,6 21,7 16,3 4,27 6,04 12,5 19,0 22,5 13,0 14,0 1,5
27,2 20,2 14,8
1 34,3 27,4 21,5 4,98 6,93 12,5 22,5 27,0 14,0 17,5 2,0
33,9 25,9 19,9
1% 43,1 35,8 30,2 5,28 6,93 12,5 27,0 32,0 17,5 20,5 2,0
42,7 34,3 28,7
1% 49,2 41,6 34,7 5,54 7,80 12,5 32,0 38,0 20,5 25,5 2,0
48,8 40,1 33,2
2 61,7 53,3 43,6 6,04 9,50 16,0 38,0 41,0 25,5 28,5 2,0
61,2 51,7 42,1
22 74,4 64,2 = 7,67 = 16,0 41,0 = 28,5 = 2,5
73,9 61,2 - - - -
3 90,3 79,4 = 8,30 = 16,0 57,0 = 32,0 = 2,5
89,8 76,4 - - - -
4 115,7 103,8 = 9,35 = 19,0 66,5 = 41,0 = 2,5

115,2 100,7 - - - -

Andlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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Accesorios forjados de acero inoxidable

ASME B 16.11 - Enchufe y soldadura (S.W)
Material S/ASTM A-182

Cap

B B

f.D'; - f.D= - Ki: \m

— A

e I [ J N

! Y J ' 1N

N E N sl
| ’jJ F L B C

Diametro | Diametro de paso Espesor de pared

enchufe D mm Cmm de enchufe Longitudes Tolerancias + S A LG

ax./min. max./min. minimo minimo minimo
o [ o e [T ] e o
oy F mm
1/8 11,2 7,6 4,8 3,18 3,43 9,5 615 16,0 18 1,0 4,8 6,4
10,8 6,1 3,2
1/4 14,6 10,0 71 3,30 4,01 9,5 6,5 16,0 1,5 1,0 4,8 6,4
14,2 8,56 5,6
3/8 18,0 13,3 9,9 3,50 4,37 9,5 6,5 17,5 3,0 1,5 4,8 6,4
17,6 11,8 8,4
1/2 22,2 16,6 12,5 4,09 5,18 9,56 9,6 22,5 3,0 1,5 6,4 7,9
21,8 15,0 11,0
3/4 27,6 21,7 16,3 4,27 6,04 12,5 9,5 24,0 3,0 1,5 6,4 7,9
27,2 20,2 14,8
1 34,3 27,4 21,5 4,98 6,93 12,5 12,5 28,5 4,0 2,0 9,6 11,2
33,9 25,9 19,9
1% 43,1 35,8 30,2 5,28 6,93 12,5 12,5 30,0 4,0 2,0 9,6 11,2
42,7 34,3 28,7
1% 49,2 41,6 34,7 5,64 7,80 12,5 12,5 32,0 4,0 2,0 11,2 12,7
48,8 40,1 33,2
2 61,7 53,3 43,6 6,04 9,50 16,0 19,0 41,0 4,0 2,0 12,7 15,7
61,2 51,7 421
2% 74,4 64,2 = 7,67 = 16,0 19,0 43,0 5,0 2,5 15,7 19,0
73,9 61,2 -
3 90,3 79,4 = 8,30 = 16,0 19,0 44,5 50 2,5 19,0 22,4
89,8 76,4 -
4 115,7 103,8 - 9,35 - 19,0 19,0 48,0 5,0 285 22,4 28,4
115,2 100,7 -

Anadlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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Accesorios forjados de acero inoxidable

ASME B 16.11 - Rosca ASME B1.20.1 (NPT)
Material S/ASTM A-182

Codo 90°
A

A

<—>| A
- H H — +
v Ay
Y :
1
N R
Centro a extremo Centro a extremo Diametro exterior
Codos, Tes, Cruces A mm Codode 45° Cmm H mm

3000 Ibs 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs

e

-5
—:-—ual

1/8 21 25 17 19 22 25
1/4 25 28 19 22 25 33
3/8 28 33 22 25 33 38
1/2 33 38 25 28 38 46
3/4 38 44 28 33 46 56
1 44 51 33 35 56 62
1% 51 60 35 43 62 75
1% 60 64 43 44 75 84
2 64 83 44 52 84 102
2% 83 95 52 64 102 121
3 95 106 64 79 121 146
4 114 114 79 79 162 152

Andlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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Accesorios forjados de acero inoxidable

ASME B 16.11 - Rosca ASME B1.20.1 (NPT)
Material S/ASTM A-182

[ Manguito | Cap
T / / r&WW/
w /l/ | /%_, ,t:r+ f/j_(
¢|,é 2 wav B L
lLLf +*28 : l L_i”j**
2 B

D
L P

Extremo a extremo Extremo a extremo Diametro exterior Espesor minimo
manguitos W mm CAP  Pmm D mm del fondo Gmm
3000y 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs

1/8 32 19 = 16 22 4,8 =
1/4 35 25 27 19 25 4,8 6,4
3/8 38 25 27 22 32 4,8 6,4
172 48 32 33 28 38 6,4 7,9
3/4 51 37 38 35 44 6,4 7,9
1 60 41 43 44 57 9,7 1,2
1% 67 44 46 57 64 9,7 11,2
1% 79 44 48 64 76 11,2 12,7
2 86 48 51 76 92 12,7 15,7
2% 92 60 64 92 108 15,7 19,0
3 108 65 68 108 127 19 22,4
4 121 68 75 140 159 22,4 28,4

BS 3799 - Rosca ASME B1.20.1
Material S/ASTM A-182

7777 e

Nipple hexagonal

| Diametro | /47 | 3@ [ 22 | 4 [ 1> | 1w [ 1w | 22 [ 2w | 3 [ 4 |
A (mm) 12,5 14,5 17,5 19 20,5 22,0 24,0 25,5 30,0 38,0 45,0
B (mm) 6,5 8,0 8,0 9,5 9,5 12,5 14,5 16,0 19,0 20,5 25,5
C (mm) 16,0 17,5 22,0 27,0 36,5 46,0 51,0 63,5 76,0 94,0 118,0
Peso=
Kg/100 1,8 2,7 5,5 9,5 16,3 34,0 32,7 72,1 110,0 130,0 240,0

Andlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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Accesorios forjados de acero inoxidable

ASME B 16.11 - Rosca ASME B1.20.1 (NPT)
Material S/ASTM A-182

Tap6n cabeza Tapén cabeza Tapon cabeza [ Bussing |
cuadrada hexagonal redonda hexagonal

N\

! =

i‘f‘c’i - T
1 )

oo
i

H
A
: v A
]

“ Tapon cabeza cuadrada Tapon cabeza redonda Tapon y Bussing hexagonal

Longitud Altura minima | Entre caras Diametro Longitud Altura minima hexagono
minima cuadrado cabeza minimo cabeza minima Entre caras
Amm B G E mm Dmm Fmm | Bussing & mm | Tapon Hmm |

1/8 10 6 7 10 35 11 = 6
1/4 11 6 10 14 41 16 3 6
3/8 13 8 1 18 41 18 4 8
1/2 14 10 14 21 44 22 5 8
3/4 16 11 16 27 44 27 6 10
1 19 13 21 33 51 36 6 10
1% 21 14 24 43 51 46 7 14
1% 21 16 28 48 51 50 8 16
2 22 18 32 60 64 65 9 18
2% 27 19 36 73 70 75 10 19
3 28 21 41 89 70 90 10 21
4 32 25 65 114 76 115 13 25

Andlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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Accesorios forjados de acero inoxidable

Dimensiones S/BS 3799
Material ASTM A-182

w
=
w

%

7

NS

Tuercas uniéon Socket Welding
3000 Ib

Profundidad Dlstgncu_l Diametro de S Diametro de | Espesor de | AnchuraA/F | Alturade la
del enchufe S EE enchufe A Zona union hombros de tuerca tuerca
de enchufes enchufe
| s | a | 8B | ¢ | o | e | F |
1/8 6 10 17 10,7 3,2 6,8 3,2 32 16
1/4 8 10 17 141 3,3 9,2 3,2 32 18
3/8 10 10 17 17,6 815) 12,5 3,2 36 19
1/2 15 10 18 21,8 4,1 15,5 4,0 41 21
3/4 20 13 20 27,4 4,3 21,0 4,8 50 24
1 25 13 26 34,1 50 26,5 4,8 60 25
1% 32 118 28 42,9 0,8 35,0 5,6 70 29
1% 40 13 30 49,0 5,6 40,5 5,6 78 30
2 50 16 36 61,0 6,1 52,0 6,4 95 37
2% 65 16 57 73,8 7.7 62,0 9,6 125 48
3 80 16 70 89,7 8,3 78,0 12,7 140 5

25

Il'lull [IH ::.
- iiiE]'li'||||l||||!!ll|"||'!|!ii Ill.iii‘l|||!||I||||!|-|||'i|'|'|} -
[ ATl I T Pl

Tuercas uniéon H-H NP
3000 Ib

Anchura A/F Altura de la Anchura A/F itud de la
Extremo-exti o Anchura hombros
tuerca de union tuerca extremos rosca
o~ | 8 | ¢ | o | & | vy |
1/8 6 40 32 16 17 3,2

6,70

1/4 8 43 32 18 19 3,2 10,21
3/8 10 48 36 19 22 3,2 10,36
1/2 15 51 43 21 30 4,0 13,66
3/4 20 57 50 24 36 4,8 13,86
1 25 64 60 25 41 4,8 17,34
1% 32 70 70 29 50 5,6 17,98
1% 40 79 78 30 60 5,6 18,38
2 50 89 95 37 70 6,4 19,22
2% 65 118 125 48 85 9,6 28,89
3 80 121 140 51 100 12,7 30,48

Andlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.



Accesorios forjados de acero inoxidable

Material S/ASTM A-182 .
3"outlet

(nom. size)

14-12x3
SCH 408 A182

eldolets, sockolets y thredolet

Clases

SCH40 SCH80 SCH160 6000 LBS 6000 LBS

101,16 mm

Correspondencia de medidas

eldolet SCH40-SCH80/ thredolet, sockolet 3000 LB:

Diametro de salida let)
IR I TN T2 I N BT AT P R I BT A

3/8 3/8 1/2 1/2 3/4 1 1% 1% 2 2% 3 3% 4

1/2 1/2 1-3/4 3/4 1 1% 1% 2 2% 3 31 4 5

1-3/4 1-3/4  2%-1u 1 1%1% 1% 2 2% 3 3% 4 5 6

2%-1% 2%1w 363 1wln 2%2 2 2 3 4 4 5 6 8

-;‘_- 36-3 36-3 2 1%-2 5-3 2% 3 %-3 4-3 % B 5 6 8 10
05: 8-3 12-6 31-3 5-4 6-5 6 6 8 10 14-12
36-10  36-14 5-4 8-6 12-8 10-8 8 10 14-12 20-16
10-6 18-10 24-14 18-12 12-10 14-12 20-16  36-24

36-12 36-20 36-26  36-20 18-14 20-16  36-24
36-20 36-24

Diametro de salida (outlet) Diametro de salida (outlet)

e [ [ [ [ ]

1/2 1-3/4 1 19%1% 1% 2 1- 3/4 1 1%A% 1% 2 2%
1%-3/4 21% 21%  2%2  2%2 2% 21Y% 2%V 2%-2 2%-2 2% 3
g 86-1% 62% 103 10-3  3%3 3%3 62% 103 103 31%-3 3%-3 4
a 3-8 8612  86-12 84 5-4 ;f 36-8  36-12 3612 84 5-4 5
< 36-24 8-6 E 20-10 8-6 6

18-10 3624 1810 10-8

36-20 36-20  20-12

36-24

Anadlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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Accesorios forjados de acero inoxidable

Dimensiones segun MSS SP-97/ASME B.16.9-B16.25
Material ASTM A-182

Tolerancias:
1/8-1/4 +0,8 mm.
1-4 + 1,6 mm.
5-12 + 3,2 mm.
14-24 + 4,8 mm.
Diametro nominal | Didmetro nominal
NPS
6 1/8 16 16 0,04 16 16 0,04
8 1/4 16 16 0,04 16 16 0,04
10 3/8 19 19 0,07 19 19 0,07
15 1/2 19 24 0,08 19 24 0,09
20 3/4 22 30 0,12 22 30 0,14
25 1 27 36,5 0,22 27 36,5 0,22
32 1% 32 44,5 0,36 32 44,5 0,40
40 1% 33 51 0,45 33 51 0,50
50 2 38 65 0,80 38 65 0,79
65 2% 41 76 1,15 41 76 1,18
80 3 44 93,5 1,80 44 93,5 1,85
90 3% 48 101,5 2,50 48 101,5 2,54
100 4 51 120,5 2,90 51 120,5 2,90
125 5 57 141 4,60 57 141 4,70
150 6 60 170 7,00 78 170 10,4
200 8 70 220,5 12,00 99 220,5 20,4
250 10 78 2745 19,50 94 265 24,8
300 12 86 325,5 26,7 103 316 35,0
350 14 89 357 29,9 100 85Il 37,7
400 16 94 408 34,0 106 402 46,2
450 18 97 459 44,0 111 452 58,9
500 20 102 510 53,56 119 503 71,5
600 24 116 611 99,7 140 605 141
A
B
X
°l Dimensiones segun MSS SP-97 ASME B16.11
Material ASTM A-182
Didm. Nominal DN | Diam. Nominal NPS B min. (mm)
6 1/8 10 10 0,06 - -
8 1/4 10 10 0,06 - -
10 3/8 10 13 0,09 = =
15 1/2 10 16 0,11 24 0,30
20 3/4 13 16 0,17 25 0,50
25 1 13 22 0,29 29 0,85
32 1% 13 22 0,41 30 0,90
40 1% 13 24 0,46 32 1,45
50 2 16 24 0,80 37 2,75
65 2% 16 25 1,40 - -
80 3 16 30 2,00 = =
100 4 19 30 3,35 - -

Andlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.



LOF

6
8
10
15
20
25
32
40
50
65
80
90
100

Anadlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.

1/8
3/8
Y2
34

1%
1%

2%

3%
4

19
19
21
25
27
33
33
35
38
46
51
54
57

0,12
0,19
0,31
0,45
0,50
0,87
1,50
2,15
2,85
3,60

A, NOM

R

Tolerancias:
1/8-1/4
1-4

+ 0,8 mm.
+ 1,6 mm.



Gama ASTM

Accesorios forjados de acero inoxidable

Swages nipples concéntricos

>
o

SRR RS

Ambos extremos roscados

e e e e e e

Extremo menor biselado,
mayor plano

Extremo menor roscado,
mayor biselado

Dimensiones segun MSS SP-95
Material S/ASTM A-403

Swages nipples excéntricos

Extremo menor plano,
mayor roscado

Ambos extremos roscados

Extremo menor biselado, Ambos extremos planos

mayor roscado

Codigo para nomenclatura de los extremos

P.B.E. Extremos planos

T.B.E. Extremos roscados

P.L.E. Extremo mayor plano

T.L.E. Extremo mayor roscado

P.S.E. Extremo menor plano

T.S.E. Extremo menor roscado

B.B.E. Extremos biselados

T.0.E. Un extremo roscado

B.L.E. Extremo mayor biselado

P.O.E. Un extremo plano

B.S.E. Extremo menor biselado

B.0.E. Un extremo biselado

Andlisis quimico: Segin norma.
Normas de fabricacién:
ASTM A403: para acero inoxidable austenitico.

ASTM A815: para acero inoxidable ferritico, duplex y martensitico.




Gama ASTM

Bridas Welding-Neck 2030 =
de acero inoxidable

Material S/ASTM A-182- ASME B 16.5

.
|
—

Welding Neck - Clase 150 Lbs
E— Brida - ”
nominal | 0mm [ Bmm [ tmm [ ymm [ Amm | Xmm | Rmm | Nimero | Imm | Kmm | aprox.Kg

1/2” 90 15,8 9,6 46 21,3 30 34,90 4 1575 60,30 0,90
3/4" 100 20,9 11,2 51 26,7 38 42,90 4 15,75 69,90 0,90
17 110 26,6 12,7 54 33,4 49 50,80 4 16,75 79,40 1,40
19 115 35,1 14,3 56 42,2 59 63,50 4 15,75 88,90 1,40
19 125 40,9 15,9 60 48,3 65 73,00 4 1575 98,40 1,80
2’ 150 52,5 17,5 62 60,3 78 92,10 4 19,056 120,70 2,70
21" 180 62,7 20,7 68 73,0 el 104,80 4 19,056 139,70 3,60
3’ 190 77,9 22,3 68 889 108 127,00 4 19,056 152,40 4,50
3% 215 90,1 22,3 70 1016 122 139,70 8 19,05 177,80 5,40
4 230 1023 223 75 1143 135 157,20 8 19,056 190,50 6,80
5" 255 1282 223 87 1413 164 185,70 8 22,35 21590 8,60
6’ 280 154,1 23,9 87 1683 192 21590 8 22,35 241,30 10,90
8’ 345 2027 27,0 100 219,1 246 269,90 8 22,35 29850 17,70
107 405 2546 286 100 2730 305 32380 12 2540 362,00 23,60
12" 485 3048 30,2 113 3238 365 881,00 12 2540 431,80 36,30
147 535  Depeser 334 125 3556 400 412,70 12 28,45 476,30 50,00
16" 595  especificade 350 125 406,4 457 469,90 16 28,45 539,80 64,00
18" 635 or el 38,1 138 4570 505 53340 16 31,75 577,90 68,00
20" 700 onoador 413 143 5080 559 58420 20 31,75 63500 81,60
24’ 815 46,1 151 6100 663 692,10 20 3505 749,30 118,00

Welding Neck - Clase 300 Lbs
S— Brida C— e—
nominal | Omm [ Bmm | tmm [ ymm | Amm | Xmm | Rmm | Namero [ Imm | Kmm | aproxKg

12 9% 158 127 51 213 38 34,90 4 15,75 66,70 0,90
3/4” 115 209 143 56 26,7 48 42,90 4 1905 82,60 1,40
17 125 266 159 60 33,4 54 50,80 4 19,05 88,90 1,80
1% 135 35,1 17,5 64 42,2 64 63,50 4 19,05 98,40 2,30
1% 156 409 191 67 48,3 70 73,00 4 22,35 114,30 3,20
2’ 165 525 207 68 60,3 84 92,10 8 19,06 127,00 4,10
21" 190 627 239 75 73,0 100 104,80 8 22,35 149,20 5,40
3’ 210 779 270 78 88,9 117 127,00 8 22,35 168,30 6,80
3% 230 90,1 28,6 79 101,6 133 189,70 8 22,35 184,20 8,20
4 255 1023 30,2 84 114,3 146 157,20 8 22,35 200,00 11,30
5" 280 1282 334 o7 141,3 178 18570 8 22,35 23500 14,50
6’ 320  154,1 35,0 o7 168,3 206 21590 12 22,35 26990 19,00
8’ 380 2027 397 110 2191 260 269,90 12 2540 330,20 30,40
10" 445 2546 46,1 116 2730 321 32380 16 28,45 387,40 41,30
127 520 3048 49,3 129 3238 375 381,00 16 31,75 450,80 83,50
147 585  Depeser 524 141 355,6 425 41270 20 31,75 514,40 81,60
16" 650  especificado 55/6 144 4064 483 46990 20 3505 571,50 113,00
18" 710 or el 58,8 157 457,0 533 53340 24 3505 62860 14500
20" 775 oprador 620 160 508, 587 58420 24 3505 68580 181,00
24’ 915 68,3 167 610, 702 692,10 24 4115 812,80 263,00

Los espesores del cuello corresponden con SCH STD de la tuberia.
Se pueden suministrar con diferentes espesores.
Andlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.



Gama ASTM

A Bridas Slip-On

|
E . y . .
P y— = de acero inoxidable
| _1"
IC<) 1'6_ﬁ Material S/ASTM A-182 - ASME B 16.5

Slip-on - Clase 150 Lbs

ia Brida Taladros Peso
Diametro Cuello Resalte

nominal { Omm | Bmm [ tmm [ ymm | mmm aprox. Kg

m
172" 90 22,2 9,6 14 30 34,90 4 15,75 60,30 0,50
3/4” 100 27,7 1,2 14 38 42,90 4 15,75 69,90 0,90
17 110 34,5 12,7 16 49 50,80 4 15,75 79,40 0,90
1% 115 43,2 14,3 19 59 63,50 4 15,75 88,90 1,40
1% 125 49,5 15,9 21 65 73,00 4 15,75 98,40 1,40
2" 150 61,9 17,5 24 78 92,10 4 19,05 120,70 2,30
2" 180 74,6 20,7 27 90 104,80 4 19,05 139,70 3,20
3’ 190 90,7 22,3 29 108 127,00 4 19,05 152,40 3,60
312" 215 103,4 22,3 30 122 139,70 8 19,05 177,80 5,00
47 230 116,1 22,3 32 135 157,20 8 19,05 190,50 5,90
5” 255 143,8 22,3 35 164 185,70 8 22,35 215,90 6,80
6” 280 170,7 23,9 38 192 215,90 8 22,35 241,30 8,60
8” 345 221,56 27,0 43 246 269,90 8 22,35 298,50 13,60
10” 405 276,2 28,6 48 305 323,80 12 25,4 362,00 19,50
127 485 327,0 30,2 54 365 381,00 12 25,4 431,80 29,00
147 535 3569,2 33,4 56 400 412,70 12 28,45 476,30 41,00
16” 595 410,5 35,0 62 457 469,90 16 28,45 539,80 44,50
18” 635 461,8 38,1 67 505 533,40 16 31,75 577,90 59,00
20" 700 513,1 41,3 71 559 584,20 20 31,75 635,00 75,00
24” 815 616,0 46,1 81 663 692,10 20 35,05 749,30 99,80

Slip-on - Clase 300 Lbs

iz Brida Taladros Peso
Diametro Cuello Resalte

nominal [ Omm | Bmm [ tmm [ ymm | m [ Kmm | aprox.Kg

12" 95 22,2 12,7 21 38 34,90 4 15,75 66,70 0,90
3/4” 115 27,7 14,3 24 48 42,90 4 19,056 82,60 1,40
17 125 34,5 15,9 25 54 50,80 4 19,05 88,90 1,40
7 135 43,2 17,5 25 64 63,50 4 19,05 98,40 1,80
1% 155 49,5 19,1 29 70 73,00 4 22,35 114,30 2,70
27 165 61,9 20,7 32 84 92,10 8 19,05 127,00 3,20
2" 190 74,6 23,9 37 100 104,80 8 22,35 149,20 4,50
3’ 210 90,7 27,0 41 117 127,00 8 22,35 168,30 5,90
312" 230 103,4 28,6 43 133 139,70 8 22,35 184,20 7,70
47 255 116,1 30,2 46 146 157,20 8 22,35 200,00 10,00
5” 280 143,8 33,4 49 178 185,70 8 22,35 235,00 12,70
6” 320 170,7 35,0 51 206 215,90 12 22,35 269,90 17,70
8” 380 221,56 39,7 60 260 269,90 12 25,4 330,20 26,30
10” 445 276,2 46,1 65 321 323,80 16 28,45 387,40 36,70
127 520 327,0 49,3 71 375 381,00 16 31,75 450,80 52,20
147 585 359,2 52,4 75 425 412,70 20 31,75 514,40 74,80
16” 650 410,56 55,6 81 483 469,90 20 35,06 571,50 86,20
18” 710 461,8 58,8 87 533 533,40 24 35,05 628,50 113,00
20” 775 513,1 62,0 94 587 584,20 24 35,05 685,80 143,00
24" 915 616,0 68,3 105 702 692,10 24 41,15 812,80 215,00

Anadlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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Bridas Lap-Joint . .
de acero inoxidable : %”‘F_ﬁ Y

k
Material S/ASTM A-105N - ASME B 16.5 0

e

Lap-joint - Clase 150 Lbs

Diametro Brida Cuello Taladros Peso

nominal | _0mm | Bmm [ tmm [ ymm | rmm | Xmm [ Nimero | Imm | Kmm | aprox.Kg
16

=

12" 90 22,9 11,2 & 30 4 15,75 60,30 0,50
3/4” 100 28,2 12,7 16 3 38 4 15,75 69,90 0,90
17 110 34,9 14,3 17 & 49 4 15,75 79,40 0,90
1% 115 43,7 15,9 21 5 59 4 15,75 88,90 1,40
1 %" 125 50,0 17,5 22 6 65 4 15,75 98,40 1,40
2" 150 62,5 19,1 25 8 78 4 19,05 120,70 2,30
21" 180 75,4 22,3 29 8 90 4 19,05 139,70 3,20
3" 190 91,4 23,9 30 10 108 4 19,05 152,40 3,60
31" 215 104,1 23,9 32 10 122 8 19,05 177,80 5,00
4” 230 116,8 23,9 33 11 135 8 19,05 190,50 5,90
B’ 255 144,4 23,9 36 11 164 8 22,35 215,90 6,80
6" 280 171,4 25,4 40 13 192 8 22,35 241,30 8,60
8” 345 222,2 28,6 44 i) 246 8 22,35 298,50 18,60
10” 405 277,4 30,2 49 13 305 12 25,40 362,00 19,50
12” 485 328,2 31,8 56 18 365 12 25,40 431,80 29,00
14” 535 360,2 35,0 79 13 400 12 28,45 476,30 47,60
16” 595 411,2 36,6 87 13 457 16 28,45 539,80 63,50
18” 635 462,3 39,7 97 13 505 16 31,75 577,90 72,60
20" 700 514,4 42,9 103 13 559 20 31,75 635,00 88,50
24" 815 616,0 47,7 111 13 663 20 35,05 749,30 125,00
e Brida peso

nominal | Omm | 8w | tmm | ymm | rmm | Xmm [ Wamew | _imm | Kmm | @roc Ko
12 95 22,9 14,3 22 3 38 4 15,75 66,70 0,90
3/4” 115 28,2 15,9 25 3 48 4 19,05 82,60 1,40
17 125 34,9 17,5 27 S 54 4 19,05 88,90 2,40
1% 135 43,7 19,1 27 5 64 4 19,05 98,40 1,80
1% 155 50,0 20,7 30 6 70 4 22,35 114,30 2,70
2" 165 62,5 22,3 33 8 84 8 19,05 127,00 3,20
2 1" 190 75,4 25,4 38 8 100 8 22,35 149,20 4,50
3” 210 91,4 28,6 43 10 117 8 22,35 168,30 5,90
3% 230 104,1 30,2 44 10 133 8 22,35 184,20 7,70
4” 255 116,8 31,8 48 11 146 8 22,35 200,00 10,00
5" 280 144,4 35,0 51 11 178 8 22,35 235,00 12,70
6" 320 171,4 36,6 52 13 206 12 22,35 269,90 17,70
8” 380 2222 41,3 62 13 260 12 25,40 330,20 26,30
10” 445 277,4 ar,7 95 13 321 16 28,45 387,40 41,30
12” 520 328,2 50,8 102 13 375 16 31,75 450,80 63,50
147 585 360,2 54,0 111 13 425 20 31,75 514,40 86,20
16” 650 411,2 57,2 121 13 483 20 35,05 571,50 113,00
18” 710 462,3 60,4 130 13 533 24 35,05 628,50 134,00
20" 775 514,4 63,5 140 13 587 24 35,05 685,80 168,00
247 915 616,0 69,9 152 13 702 24 41,15 812,80 249,00

Anadlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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A | Bridas Socket-Welding

|
_ : ID | y . .
7 A EE de acero inoxidable
‘ |:It( 1'6=:|I_6 Material S/ASTM A-105N - ASME B 16.5
(0]

Socket welding - Clase Lbs

Bida ”
rominal [—5mm | 5o | Amm | Dom | tom [ ymn | Xmm [ Namero | imm ] Kmm | aprox ko
14 30

12 90 15,8 22,2 10 9,6 4 15,75 60,30 0,40
3/4” 100 20,9 27,7 11 11,2 14 38 4 15,75 69,90 0,70
17 110 26,6 34,5 18 12,7 16 49 4 15,75 79,40 0,90
1 %" 115 35,1 43,2 14 14,3 19 59 4 15,75 88,90 1,20
1% 125 40,9 49,5 16 15,9 21 65 4 15,75 98,40 1,50
2" 150 52,5 61,9 17 17,5 24 78 4 19,05 120,70 2,30
2" 180 62,7 74,6 19 20,7 27 90 4 19,05 139,70 3,70
3” 190 77,9 90,7 21 22,3 29 108 4 19,05 152,40 4,20
—
roinal [~Smm | Bmm | Amm | Dmm | tom | ymm | Xmm [ imero [ imm | Kmm | apiox K
1/2” 95 15,8 22,2 10 12,7 21 38 4 15,75 66,70 0,70
3/4” 115 20,9 27,7 11 14,3 24 48 4 19,05 82,60 1,20
17 125 26,6 34,5 13 15,9 25 54 4 19,05 88,90 1,40
1% 135 35,1 43,2 14 17,5 25 64 4 19,05 98,40 1,90
1% 155 40,9 49,5 16 19,1 29 70 4 22,35 114,30 2,80
27 165 52,5 61,9 17 20,7 32 84 8 19,05 127,00 3,30
2" 190 62,7 74,6 19 23,9 37 100 8 22,35 149,20 4,60
3” 210 77,9 90,7 21 27,0 41 117 8 22,35 168,30 6,30

El asiento corresponde con SCH STD de la tuberia.
Se pueden suministrar con diferentes espesores.
Andlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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Bridas Blind de 1= ZRTEE

\
acero inoxidable R——| | |
k 1,6= }_6
Material S/ASTM A-182 - ASME B 16.5 o

Diametro
nominal nm--m- Rmm |  Nomero [ imm | Kmm | aprox.Kg
1/2” 9,6 34,90 4 15,75 60,30 0,50
3/4” 100 11,2 42,90 4 15,75 69,90 0,90
17 110 12,7 50,80 4 15,75 79,40 0,90
1" 115 14,3 63,50 4 15,75 88,90 1,40
1% 125 15,9 73,00 4 15,75 98,40 1,80
2" 150 17,5 92,10 4 19,05 120,70 2,30
2% 180 20,7 104,80 4 19,05 139,70 3,20
3" 190 22,3 127,00 4 19,05 152,40 4,10
31" 215 22,3 139,70 8 19,05 177,80 5,90
4” 230 22,3 157,20 8 19,05 190,50 7,70
5" 255 22,3 185,70 8 22,35 215,90 9,10
6" 280 23,9 215,90 8 22,35 241,30 11,80
8” 345 27,0 269,90 8 22,35 298,50 21,00
10” 405 28,6 323,80 12 25,40 362,00 31,80
127 485 30,2 381,00 12 25,40 431,80 49,90
14" 535 33,4 412,70 12 28,45 476,30 63,50
16" 595 35,0 469,90 16 28,45 539,80 81,60
18” 635 38,1 533,40 16 31,75 577,90 99,80
20" 700 41,3 584,20 20 31,75 635,00 129,00
24" 815 46,1 692,10 20 35,05 749,30 195,00
nominal R mm mm aprox. Kg
1/2" 12,7 34,90 4 15,75 66,70 0,90
3/4” 115 14,3 42,90 4 19,05 82,60 1,40
1” 125 15,9 50,80 4 19,05 88,90 1,40
1 %" 135 17,5 63,50 4 19,05 98,40 1,80
1 %" 155 19,1 73,00 4 22,35 114,30 2,70
27 165 20,7 92,10 8 19,05 127,00 3,60
2 " 190 23,9 104,80 8 22,35 149,20 5,40
3” 210 27,0 127,00 8 22,35 168,30 7,30
31" 230 28,6 139,70 8 22,35 184,20 9,50
4" 255 30,2 157,20 8 22,35 200,00 12,20
5" 280 33,4 185,70 8 22,35 235,00 15,90
6" 320 35,0 215,90 12 22,35 269,90 22,70
8” 380 39,7 269,90 12 25,40 330,20 36,70
10” 445 46,1 323,80 16 28,45 387,40 57,00
127 520 49,3 381,00 16 31,75 450,80 84,00
147 585 52,4 412,70 20 31,75 514,40 113,00
16" 650 55,6 469,90 20 35,05 571,50 134,00
18” 710 58,8 533,40 24 35,05 628,60 178,00
20" 775 62,0 584,20 24 35,05 685,80 229,00
24 915 68,3 692,10 24 41,15 812,80 358,00

Anadlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.



Cara con resalte
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Acabados de Junta

Gama ASTM

Caras de Junta

ASME B 16.5 Clase 150 - 2500 lbs
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Tolerancias Bridas

ASME B.16.5

Bridas Welding-Neck

20°30

X—
A

P —

Espesor Brida (t)
(todas)

Welding Neck
Diametro (A)

Diametro (B)

Altura (Y)

Diametro
Lap-Joint (B)
Slip-Joint (B)

Socket-Welding (B)

<

NPS < 18 +3mm -0mm
NPS = 20 +5mm -0mm
NPS <5 +2mm  -1mm
NPS > 6 +4mm  -1mm
NPS < 10 +1,0 mm
12<NPS <18 +1,5mm

NPS = 20 +3mm -1,5mm
NPS < 4 +1,5mm
5=NPS <10 +1,5mm -3,0 mm
NPS = 12 +3,0mm -5,0mm
NPS < 10 +1,0mm -0mm
NPS = 12 +1,5mm -0mm
1/2=<NPS <3 +0,25 mm

Bridas Socket-Welding
— X—

| «— A —»

I* ID I

: N,k

‘ ~—B— b
«—R —— 1'6=_
. k 16

O

Bridas Slip-On
— X

| —B—»

5 N, ity
==

0 AT




Gama ASTM

e Bridas Welding-Neck/Blind

20°30 x |
N\ de acero inoxidable
R ‘ : 61" Material S/ASTM A-182
g 16 ASME B16.47 Serie A (MSS SP-44)
© A T
R BBE
k =1
0 1.6 16

Welding Neck/Blind - Clase 150 Lbs

o B E— "
26 869,95 68,33 68,33 120,65 660,40 676,15 749,30 24 35,05 806,45
28 927,10 * 71,37 71,37 125,48 711,20 726,95 800,10 28 35,05 863,60
30 984,25 * 74,68 74,68 136,65 762,00 781,06 857,85 28 35,05 914,40
32 1069,5 * 81,03 81,03 144,68 812,80 831,85 914,40 28 41,15 977,90
34 1111,3 * 82,55 82,55 149,35 863,60 882,65 965,20 32 41,15 1028,7
36 1168,4 * 90,42 90,42 157,28 914,40 933,45 1022,4 32 41,15 1085,9
38 1238,3 * 87,38 87,38 157,283 965,20 990,60 1073,2 32 41,15 1149,4
40 1289,1 * 90,42 90,42 163,58 1016,0 10414  1124,0 36 41,15 1200,2
42 1346,2 * 96,77 96,77 171,45 1066,8 1092,2  1193,8 36 41,15 1257,3
44 1403,4 * 101,60 101,60 177,80 11176 11430 1294,6 40 41,15 1314,5
46 1454,2 * 103,13 103,13 185,67 11684 11969 12954 40 41,15 1365,3
48 1511,3 * 107,95 107,95 192,02  1219,2  1247,7  1358,9 44 41,15 1422,4

Welding Neck/Blind - Clase 300 Lbs

> [ Cuello | | Taladros |
Diametro Resalte
il K I e U il P Y

26 971,55 79,25 84,07 184,15 660,40 720,85 749,30 44,45 876,30
28 1035,1 * 85,85 90,42 196,85 711,20 774,70 800,10 28 44,45 939,80
30 1092,2 * 91,95 956,25 209,55 762,00 827,02 857,25 28 47,75 996,95
32 1149,4 * 98,55 100,08 222,25 812,80 881,13 914,40 28 50,80 1054,1
34 1206,5 * 101,60 104,65 231,65 863,60 936,75 965,20 28 50,80 1104,9
36 1270,0 * 104,65 111,25 241,30 914,40 990,60 1022,4 32 53,85 1068,4
38 1168,4 * 107,95 107,95 180,85 965,20 993,656 1028,7 32 41,15 1092,2
40 1238,3 * 114,30 114,30 193,65 1016,0 1047,8 10859 32 44,45 11565,7
42 1289,1 * 119,13 119,13 200,15 1066,8 1098,6  1136,7 32 44,45 1206,6
44 1352,6 * 123,95 123,95 206,25 11176 11494  1193,8 32 47,75 1263,7
46 1416,1 * 128,62 128,62 215900 1168,4 1203,5 1244,0 28 50,80 1320,8
48 1466,9 * 133,35 133,35 223,77 12192  1254,3  1301,8 32 50,80 1371,6

* La dimension B debe ser especificada por el comprador. Corresponde con el diametro interior de la tuberia.

Analisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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Bridas Welding-Neck/Blind 20030 =]

— I e—
de acero inoxidable R\ g
: It
Material S/ASTM A-182 R — .
ASME B16.47 Serie B (APl 605) 0 16
. —> O
1= A It
T
Ic(> 1,6= ]_6
o o
] KR ) e N N il
26 785,88 * 41,15 44,45 88,90 661,92 684,28 711,20 36 22,35 744,47
28 836,68 * 44,45 47,75 95,25 712,72 735,08 762,00 40 22,35 795,27
30 887,48 * 44,45 50,80 100,08 763,52 787,40 812,80 44 22,35 846,07
32 941,32 * 45,97 53,85 107,95 814,32 839,72 863,60 48 22,35 900,18
34 1004,8 * 49,28 57,15 110,24 865,12 892,05 920,75 40 25,40 957,33
36 10571 * 52,32 58,67 117,35 915,92 944,63 971,55 44 25,40 1009,7
38 1124,0 * 53,85 63,50 123,95 968,25 996,95 1022,4 40 28,45 1069,8
40 1174,8 * 55,63 66,55 128,52 1019,0 1049,3 1079,5 44 28,45 1120,6
42 1225,6 * 58,67 68,33 133,35 1069,8 1101,9 1130,3 48 28,45 1171,4
44 1276,4 * 60,45 71,37 136,65 1120,6 1152,7 11811 52 28,45 1222,2
46 1341,4 * 61,48 74,68 144,53 1171,4 1205,0 1234,9 40 31,75 1284,2
48 1392,2 * 65,02 77,72 149,35 1222,2 1257,3 1289,1 44 31,75 1335,0

Welding Neck/Blind - Clase 300 Lbs

o Brida o

sl T e = e R
26 866,65 88,90 88,90 144,53 665,23 701,65 736,60 32 35,05 803,15
28 920,75 * 88,90 88,90 149,35 716,03 755,65 787,40 36 35,05 857,25
30 990,60 * 93,73 93,73 157,99 768,35 812,80 844,55 36 38,10 920,75
32 1054,1 * 103,12 103,12 168,15 819,15 863,60 901,70 32 41,15 977,90
34 1107,9 * 103,12 103,12 172,97 869,45 917,45 952,50 36 41,15  1031,7
36 1071,4 * 103,12 103,12 180,85 920,75 965,20 1009,7 32 44,45 1089,2
38 1222,2 * 111,25 111,25 192,02 971,55 1016,0 1060,5 36 44,45  1140,0
40 1273,0 * 115,82 115,82 198,37  1022,4 1066,8 1114,6 40 44,45 1190,8
42 1333,5 * 119,13 119,13 204,72 1074,7 1117,6 1168,4 36 47,75 12446
44 1384,3 * 127,00 127,00 214,38 11255 1173,2 1219,2 40 47,75 1295,4
46 1460,5 * 128,62 130,06 222,25 1176,3 12289  1270,0 36 50,8 1365,3
48 1511,3 * 128,52 134,87 223,77 12271 1277,9 1327,2 40 50,8 1416,1

* La dimension B debe ser especificada por el comprador. Corresponde con el diametro interior de la tuberia.

Andlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.
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S | Bridas Slip-On

|

; ; y . .
A de acero inoxidable
: 5 16=15 Material S/ASTM A-182 - BS 3293

Slip-On - Clase 150 Lbs

26 870,0 666,8 50,8 85,5 724,0 743,0 24 35,0 806,5
28 927,0 717,6 52,4 87,5 781,0 793,8 28 35,0 863,6
30 984,5 768,4 54,0 89,0 832,0 857,3 28 35,0 914,4
32 1060,5 819,2 57,2 92,0 889,0 908,1 28 41,5 977,9
34 1111,0 870,0 58,7 93,5 940,0 958,9 32 41,5 1028,7
36 1168,5 920,8 60,3 95,5 997,0 1022,4 32 41,5 1089,5
38 1238,0 971,6 60,3 95,5 1060,5 1073,2 32 41,5 1149,4
40 1289,0 1022,4 63,5 98,5 1111,0 1124,0 36 41,5 1200,2
42 1346,0 1073,2 66,7 101,5 1168,5 1193,8 36 41,5 1257,3
44 1403,5 1123,9 66,7 101,5 1219,0 12446 40 41,5 1314,5
46 1454,0 1174,7 68,3 1083,0 1270,0 1295,4 40 41,5 1365,3
48 1511,5 1225,5 69,9 105,0 1327,0 1358,9 44 41,5 1422,4

- Clase 3 bs

Diametro Cuello Resalte
nominal -m-m [ ymm [ Xmm

Rmm [ Nimero | _Imm [ Kmm_|
26 971,56 666,8 79,4 184,1 720,5 749,3 28 44,4 876,3
28 1035,0 747,6 85,7 197,0 774,5 800,1 28 44,4 939,8
30 1092,0 768,4 92,1 209,5 827,0 857,2 28 47,6 997,0
32 1149,5 819,2 98,4 222,0 881,0 914,4 28 50,8 10541
34 1206,5 870,0 101,3 232,0 936,5 965,2 28 50,8 1104,9
38 1270,0 920,8 104,8 241,5 990,5 1022,3 32 54,0 1168,4

Anadlisis quimico y propiedades mecanicas ver pagina 119.



Accesorio acero inoxidable

“Presion de trabajo - Temperatura” para Grupo de Material 2.3 segun (ASME B 16.5)
Material S/ASTM A-182. F304L y F316L

PRESION DE TRABAJO POR CLASES [BAR

-29a 38

50
100
150
200
250
300
325
350
375
400
425
450

*Presiones de trabajo maximas expresadas en bar.

*No recomendable el uso prolongado por encima de 425°C

“Presion de trabajo - Temperatura” para Grupo de Material 2.8 segun (ASME B 16.5)
Material S/ASTM A-182. F53, F55 y F60.

PRESION DE TRABAJO POR CLASES [BAR

15,9
15,3
13,3
12,0
11,2
10,5
10,0
9,3
8,4
7,4
6,5
55
4,6

41,4
40,0
34,8
31,4
29,2
27,5
26,1
25,5
25,1
24,8
24,3
23,9
23,4

Clase (LBS)
55,2 82,7
53,4 80,0
46,4 69,6
41,9 62,8
38,9 58,3
36,6 54,9
34,8 52,1
34,0 51,0
33,4 50,1
33,0 49,5
32,4 48,6
31,8 47,7
31,2 46,8

1241
120,1
104,4
94,2
87,5
82,4
78,2
76,4
75,2
74,3
72,9
71,6
70,2

206,8
200,1
173,9
157,0
145,8
137,3
130,3
127,4
125,4
123,8
121,56
119,3
1171

344,7
333,5
289,9
261,6
243,0
228,9
217,2
212,3
208,9
206,3
202,5
198,8
195,1

-29a 38
50
100
150
200
250
300
325
350
375
400

*Presiones de trabajo maximas expresadas en bar.

*No recomendable el uso prolongado por encima de 425°C

20,0

19,5
17,7
15,8
13,8
12,1
10,2
9,3
8,4
7,4
6,5

51,7
51,7
50,7
45,9
42,7
40,5
38,9
38,2
37,6
37,4
36,5

Clase (LBS)
68,9 103,4
68,9 103,4
67,5 101,3
61,2 91,9
56,9 85,3
53,9 80,9
51,8 7,7
50,9 76,3
50,2 75,3
49,8 74,7
48,9 73,3

155,1
155,1
152,0
137,8
128,0
121,4
116,6
114,5
112,9
1121
109,8

258,6
258,6
253,3
229,6
213,3
202,3
194,3
190,8
188,2
186,8
183,1

430,9
430,9
422,2
382,7
365,4
337,2
323,8
318,0
313,7
311,3
304,9
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Materiales para esparragos y tuercas (ASTM)

Materiales para esparragos roscados ASME B 16.5 Rosca ASME/ANSI B 1.20.1

ASTM especificaciones Composicién quimica %

comouenameaw
ofee] sntoo | oo | o | w [rmclsmec] s | w | & | W | ovossmems |
o
B - _ _

g mor - - 0040 0050 - -
8 0,28-0,55
5 °
Y o 7 I - - - -
8 0>1%"
B5  ASI501 010mix  100mix 0040 0030 1,00mi. -  400-600 040-0,65
M3 B6-BGX  AISI410 015max  100max 0040 0030 100mAx - 11501350 -
g+ B7-BIM ASI4140 037-049 065110 0035 0040 015035 - 075120 015-025
3 B16  C-MoV  0.36-0.47 045-070 0035 0040 015-085 -  080-115 050-065  V=0,25-0,35
2 7 ASI4140  038-048 075100 0035 0040 015035 - 080110 015025
8 apo L7A ASI4037 035040 070090 0035 0040 015035 - - 0.20-0,30
£ M0 78 ASI4137  035-040 070090 0035 0040 015035 - 080110 015-0.25
7C  ASI8740 038-043 075-1.00 0035 0040 015035 040-070 0,40-060  0,20-0.30
143 ASI4340 038043 060-085 0035 0040 015035 1,65200 0,70-090 0,20-0,30
n B2 CrMoV 036044 045070 0025 0025 015035 - 080115 050065  V=025035
85 .0 B2 44 039046 065110 0025 0025 015035 - 075120 015025
88 B23  E4340H 037-044 060-095 0025 0025 015035 155200 065095 020-030
g B24  4340Mod. 0.37-0.44 070090 0025 0025 015035 165200 070095 030040
BSBSA  AISI304  008max  200mAx. 0045 0030 100mAx 811 18-20 -
,, A193 BSCBSCA ASI347 008max  200ma 0045 0030 100mdx 912 17-19 - N+ Ta=10 X ont. min.
£ .7 BSMBSMA ASI316  008max  200max 0045 0030 100mix  10-14  16-18 2-3  Ti=5xCcont. min
g BSTBSTA  AISI321  008max. 200max 0045 0030 100max 912 17-19 -
>
= BS  ASI304 008mAx 200mix 0045 0030 1,00mdx 811 18-20 -
2 BSC  ASI347 008max. 200méx 0045 0030 100mix  9-12 17-19 - i o
8 M0 BeT  ASI32  008mAx  200mé 0045 0030  100mAx 912 1719 - N?I%;%Wﬂ%"‘%”f’)‘)
BSF  AISI303  0.15max.  200ma. 020 00i5min. 100mix  8-10 17-19 - =50 cont. min. (0.7 méx.
BSM  ASI316  008mi  200mi 0045 0030 100mix  10-14  16-18 2-3
Ti=1,90-2,35
g - 660  00Bmé  200mé 0040 0030 100méx 2427 135016 100150  oaoma
T ads3 B=0,001-0,01
§ W=1-1,75
= 1i=0,10-0,35
£ - 651  028-035 075150 0040 0030 030080 811 1821 100475 PR
Cu=0,5 max
Vanadio=V  Tantalo=Ta Carbono=C Boro=B =W
Niobio = Nb  Titanio = Ti Aluminio = Al Tungsteno Cobre = Cu
Material para tuerca:
= e
gg Mot 22 040min.  100max 0,040 0050 O40max - - -
&%
8194 4 CabMoy 040050 070090 0035 0040 01503 - - 0,20-0,30
38 A 7 ASI4140 037-049 065110 0040 0035 015035 - 075120 015025
g 88A  ASI304 008max  200mix. 0045 0030 100max 811 18-20 -
g 8C8CA  AISI347 008max. 200max 0045 0030 1.00max 912 17-19 —  No+Ta=10xCcont min.
Z A194 BMSMA  ASI316  008max.  200max. 0045 0030 100mix  10-14  16-18 2-3
€ A BT8TA  ASI321  008max 200méx 0045 0,080 1.00méx  9-12 17-19 — TiBXCHNoont min. (07 méx)
g 6  ASI303 015max  200mdx 020  O5-min. 1.00méx. 810 17-19 -
8 8F  ASI3035¢ 015méx  200mdx 020 0060 100mi 810 17-19 - Se=0,15 min,

¢ Baja temperatura. * Alta temperatura. A Alta temperatura y presion.
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Aleaciones de niquel,
titanio y cobre
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Aleaciones de niquel

Aleaciones de niquel

Propiedades fisicas Caracteristicas mecanicas (20°C)

Resistividad

Aleaciones Densidad Coef. lineal expans | Calor especifico elbcirica Carga de rotura Limite elastico Alargamiento
gr/cm? cm/cm/°C Joules/Kg-°K e g MPa MPa %(2”)

200 8,90 13,3 x 10° 456 8,50 462 148 47
201 8,90 13,3 x 10° 456 8,50 403 103 50
C-276 8,90 11,2 x 10° 425 130 790 415 50
C-286 7,92 16,5x 10° 420 91 620 275 40
400 8,80 13,9 x 10° 427 58] 550 240 40
K-500 8,44 13,7 x 10 419 62 1.100 790 20
600 8,42 12,4 x 10°® 460 103 640 255 45
601 8,05 11 x10° 460 119 790 440 45
625 8,44 12,8 x 10° 410 129 940 430 51
718 8,20 13x10° 435 125 1.240 1.035 12
800 8,03 14,2 x 10® 455 99 600 295 44
800 H 8,03 14,2 x 10® 455 99 530 200 52
825 8,13 13,9 x 10° 440 112 690 300 45
DS 8,00 14,5x 10°® 452 108 550 230 30
B2 9,20 10,1 x 10® 377 137 760 350 40
20 8,05 14,9 x 10° 500 103 550 240 30

Suministro en chapa, barra, tubos y accesorios.

Barra maciza redonda en aleaciones de niquel / titanio / cobre

Normas

B2 N 10665 2.4617 B-335 hasta 200mm
C-276 N 10276 2.4819 B-574 hasta 300mm
DS N 08330 1.4864 = hasta 300mm
K-500 N 05500 2.4374/75 - hasta 400mm
201 N 02201 2.4068 B-160 hasta 350mm
400 N 04400 2.4360 B-164 hasta 350mm
600 N 06600 2.4816 B-166 hasta 300mm
800 N 08800 1.4876 B-408 hasta 350mm
800 H N 08810 1.4958 B-408 hasta 360mm
825 N 08825 2.4858 B-425 hasta 300mm
TITANIO Gr 2 R 50400 = B-348, Gr 2 10 a 250mm
Cu Ni 90/10 C 70600 2.0872 B-151 8 a220mm
Cu Ni 70/30 C 71500 2.0882 B-151 10 a 285mm

Otras aleaciones rogamos consulten a nuestro Departamento Comercial.



Aleaciones

Chapas

ALEACIONES DE NIQUEL e ALEACIONES DE TITANIO « CUPRONIQUEL 90/10

Dimensiones (mm)

Aleaciones
espesores maximos

B2 N 10665 2.4617 B-333 1,2 hasta 20 2000 x 6000
K-500 N 05500 2.4374/75 - 1,5 hasta 20 2000 x 6000
201 N 02201 2.4068 B-162 0,2 hasta 50 2500 x 8000
400 N 04400 2.4360 B-127 0,2 hasta 50 2500 x 8000
600 N 06600 2.4816 B-168 1,1 hasta 20 2500 x 8000
800 N 08800 1.4876 B-409 1,1 hasta 20 2500 x 8000
800 H N 08810 1.4958 B-409 1,1 hasta 20 2500 x 8000
825 N 08825 2.4858 B-424 1,1 hasta 20 2500 x 8000
C-263 N 07263 2.4650 = 1,3 hasta 20 2000 x 6000
C-276 N 10276 2.4819 B-575 1,1 hasta 20 2000 x 6000
718 N 07718 2.4668 B-670 1,1 hasta 20 2000 x 6000

DS N 08330 1.4864 - 1,3 hasta 20 2000 x 6000

22 N 06022 2.4602 B-575 1,0 hasta 20 2000 x 6000

20 N 08020 2.4660 B-463 2,0 hasta 20 2500 x 8000
CuNi 90/10 C 70600 2.0872 B-171/402 2,0 hasta 50 2500 x 6000
;'teaf'f g‘r 42. R 50400 - B-265 0,7 hasta 50 2438 x 6000
Titanio aleado Aleaciones bajo consulta 0,4 hasta 101 914 x 2438

Bajo consulta podemos ofrecer distintos formatos y aleaciones que no aparecen en la relacion anterior.
Contacte con nuestro Departamento Comercial.
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Otras aleaciones, por favor, consulten a nuestro Departamento Comercial.
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Aleaciones de titanio
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Otras aleaciones, por favor, consulten a nuestro Departamento Comercial.
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Informacion técnica

Consejos para el mantenimiento y
limpieza del acero inoxidable

Es indudable que los principales motivos de la rapida difusion y empleo del acero inoxidable son su be-
lleza superficial, su resistencia a la corrosion y su minimo mantenimiento. Sin embargo, hay que seguir
unas recomendaciones, en su almacenamiento, manipulacion, transformacion, y distribucion para evitar

problemas ocasionados por un mal trato del material.

Durante el proceso de transformacion y manipulacion debe evitarse que se produzcan deterioros en
su superficie. Es necesario implantar una serie de normas de orden y limpieza en los talleres donde se
trabaja el acero inoxidable y esencialmente debe cuidarse al ser colocado en obras, en contacto con

materiales de la construccion y aditivos, propios de la construccion.

Las recomendaciones basicas, durante la manipulacion y montaje del acero inoxidable en obra, son las
siguientes:

1) Conservar el acero inoxidable en sus embalajes originales hasta el momento de su utilizacion.

2) El almacenamiento debe de hacerse en interior y en lugar seco.

3) Evitar todo contacto con acero al carbono, colocando entre la superficie en contacto, madera,
papel o trapos.

4) Evitar que el inoxidable sea expuesto al polvo del taller o a vapores quimicos.

5) Evitar el contacto con los materiales de construccion como cemento, yeso, escombros, etc.,
prestando especial atencion a los aditivos de limpieza de fachadas.

6) No pisar el material, ni darle golpes y evitar su contacto con aceros al carbono o metales blan-
dos como cobre o bronce.

7) No almacenar el inoxidable cerca de maquinas que puedan salpicarle aceite, liquidos o grasas.

En caso de que no se sigan estas recomendaciones, y esencialmente en las contaminaciones produci-
das en obras y construcciones se recomienda efectuar urgentemente un proceso de limpieza, consis-
tente en:

1) Desengrasar con alcohol industrial.
2) Decapar para eliminar la contaminacion producida por yesos, cementos, etc., o liquidos em-
pleados en las obras, con decapante «<HK 101 INOX» durante 10 minutos.

3) Lavar con jabdn neutro, y aclarar con agua, secando con una gamuza el material.

Para cualquier duda, contacten con nuestros servicios técnicos.

Hastinik, S.A. T Tubasol, S.A.

L, ®
‘mo>:<:|b<‘er‘ Inox Ibérica, S.A. %] Aerotécnica, S.A.




Informacion técnica

Tabla indicativa de las presiones maximas de operacion a una
temperatura de 20°C para tubos soldados de acero inoxidable

Didmetro | Espesor | Aisi 304:321 | Aisi 304L- o Eepesor | Aisi304-321 | Aisi 304L-
P P 316 Ti 316L

o m 316 Ti 316L T T
Kg/cm? Kg/cm?

Kg/cm? Kg/cm?

16 1 109 90 33,7 1,65 85 71

16 1,5 163 135 33,7 2 103 86
17,2 1,65 167 139 33,7 2,9 150 124
17,2 2 203 168 33,7 3,2 165 137
18 1 97 80 34 1 51 43
18 1,5 145 120 34 1,5 7 64
19,05 1 91 76 38 1 46 38
19,05 1,25 114 95 38 1,5 69 57
19,05 1,65 151 125 40 1 44 36
20 1 87 72 40 1,5 66 54
20 1,5 131 108 42,4 1,65 68 56
21,3 1,65 135 112 42,4 2 82 68
21,3 2 164 136 42,4 2,6 107 89
21,3 2,6 213 176 42,4 2,9 119 99
22 1 79 66 42,4 3,2 132 109
22 1,5 119 99 44,5 1,5 59 49
25,4 1 69 57 44,5 2 78 65
25,4 1,25 86 71 48,3 1,65 60 49
25,4 1,65 113 94 48,3 2 72 60
26,9 1,65 107 89 48,3 2,6 94 78
26,9 2 130 107 48,3 2,9 105 87

26,9 2,6 168 140 48,3 3,2 115 96
28 1 62 52 50 1,5 52 43

28 1,5 93 7 50 2 70 58
30 1 58 48 53 1,5 49 41

30 1,5 87 72 54 2 65 54

32 1 54 45 60,3 1,65 48 40



Informacion técnica

Tabla indicativa de las presiones maximas de operacion a una
temperatura de 20°C para tubos soldados de acero inoxidable

Diametro Espesor Aisi 304-_321 Aisi 304L- Didmetro Espesor Aisi 304-.321 Aisi 304L-
nm m 316 Ti 316L —m i 316 Ti 316L
Kg/cm? Kg/cm? Kg/cm? Kg/cm?
60,3 2 58 48 114,3 3,2 49 40
60,3 2,6 75 62 114,38 3,6 55 46
60,3 2,9 84 69 114,3 4 61 51
60,3 3,2 92 77 129 2 27 22
60,3 3,6 104 86 139,7 2 25 21
70 1,5 37 31 139,7 2,6 32 27
70 2 50 41 139,7 3 37 31
76,1 1,65 38 31 139,7 4 50 41
76,1 2 46 38 154 2 23 19
76,1 2,6 60 49 156 3 34 28
76,1 2,9 66 55 168,3 2 21 17
76,1 3,2 73 61 168,3 2,6 27 22
76,1 3,6 82 68 168,3 3 31 26
83 1,5 31 26 168,3 3,6 37 31
84 2 41 34 168,3 4 41 34
88,9 1,65 32 27 204 2 17 14
88,9 2 39 33 205 2,5 21 18
88,9 2,6 il 42 206 3 25 21
88,9 2,9 57 47 2191 2 16 13
88,9 812 63 52 2191 2,6 21 17
88,9 3,6 71 59 2191 3 24 20
88,9 4 78 65 2191 3,6 29 24
101,6 1,65 28 23 2191 4 32 26
101,6 2 34 28 254 2 14 11
101,6 3 51 43 256 3 20 17
103 1,5 25 21 273 2 13 11
104 2 34 28 273 2,6 17 14
114,3 1,65 28 21 273 3 19 16
114,3 2 30 25 273 3,6 23 19
114,3 2,6 40 33 273 4 26 21
114,3 2,9 44 37

Estas presiones se han calculado con el limite elastico minimo establecido por la norma.
Para conocer exactamente el valor real en cada caso, se debe utilizar el limite elastico del certificado del fabricante.



Informacion técnica

Tabla indicativa para el calculo de estructuras en
X acero inoxidable. Tubos redondos

. . D e Modulo resistente Radio de giro
Dimensiones inercia
Area (A)
cm?

Dxe = yy
mm
| dem | woem | iom |
20 x 15 0,87 0,38 0,38 0,656
2% x 15 111 0,77 0,61 0,833
28 x 15 1,25 1,10 0,79 0,938
33 x 15 1,48 1,85 1,12 1115
38 x 15 1,72 2,87 1,51 1,202
43 x 15 1,96 422 1,96 1,468 @
508 x 15 2,32 7,06 2,78 1,744 2
635 x 15 2,92 14,05 4,42 2,193 =
761 x 15 3,52 24,46 6,43 2,638 3
84 x 2 5,15 43,33 10,32 2,900 £
104 x 2 6,41 83,38 16,03 3,607
129 x 2 7,98 160,92 24,95 4,491
154 x 2 9,55 275,86 35,83 5,374
204 x 2 12,69 647,42 63,47 7,142
254 x 2 15,83 1.256,95 98,97 8,910
172 x 165 0,81 025 0,291 0,533
172 x 2 0,96 028 0,326 0,542
213 x 165 1,02 0,50 0,469 0,697
213 x 2 1,21 0,57 0,536 0,686
213 x 26 1,63 0,68 0,639 0,668
269 x 165 1,31 1,06 0,781 0,895
269 x 2 1,56 1,22 0,907 0,883
269 x 26 1,98 1,48 1,10 0,864
33,7 x 165 1,66 2,14 1,27 1,135
337 x 2 1,99 2,51 1,49 1,123
337 x 26 2,54 3,09 1,84 1,103
337 x 32 3,07 3,60 2,14 1,084
424 x 165 2,11 4,39 2,07 1,442
424 x 2 2,54 5,19 2,45 1,430
424 x 26 3,25 6,46 3,05 1,410
424 x 32 3,94 7,62 3,59 1,391
483 x 165 2,42 6,59 2,73 1,650
483 x 2 2,91 7,81 3,23 1,638
483 x 26 3,73 9,78 4,05 1618
483 x 32 4,53 11,59 4,80 1,599
603 x 1,65 3,04 13,08 4,34 2,074
603 x 2 3,66 16,58 5,17 2,062
603 x 26 4,71 19,65 6,52 2,042
603 x 32 5,74 23,47 7,78 2,022
603 x 3,6 6,41 25,87 8,58 2,009
761 x 1,65 3,86 26,75 7,03 2,633
761 x 2 4,66 31,98 8,40 2,621
761 x 26 6,00 40,59 10,7 2,600



Informacion técnica

Tabla indicativa para el calculo de estructuras en
acero inoxidable. Tubos redondos

N --
. : Médulo resistente Radio de giro
Dimensiones Area (A) inercia
cm?

Dxe
mm
T T T
76,1 x 29 6,67 44,74 11,8 2,590
76,1 x 3,6 8,20 54,01 14,2 2,566
889 x 1,65 4,52 43,05 9,7 3,085
889 x 2 5,46 51,57 11,6 3,073
889 x 2,6 7,05 65,68 14,8 3,053
889 x 32 8,62 79,21 17,8 3,032
889 x 4 10,67 96,34 21,7 3,005
1143 x 1,65 5,84 92,65 16,2 3,983
1143 x 2 7,06 111,27 19,5 3,971
1143 x 2,6 9,12 142,37 24,9 3,950
1143 x 3,2 11,17 172,47 30,2 3,930
1143 x 4 13,86 211,07 36,9 3,902
139,7 x 2 8,65 205,11 29,4 4,869
139,7 x 2,6 11,20 263,21 37,7 4,848
139,7 x 3.2 13,72 319,78 45,8 4,827
139,7 x 4 17,05 392,86 56,2 4,800
168,3 x 2 10,45 361,27 42,9 5,880
168,3 x 26 13,53 464,63 55,2 5,859
168,3 x 32 16,60 565,74 67,2 5,838
168,3 x 4 20,65 697,09 82,8 5,811
2191 x 2 13,64 803,72 73,4 7,676
219,1 x 26 17,68 1036,26 94,6 7,655
2191 x 3.2 21,70 1264,92 115 7,634
2191 x 4 27,03 1563,84 143 7,606
273 x 2 17,03 1564,09 115 9,583
273 x 2,6 22,09 2019,92 148 9,662
273 x 832 27,13 2469,67 181 9,641
273 x 4 33,81 3059,95 224 9,513
5 ili *-(D-2e)” .

Formulas utilizadas: A= %(DZ-(D-Ze)Z) 1= w W= Z_I; |='\/_z




Informacion técnica

Tabla indicativa para el calculo de estructuras
en acero inoxidable. Tubos cuadrados

Dimensiones Médulo resistente Radio de giro
BxBxe g
cm? =L
a L dom | wem | ____iom |

20 x 20 x 12 0,88 0,51 0,51 0,761
20 x 20 x 156 1,07 0,60 0,60 0,749
25 x 256 x 12 1,12 1,04 0,83 0,964
25 x 26 x 156 1,37 1,25 0,99 0,955
25 x 256 x 2 1,77 1,63 1,23 0,930
30 x 30 x 12 1,36 1,86 1,24 1,169
30 x 30 x 15 1,67 2,24 1,49 1,158
30 x 30 x 2 2,17 2,80 1,86 1,136
35 x 3 x 12 1,60 3,02 1,72 1,374
35 x 3 x 15 1,97 3,65 2,09 1,361
3 x 3 x 2 2,57 4,61 2,63 1,339
40 x 40 x 1.2 1,84 4,85 2,29 1,577
40 x 40 x 15 2,27 5,57 2,78 1,666
40 x 40 x 2 2,97 7,07 3,54 1,643
40 x 40 x 8 4,21 9,32 4,66 1,488
50 x &80 x 15 2,87 11,18 4,47 1,974
50 x 580 x 2 3,77 14,36 5,74 1,952
50 x 60 x 8 5,41 19,47 7,79 1,897
50 x 50 x 4 6,95 23,73 9,49 1,848
60 x 60 x 2 4,57 25,45 8,48 2,360
60 x 60 x 3 6,61 35,13 1,71 2,306
60 x 60 x 4 8,55 43,55 14,52 2,257
70 x 70 x 2 5,37 41,14 11,75 2,768
700 x 70 x 3 7,81 57,563 16,44 2,714
70 x 70 x 4 10,15 72,12 20,61 2,666
80 x 80 x 2 6,17 62,24 15,56 3,176
80 x 80 x 3 9,01 87,84 21,96 3,122
80 x 80 x 4 11,75 111,04 27,76 3,074
80 x 80 x b 14,36 131,44 32,86 3,025
80 x 80 x 6 16,83 149,18 37,29 2,977
100 x 100 x 2 7,77 123,86 24,77 3,993
100 x 100 x 3 11,41 177,05 35,41 3,939
100 x 100 x 4 14,95 226,35 45,27 3,891
100 x 100 x 5 18,36 271,10 54,22 3,843
100 x 100 x 6 21,63 311,47 62,29 3,795
120 x 120 x 3 13,81 312,35 52,06 4,756
120 x 120 x 4 18,15 402,28 67,05 4,708
120 x 120 x b 22,36 485,47 80,91 4,659
120 x 120 x 6 26,43 562,16 93,69 4,612

Formulas utilizadas: 1= % [B*-(B-2e)"] w=2L i= V —;



Informacion técnica

Tabla indicativa para el calculo de estructuras
en acero inoxidable. Tubos rectangulares

Momento Modulo Radio de Momento
Dimensiones i i
Area (A) de inercia resistente glro de inercia
cm?

HxBxe
mm
mmm
30 x 20 x 1.2 1,12 1,36 0,91 1,102 0,72 0,72 0,802
30 x 20 x 15 1,37 1,63 1,09 1,091 0,86 0,86 0,792
40 x 20 x 1.2 1,36 2,77 1,39 1,427 0,94 0,94 0,831
40 x 20 x 1,5 1,67 3,34 1,67 1,414 1,12 1,12 0,819
40 x 20 x 2 2,17 4,18 2,09 1,388 1,38 1,38 0,797
50 x 25 x 15 2,12 6,77 2,71 1,787 2,28 1,83 1,087
50 x 256 x 2 2,77 8,59 3,44 1,761 2,86 2,29 1,016
50 x 380 x 1,5 2,27 7,66 3,06 1,837 3,46 2,31 1,235
50 x 30 x 2 2,97 9,75 3,90 1,812 4,37 2,91 1,213
60 x 30 x 1,5 2,57 11,99 3,99 2,160 4,07 2,71 1,258
60 x 30 x 2 3,37 15,35 512 2,134 5,15 3,44 1,236
60 x 30 x 3 4,81 20,50 6,83 2,064 6,80 4,53 1,189
60 x 40 x 1,5 2,87 14,56 4,85 2,252 7,79 3,89 1,647
60 x 40 x 2 3,77 18,72 6,24 2,228 9,97 4,98 1,626
60 x 40 x 3 5,41 25,38 8,46 2,166 13,44 6,72 1,576
60 x 40 x 4 6,95 30,99 10,33 2,112 16,28 8,14 1,531
80 x 40 x 2 4,57 37,90 9,48 2,880 12,86 6,43 1,677
80 x 40 x 3 6,61 52,25 13,06 2,812 17,56 8,78 1,630
80 x 40 x 4 8,565 64,79 16,20 2,753 21,48 10,74 1,585
80 x 60 x 2 5,37 50,07 12,62 3,054 32,18 10,73 2,448
80 x 60 x 3 7,81 70,05 17,51 2,995 44,89 14,96 2,397
80 x 60 x 4 10,15 87,92 21,98 2,943 56,12 18,71 2,351
100 x 40 x 2 5,37 66,93 13,25 3,512 15,75 7,87 1,718
100 x 40 x 3 7,81 92,34 18,47 3,439 21,67 10,84 1,666
100 x 40 x 4 10,15 115,70 23,14 3,376 26,69 13,35 1,622
100 x 50 x 2 577 75,83 15,17 3,625 25,88 10,35 2,118
100 x 50 x 3 8,41 106,46 21,29 3,558 36,06 14,42 2,071
100 x 50 x 4 10,95 134,14 26,83 3,500 44,95 17,98 2,026
100 x 60 x 2 6,17 85,44 17,09 3,721 38,91 12,97 2,511
100 x 60 x 3 9,01 120,57 24,11 3,658 54,65 18,22 2,463
100 x 60 x 4 11,75 152,58 30,52 3,604 68,68 22,89 2,418
100 x 60 x 5 14,36 180,77 36,15 3,548 80,83 26,94 2,373
120 x 60 x 3 10,21 189,12 31,52 4,304 64,40 21,47 2,511
120 x 60 x 4 13,35 240,74 40,12 4,247 81,25 27,08 2,467
120 x 60 x 5 16,36 286,87 47,83 4,188 95,99 32,00 2,422
120 x 60 x 6 19,23 328,01 54,67 4,130 108,77 36,26 2,378
120 x 80 x 2 7,77 161,00 26,83 4,652 86,58 21,65 3,338
120 x 80 x 3 11,41 230,20 38,37 4,492 128,43 30,86 3,289
120 x 80 x 4 14,95 294,59 49,10 4,439 157,29 39,32 3,244
120 x 80 x 5 18,36 353,14 58,86 4,386 187,78 46,94 3,198
120 x 80 x 6 21,63 406,06 67,68 4,333 215,03 53,76 3,153

* W= 21Ix i X * _2ly i Ly
Férmulas utilizadas: _ 1 H VA B =Va-
Ix—ﬁ [BH3-(B-2e)(H-2¢e)’] Iy:% [HB3-(H-2€)(B-2e)*]
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Tubos soldados S/EN-10255 tipo L2 (ISO-65) y tipo M (DIN 2440), negros, galvanizados
0 pintados, extremos lisos, roscados o ranurados.

Accesorios maleables y juntas rapidas.
Valvulas industriales y de fontaneria.
Tubos sin soldadura S/EN-10255 tipo M (DIN 2440).

Tubos soldados EN-10217-1 (DIN-2458) y tubos sin soldadura EN-10216-1 (DIN-2448).
Dimensional: (EN-10220).

Accesorios S/EN 10253-1/2: curvas (DIN-2605 tipo 3D vy tipo 5D); reducciones DIN-2616;
Tes DIN-2615.

Bridas ciegas S/EN-1092-1 (DIN 2527: PN6, PN10, PN16, PN25 y PN 40).

Bridas planas S/EN-1092-1 (DIN-2573, DIN-2576, DIN-2502 y DIN 2503: PN6 / 10 / 16 /
25/ 40).

Bridas roscadas S/EN-1092-1 (DIN-2566, DIN-2573, y DIN 2576).

Bridas con cuello S/EN-1092-1 (DIN-2632, DIN-2633, DIN-2634 y DIN-2635: PN10 / 16 /
25/ 40).

Acoplamientos para tubos ranurados.
Tubos soldados calibrados en frio EN-10305-3 (DIN-2394).
Tubos soldados cuadrados y rectangulares, EN-10305-5 (DIN-2395).

Tubos estirados en frio, EN-10305-2 (soldados) (DIN-2393) y EN-10305-1 (sin soldadura)
(DIN 2391).

Tubos soldados EN-10217-1 (DIN-1626) y tubos sin soldadura EN-10216-1 (DIN-1629).
Tubos sin soldadura EN-10216-2 (DIN-17175).

Tubos y accesorios para prensado rapido.

Tubos soldados S/API 5L y sin soldadura, S/ASTM A106 y API 5L.

Codos radio largo y corto S/ASME B16.9.

Reducciones concéntricas / excéntricas, tes iguales / reducidas, caps, S/ASME B16.9.

Accesorios forjados, 3000 y 6000 LBS S/ASME B16.11, socket welding, codos, tes, cru-
ces, manguitos, caps, medio-manguito, bosses y tuercas uniéon H-H.

Accesorios roscados, 3000 y 6000 LBS ASME B16.11, rosca ANSI B1.20.1, codos, tes,
cruces, manguitos, caps, tuercas union H-H, bosses, tapones cabeza cuadrada, redon-
da, hexagonal, bushing hexagonal, nipple hexagonal.

Swages nipples concéntricos, excéntricos, accesorios de derivacion, weldolet, sockolet y
threadolet.

Bridas S/ASTM A105 (ASME B16.5): blind, welding neck, slip-on y socket-welding.
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DIN 7

tornillo
para chapa
cabeza
avellanada
philips

DIN 95

tirafonda
de cabeza
gota de
sebo

DIN 94

pasadores
aleta

pieza
especial

DIN 727

arandela
groover

NFE 25511

arandela
contact

DIN 7972

tornillo
para chapa
cabeza
avellanads

DIN 7

tornillo
para chapa
cabeza
gota sebo
philips

DN 96

tirafondo
de cabeza
redonda

rivete
rivinox

tornillo
para

aglomerado

pazidrive

DiIN 6798

-}

arandela
dentada

DIN 6799

arandela
seguridad

DIN 7973

tornillo
para chapa
cabeza
gota sebo

DIN 7376

tornillo

para chapa
cabeza
hexagonal

DIN 97
tirafondo

de cabeza
avellanada

Cadena
DIN 783

DIN 766




% Aerotécnica, S.A.

Indice de productos de Aerotécnica

e Pernos, tuercas y separadores insertables.

e Prensas insertadoras PEMSERTER.
e Cierre de panel y tornillos cautivos.
¢ Insertos para plasticos.

" Fijaciones Autoinsertables
y Prensas Insertadoras

|Camloc|/|

* Cierres de 1/4 de vuelta,
cierres de palancay
refuerzos de rosca
Keenserts.

—Aeccuride’

* Guias telescopicas de cojinetes de bolas.

Industrilay

* Cierres de seguridad con llaves especiales,
bisagras y juntas de caucho para proteccion.

* Tuercas remachables.

¢ Insertos para plasticos e insertos
para madera.

* Tuercas enjauladas.

SIMAFE

Camloc

Motion Control

e Amortiguadores de gas. Sistema varilift, se calibra la presion a medida.
¢ Aplicaciones como mobiliariourbano, automocion, maquinaria diversa, etc.
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% Hastinik, S.A.

Tubos inoxidables .
milimétricos, ISO y ASTM.

Tubos inoxidables

cuadrados y rectangulares.
L]

(GRUPO HASTINIK)

Tubasol, S.A.

Tubos acero al carbono DIN,
ASTM, soldados y sin
soldadura.

Accesorios, curvas, bridas.
Valvulas.

Inox Ibérica, S.A.

Tornillos de acero
inoxidable.

Tornilleria bajo plano.

Accesorios inoxidables.

Chapa, barras, pletinas,
angulos.

Aleaciones de aluminio.
Aleaciones niquel, titanio.

CATALUNA
C/. Solsona, 3
Polig. Industr. La Florida

08130 Santa Perpetua de la Mogoda

(Barcelona)
Tel. 93 565 30 00
Fax 93 565 30 10

C/. Rosselld, s/n

Poligono Industrial Casa Nova
17181 Aiguaviva (Girona)

Tel. 972 4069 12

Fax 972 40 69 17

C/. Portugal, parcela 14 bis
Poligono industrial Constanti
43120 Constanti (Tarragona)
Tel. 977192074

Fax 977 19 20 69

MADRID
C/. Gutemberg, 4
Polig. Industr. San Marcos
28906 Getafe (Madrid)
Tel. 91 696 39 93
Fax 91 601 96 69

Pais Vasco
Poligono Industrial Ayala
01479 Murga (Alava)
Tel. 945 39 97 00
Fax 945 39 97 10

ANDALUCIA
C/. Lared diecisiete, 18
Poligono Industrial La Red Sur

41500 Alcala de Guadaira (Sevilla)

Tel. 95 563 58 70
Fax 95 563 58 75

VALENCIA
C/. La Alhdndiga, 3
Poligono Industrial La Pahilla
46370 Chiva (Valencia)
Tel. 96 252 42 30
Fax 96 252 41 02

e-mail: comercial@hastinik.com
web: www. hastinik.com

e-mail: comercial@tubasol.com
web: www.tubasol.com

GALICIA

C/. Paralela 3, Parcela 195 - 196
Poligono Industrial A Granxa
Apartado de Correos 114
36400 Porriio (Pontevedra)

Tel. 986 34 29 40

Fax 986 34 29 35

C/. Rua Felipe Minguez Serrano,25
Centro Logistico de Transporte de Ledofio
15199 Culleredo (A Coruna)

Tel. 981 67 97 59

Fax 981 67 97 60

ARAGON

C/. Retama, 29

Poligono Industrial Empresarium
50720 La Cartuja (Zaragoza)
Tel. 876 26 26 50

Fax 876 26 26 20

MuRrcia

C/. Cieza, 36

Poligono Industrial La Polvorista
30500 Molina de Segura (Murcia)
Tel. 968 82 64 40

Fax 968 82 63 74

CAsTILLA Y LEON

C/. Cobalto, 53

Poligono Industrial San Cristobal
47012 Valladolid

Tel. 983 21 93 53

Fax 983 39 84 12

CANTABRIA

Parcela n° 30

Poligono Industrial La Yesera
39612 Parbayén (Cantabria)
Tel. 942 58 95 87

Fax 942 58 93 67

web: www.inoxiberica.com

e-mail: comercial@inoxiberica.com

%] Aerotécnica, S.A.

Sistemas de fijacion.

Cierres 1/4 vuelta y de palanca.
Insertos, separadores.

Tuercas remachables.
Resortes de gas.

Guias telescopicas.

Tiradores manetas y bisagras
para armarios eléctricos.
Prensas insertadoras.

Tuercas remachables y
remaches.

MADRID

C/. Gutemberg, 4

Polig. Industr. San Marcos
28906 Getafe (Madrid)
Tel. 91 696 39 93

Fax 91 601 96 69

BARCELONA

C/. Solsona, 3

Polig. Industr. La Florida
08130 Santa Perpetua
de la Mogoda (Barcelona)
Tel. 93 565 30 03

Fax 93 565 30 10

GaALIcIA/PORTUGAL

C/. Paralela 3, Parcela 195 - 196
Poligono Industrial A Granxa
Apartado de Correos 114
36400 Porriio (Pontevedra)
Tel. 986 34 29 40

Fax 986 34 29 35

e-mail: comercial@aerotecnica.es
web: www.aerotecnica.es
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Portal proveedores para los sectores de la energia eléctrica, petrdleo, agua y gas.
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